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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Geradschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Maschinen mit der Bezeichnung G... sind

bestimmt...

- ... flr Feinschleifarbeiten mit Schleifstiften an
Metallen.

- ... fur Feintrennarbeiten mit Kleintrennscheiben an
Metallen.

- ...zum Frasen mit Schaftfrasern von NE-Metallen,
Kunststoffen, Hartholz usw.

- ...zum Arbeiten mit Pinseldraht- und
Runddrahtbiirsten

- ...zum Arbeiten mit Formpolierkérpern

- ...zum Arbeiten mit Filzpolierkérpern

- ...zum Arbeiten mit Lamellen-Schleifradern

Nicht bestimmt zum Arbeiten mit Polierglocken.

Der FME 737 ist bestimmt...

- ... fir Feinschleifarbeiten mit Schleifstiften an
Metallen.

- ...zum Frasen mit Schaftfrdsern von NE-Metallen,
Kunststoffen, Hartholz usw.

Geeignet zum Antrieb einer geeigneten Metabo-

Biegewelle.

Mit geeignetem original Metabo-Zubehér zur

Oberfrase erweiterbar.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBten
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
@ Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie |hr Elektrowerkzeug nur zusammen
mit diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten, Polieren, Frasen oder
Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer. Maschinen
mit der Bezeichnung G... sind zusétzlich zu
verwenden als Drahtbiirste, Polierer, zum
Frasen und als Trennschleifmaschine.
Beachten Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Darstellungen und Daten, die
Sie mit dem Gerat erhalten. Wenn Sie die
folgenden Anweisungen nicht beachten, kann es zu
elektrischem Schlag, Feuer und/oder schweren
Verletzungen kommen.

b) FME 737 ist nicht geeignet zum
Drahtbiirsten, Polieren oder Trennschleifen.
Anwendungen, die flr das Elektrowerkzeug nicht
vorgesehen ist, kdnnen Gefahrdungen und
Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Schleifscheiben, Schleifwalzen oder anderes
Zubeh6r miissen genau auf die Schleifspindel
oder Spannzange lhres Elektrowerkzeugs
passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in die
Aufnahme des Elektrowerkzeugs passen, drehen
sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und
kénnen zum Verlust der Kontrolle fuhren.

g) Auf einem Dorn montierte Scheiben,
Schileifzylinder, Schneidwerkzeuge oder
anderes Zubehor miissen vollstandig in die
Spannzange oder das Spannfutter eingesetzt
werden. Der ,,Uberstand” bzw. der frei liegende
Teil des Dorns zwischen Schleifkérper und
Spannzange oder Spannfutter muss minimal
sein. Wird der Dorn nicht ausreichend gespannt
oder steht der Schleiftkdrper zu weit vor, kann sich
das Einsatzwerkzeug l6sen und mit hoher
Geschwindigkeit ausgeworfen werden.



h) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifwalzen auf Risse, VerschleiB3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Dréhte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfilit,
tiberpriifen Sie, ob es beschéadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Néhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Gerat
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschéadigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

i) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhaélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu lhrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlcks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

k) Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

I) Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten
stets gut fest. Beim Hochlaufen auf die volle
Drehzahl kann das Reaktionsmoment des Motors
dazu fUhren, dass sich das Elektrowerkzeug
verdreht.

m) Wenn méglich, verwenden Sie Zwingen, um
das Werkstiick zu fixieren. Halten Sie niemals
ein kleines Werkstiick in der einen Hand und
das Elektrowerkzeug in der anderen, wéhrend
Sie es beniitzen. Durch das Festspannen kleiner
Werkstlicke haben Sie beide Hande zur besseren
Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei. Beim Trennen
runder Werkstlicke wie Holzdlibel, Stangenmaterial
oder Rohre neigen diese zum Wegrollen, wodurch
das Einsatzwerkzeug klemmen und auf Sie zu
geschleudert werden kann.
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n) Halten Sie das Anschlusskabel von sich
drehenden Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie
die Kontrolle tiber das Gerat verlieren, kann das
Netzkabel durchtrennt oder erfasst werden und lhre
Hand oder Ihr Arm in das sich drehende
Einsatzwerkzeug geraten.

o) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

p) Ziehen Sie nach dem Wechseln von
Einsatzwerkzeugen oder Einstellungen am
Gerét die Spannzangenmutter, das Spannfutter
oder sonstige Befestigungselemente fest an.
Lose Befestigungselemente kénnen sich
unerwartet verstellen und zum Verlust der Kontrolle
fihren; unbefestigte, rotierende Komponenten
werden gewaltsam herausgeschleudert.

q) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wihrend Sie es tragen. lhre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.

r) Reinigen Sie regelméaBig die Liiftungsschlitze
lhres Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht
Staub in das Gehause, und eine starke
Ansammlung von Metallstaub kann elektrische
Gefahren verursachen.

s) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entztinden.

t) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flissige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schiag fihren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifband, Drahtbirste usw. Verhaken oder
Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstiick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruckschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kénnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a)Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Koérper und lhre Armeineine 5
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Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kdnnen. Die Bedienperson kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlagkréafte beherrschen.

b) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zurickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatz-werkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verklemmen. Dies verur-sacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

c) Verwenden Sie kein gezédhntes Sageblatt.
Solche Einsatzwerkzeuge verursachen haufig
einen Riick-schlag oder den Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug.

d) Fuhren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der
gleichen Richtung in das Material, in der die
Schneidkante das Material verlédsst (entspricht
der gleichen Richtung, in der die Spane aus-
geworfen werden). Fihren des Elektrowerkzeugs
in die falsche Richtung bewirkt ein Ausbrechen der
Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus dem
Werkstlck, wodurch das Elektrowerkzeug in diese
Vorschubrichtung gezogen wird.

e) Spannen Sie das Werkstiick bei der
Verwendung von Drehfeilen, Trennscheiben,
Hochge-schwindigkeitsfraswerkzeugen oder
Hartmetall-Fraswerkzeugen stets fest. Bereits
bei geringer Verkantung in der Nut verhaken diese
Einsatzwerkzeuge und kénnen einen Ruckschlag
verursachen. Bei Verhaken einer Trennscheibe
bricht diese gewdhnlich. Bei Verhaken von
Drehfeilen, Hochgeschwin-digkeitsfraswerkzeugen
oder Hartmetall-Fraswerkzeugen, kann der
Werkzeugeinsatz aus der Nut springen und zum
Verlust der Kontrolle Uiber das Elektrowerkzeug
fihren.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und nur fiir die empfohlenen
Einsatzmdglichkeiten. Beispiel: Schleifen Sie
nie mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper kann sie
zerbrechen.

b) Verwenden Sie fiir konische und gerade
Schleifstifte mit Gewinde nur unbeschédigte
Dorne der richtigen GréBe und Lénge, ohne
Hinterschneidung an der Schulter. Geeignete
Dorne vermindern die Méglichkeit eines Bruchs.

c) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine GiberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhoht
deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

d) Meiden Sie mit Ihrer Hand den Bereich vor
und hinter der rotierenden Trennscheibe. Wenn

Sie die Trennscheibe im Werkstlick von sich
wegbewegen, kannim Falle eines Riickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

e) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerét aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

f) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Rickschlag verursachen.

g) Stiutzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBBe Werkstiicke kénnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Néhe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

h) Seien Sie besonders vorsichtig bei
Taschenschnitten in bestehende Wénde oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Rickschlag
verursachen.

4.4 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wéhrend des Uiblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Lassen Sie Biirsten vor dem Einsatz
mindestens eine Minute mit
Arbeitsgeschwindigkeit laufen. Achten Sie
darauf, dass in dieser Zeit keine andere Person
vor oder in gleicher Linie mit der Biirste steht.
Wahrend der Einlaufzeit kénnen lose Drahtstlicke
wegfliegen.

c) Richten Sie die rotierende Drahtbiirste von
sich weg. Beim Arbeiten mit diesen Blirsten
kénnen kleine Partikel und winzige Drahtstlicke mit
hoher Geschwindigkeit wegfliegen und durch die
Haut dringen.

4.5 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfligung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.



Angaben des Werkzeug- oder Zubehorherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Schleifmittel miissen sorgsam nach Anweisungen
des Herstellers aufbewahrt und gehandhabt
werden.

Niemals Trennschleifscheiben zum
Schruppschleifen verwenden!
Trennschleifscheiben dirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstlick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstiicke missen
ausreichend abgestitzt werden.

Spindelarretierung (4) nur bei stillstehendem Motor
betatigen. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,

GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Nicht an das sich drehende Werkzeug fassen!
Spéane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Sorgen Sie dafir, dass das Schleifmittel vor
Gebrauch richtig angebracht und befestigt wird,
und lassen Sie das Werkzeug im Leerlauf 60
Sekunden in einer sicheren Lage laufen, sofort
anhalten, wenn betrachtliche Schwingungen
auftreten oder wenn andere Mangel festgestellt
werden. Wenn dieser Zustand eintritt, Gberprifen
Sie die Maschine, um die Ursache zu ermitteln.

Sorgen Sie dafir, dass beim Gebrauch
entstehende Funken keine Gefahr hervorrufen, z.B.
den Anwender oder andere Personen treffen oder
entflammbare Substanzen entziinden. Gefahrdete
Bereiche sind mit schwer entflammbaren Decken
zu schitzen. Halten Sie in feuergefahrdeten
Bereichen ein geeignetes Léschmittel bereit.

Beschéadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
durfen nicht verwendet werden.

Arbeiten sie aus Sicherheitsgriinden immer mit
angebrachter Gummimanschette (3) bzw.
Zusatzhandgriff (5).

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sadgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekanntiist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fiir diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von

mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fiir Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
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oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Korper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

4.6 Spezielle Sicherheitshinweise fiir
Netzmaschinen:

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriustung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Es wird empfohlen, eine stationére Absauganlage
einzusetzen. Schalten sie immer einen FI-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung der
Maschine durch den FI-Schutzschalter muss sie
Uberprift und gereinigt werden. Siehe Kapitel 8.
Reinigung.

4.7 Spezielle Sicherheitshinweise fiir
Akkumaschinen:

Akkupack aus der Maschine entnehmen bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

; %Akkupacks vor Nasse schitzen!

Akkupacks nicht dem Feuer aussetzen!

Keine defekten oder deformierten Akkupacks
verwenden!
Akkupacks nicht 6ffnen!
Kontakte der Akkupacks nicht berthren oder
kurzschlieBen!
Aus defekten Li-lon-Akkupacks kann eine
leicht saure, brennbare Flussigkeit
austreten!

Falls Akkuflissigkeit austritt und mit der
Haut in Beriihrung kommt, spiilen Sie sofort

mit reichlich Wasser. Falls Akkuflissigkeit in
Ihre Augen gelangt, waschen Sie sie mit sauberem
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Wasser aus und begeben Sie sich unverziglich in
arztliche Behandlung!

Bei einer defekten Maschine den Akkupack aus der
Maschine nehmen.

Transport von Li-lon-Akkupacks:

Der Versand von Li-lon Akkupacks unterliegt dem
Gefahrgutrecht (UN 3480 und UN 3481). Klaren Sie
beim Versand von Li-lon Akkupacks die aktuell
gultigen Vorschriften. Informieren sie sich ggfs. bei
ihrem Transportunternehmen. Zertifizierte
Verpackung ist bei Metabo erhéltlich.

Versenden Sie Akkupacks nur, wenn das Gehause
unbeschédigt ist und keine Flussigkeit austritt. Zum
Versenden den Akkupack aus der Maschine
nehmen. Die Kontakte gegen Kurzschluss sichern
(z. B. mit Klebeband isolieren).

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Spannzange

2 Spannzangenmutter
3 Gummimanschette *

4 Spindelarretierung”

5 Zusatzhandgriff *

6 Schaltschieber *

7 Haupthandgriff

8 Einschaltsperre *

9 Schalterdriicker *

10 Stellrad fur Drehzahleinstellung *
11 Staubfilter *

12 Elektronik-Signal-Anzeige *

13 Taste zur Akkupack-Entriegelung *
14 Taste der Kapazitdtsanzeige *

15 Kapazitats- und Signalanzeige *
16 Akkupack *

*ausstattungsabhéngig

6. Inbetriebnahme

6.1 Speziell fiur Netzmaschinen

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter

(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.2 Speziell fir Akkumaschinen

Staubfilter
Bei stark verschmutzter Umgebung stets den
Staubfilter (11) anbringen.

Mit angebrachtem Staubfilter (11) erwarmt

sich die Maschine schneller. Die Elektronik
schutzt die Maschine vor Uberhitzung (Siehe
Kapitel 9.).

Anbringen: Siehe Seite 2, Abbildung A.
Staubfilter (11) wie gezeigt anbringen.
Abnehmen: Den Staubfilter (11) an den oberen
Kanten geringfligig anheben und nach unten
abnehmen.

Drehbarer Akkupack
Siehe Seite 2, Abbildung B.

Der hintere Maschinenteil I&sst sich in 3 Stufen um
270° drehen und dadurch die Form der Maschine
den Arbeitsbedingungen anpassen. Nur in
eingerasteter Stellung arbeiten.

Akkupack
Vor der Benutzung den Akkupack (16) aufladen.

Laden Sie den Akkupack bei Leistungsabfall wieder
auf.

Die optimale Aufbewahrungstemperatur liegt
zwischen 10°C und 30°C.

Li-lon-Akkupacks ,Li-Power” haben eine

Kapazitats- und Signalanzeige (15):

- Taste (14) driicken und der Ladezustand wird
durch die LED-Leuchten angezeigt.

- Blinkt eine LED-Leuchte, ist der Akkupack fast
leer und muss wieder aufgeladen werden.

Akkupack entnehmen, einsetzen

Entnehmen: Taste zur Akkupack-Entriegelung (13)
dricken und Akkupack (16) nach unten
herausziehen.

Einsetzen: Akkupack (16) bis zum Einrasten
aufschieben.

7. Benutzung

7.1 Spannzangen

Der Schaftdurchmesser des Werkzeugs muss
genau der Spannbohrung der Spannzange (1)
entsprechen!

Es stehen Spannzangen flr verschiedene
Schaftdurchmesser zur Verfligung. Siehe Kapitel
Zubehér.

7.2 Einsetzen der Werkzeuge

Vor allen Umristarbeiten: Akkupack aus der

Maschine entnehmen / Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Nur Werkzeuge verwenden, die fur die
Leerlaufdrehzahl Ihrer Maschine geeignet
sind! Siehe technische Daten.

Der Schaftdurchmesser des Werkzeugs muss
genau der Spannbohrung der Spannzange (1)
entsprechen!

Bei Schleifstiften darf die vom Hersteller
angegebene maximale zulédssige offene
Schaftlange |y nicht tberschritten werden!




Die maximal zulassige Schaftlange ist die Summe
von |y und der maximalen Einstecktiefe Ly, (Siehe
Kapitel 13.)

Das Werkzeug mit der ganzen Lange des Schaftes
in die Spannzange (1) einsetzen.

Die Spindel anhalten. Bei GE 710 Compact,
FME 737 mit dem mitgelieferten 13-mm-
Maulschlussel. Bei GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus durch betatigen
der Spindelarretierung (4).

Die Spannzangenmutter (2) mit dem 17/19-mm-
Maulschlussel festziehen.

Wenn kein Werkzeug in die Spannzange

eingesetzt ist, die Spannzange nicht mit dem
Schllssel festziehen, sondern nur von Hand
aufschrauben!

7.3 Ein-/Ausschalten

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werksttick bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen (3), (5), (7)
festhalten, einen sicheren Stand einnehmen und
konzentriert arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéne aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (6) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach unten
kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (6) driicken und loslassen.

Maschinen mit Sicherheitsschalter
(mit Totmannfunktion):
(Maschinen mit der Bezeichnung GEP..., GPA...)

<

Einschalten: Einschaltsperre (8) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdrucker (9) driicken.
Ausschalten: Schalterdriicker (9) loslassen.
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7.4 Drehzahl einstellen (nur Netzmaschinen)

Am Stellrad (10) kann die Drehzahl vorgewéhlt und
stufenlos verandert werden. Drehzahlen siehe
Tabelle auf Seite 3.

7.5 Arbeitshinweise

Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten mit
Drahtbiirsten, Polieren: Maschine méaBig
andrlcken und Uber die Flache hin- und
herbewegen.

Frasen: Maschine méaBig andriicken

Trennschleifen:
Beim Trennschleifen immer im

4= Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit méaBigem, dem zu bearbeitenden

Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

8. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kiihlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

9. Stérungsbeseitigung

9.1 Netzmaschinen:

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt
STARK ab. Die Motortemperatur ist zu hoch!
Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Maschine abgekuhlt ist.

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt
LEICHT ab. Die Maschine wird Uberlastet.
Arbeiten Sie mit reduzierter Belastung weiter.

- Metabo S-automatic Sicherheitsabschaltung:

Die Maschine wurde selbsttétig

ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-

Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer

plétzlichen Blockierung oder einem Ruckschlag

auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.

Maschine am Schaltschieber (6) ausschalten.

Danach wieder einschalten und normal

weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere

Blockierungen. Siehe Kapitel 4.2.

Wiederanlaufschutz: Die Maschine lauft nicht.

Der Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird

der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine

eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, 1auft die

Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder

einschalten.
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9.2 Akkumaschinen:

- Die Elektronik-Signal-Anzeige (12) leuchtet
und die Lastdrehzahl nimmt ab. Die
Temperatur ist zu hoch! Maschine im Leerlauf
laufen lassen, bis die Elektronik-Signal-Anzeige
erlischt.

- Die Elektronik-Signal-Anzeige (12) blinkt und
die Maschine lauft nicht. Der Wiederanlauf-
schutz hat angesprochen. Wird der Akkupack bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt, lauft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo-Akkupacks und
Metabo-Zubehor.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfuillt.

Zubehor sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen flhren.

A Spannzangen (einschlieBlich Mutter)

@3mm =6.31947
@1/8* =6.31948
@6mm =6.31945
@1/4* =6.31949
@8mm =6.31946

B Aufspannbock 6.27354 zum Einspannen beim
Arbeiten mit Biegewellen (Spannschraube
festziehen), hierzu:

C Spannbligel 6.27107 zur sicheren Befestigung
auf dem Werktisch (Spannschraube festziehen).

D Biegewellen

E Fir FME 737:

Frasvorsatz (6.31501)
zum erweitern zur Oberfrase

F Ladegeréate: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 u.a.

G Akkupacks: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling

ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehbr.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiull! Gemaf Euro-

paischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht mussen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Spezielle Hinweise fiir Akkumaschinen:
Akkupacks dirfen nicht mit dem Hausmiill entsorgt
werden! Geben Sie defekte oder verbrauchte Akku-
packs an den Metabo-Héndler zuruck!

Akkupacks nicht ins Wasser werfen.

Vor dem Entsorgen den Akkupack im Elektrowerk-

zeug entladen. Die Kontakte gegen Kurzschluss
sichern (z. B. mit Klebeband isolieren).

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

U =Spannung des Akkupacks

S =Spindelarretierung zum einfachen
Werkzeugwechsel

n =Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)

ny =Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

ny =Lastdrehzahl

P4 =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

Dmax =maximaler Schleifscheibendurchmesser

max  =maximale Dicke von gebundenen
Schleifscheiben
d =Spannbohrung der Spannzange
m =Gewicht mit kleinstem Akkupack /
Gewicht ohne Netzkabel
Lmax =maximale Einstecktiefe

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse I

~ Wechselstrom

== Gleichstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berucksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

hwingun mtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ay sg = Schwingungsemissionswert
Knsg = Unsicherheit (Schwingung)
Uwm = Unwucht



Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!

Elektromagnetische Stérungen:

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer
Stérungen von auB3en, kdnnen im Einzelfall
vorubergehende Drehzahlschwankungen auftreten
oder der Wiederanlaufschutz ansprechen. In
diesem Fall die Maschine aus- und wieder
einschalten.

DEUTSCH de
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

Under our sole responsibility, we hereby declare
that these straight grinders, identified by type and
serial number *1), comply with all relevant
requirements of the directives *2) and standards
*3). technical documents for *4) - see Page 3.

2. Specified Use

Machines with the designation G... are designed:

- ... for fine grinding work with abrasive points on
metal.

- ... for fine cutting work with small cutting discs on
metal.

- ... for routing with end mill cutters on non-ferrous
metals, plastics, hardwood, etc.

- ...for working with paint and round wire brushes

- ...for working with polishing bobs

- ...for working with felt polishing tools

- ...for working with lamellar grinding wheels

The machine is not suitable for working with

polishing bells.

The FME 737 is designed...

- ... for fine grinding work with abrasive points on
metal.

- ... for routing with end mill cutters on non-ferrous
metals, plastics, hardwood, etc.

Suitable for driving an appropriate Metabo flexible

shaft.

Can be expanded with the appropriate original
Metabo accessories for the router.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are

marked with this symbol!
WARNING - Reading the operating
@ instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together

with these documents.

4. Special Safety Instructions
4.1 Safety warnings common for grinding,
sanding, wire brushing, polishing,
carving or abrasive cutting-off
operations:

a) This power tool is intended to function as a
grinder and sander. Tools with the designation
G... may also be used as wire brushes,
polishers, carving and as a cut-off tool. Read all
safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

b) The FME 737 is not suitable for wire
brushing, polishing or cutting-off. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the grinding accessories
must be at least equal to the maximum speed
marked on the power tool. Grinding accessories
running faster than their rated speed can break and
fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately controlled.

f) The arbour size of wheels, sanding drums or
any other accessory must properly fit the
spindle or collet of the power tool. Accessories
that do not match the mounting hardware of the
power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.

g) Mandrel Mounted Wheels, sanding drums,
cutters or other accessories must be fully
inserted into the collet or chuck. If the mandrel is
insufficiently held and/or the overhang of the wheel
is too long, the Mounted Wheel may become loose
and be ejected at high velocity.

h) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, sanding
drum for cracks, tear or excess wear, wire
brush for loose or cracked wires. If power tool
or accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing



protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

k) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

I) Always hold the tool firmly in your hands
during the start-up. The reaction torque of the
motor, as it accelerates to full speed, can cause the
tool to twist.

m) Use clamps to support workpiece whenever
practical. Never hold a small workpiece in one
hand and the tool in the other hand while in
use. Clamping a small workpiece allows you to use
your hands to control the tool. Round material such
as dowel rods, pipes or tubing have a tendency to
roll while being cut, and may cause the bit to bind or
jump toward you.

n) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

o) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

p) After changing the bits or making any
adjustments, make sure the collet nut, chuck or
any other adjusting devices are securely
tightened. Loose adjustment devices can
unexpectedly shift, causing loss of control, loose
rotating components will be violently thrown.

g) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

r) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal

may cause electrical hazards.

s) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

t) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.
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4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
shagged rotating wheel, sanding band, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. The operator can control
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

c) Do not attach a toothed saw blade. Such
blades create frequent kickback and loss of control.

d) Always feed the bit into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting
from the material (which is the same direction
as the chips are thrown). Feeding the tool in the
wrong direction causes the cutting edge of the bit to
climb out of the work and pull the tool in the direction
of this feed.

e) When using rotary files, cut-off wheels, high-
speed cutters or tungsten carbide cutters,
always have the work securely clamped. These
wheels will grab if they become slightly canted in the
groove, and can kickback. When a cut-off wheel
grabs, the wheel itself usually breaks. When arotary
file, high-speed cutter or tungsten carbide cutter
grabs, it may jump from the groove and you could
lose control of the tool.

4.3 Safety warnings specific for grinding and
abrasive cutting-off operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of a cut-off wheel. Abrasive cut-off
wheels are intended for peripheral grinding, side
forces applied to these wheels may cause them to
shatter.

b) For threaded abrasive cones and plugs use
only undamaged wheel mandrels with an
unrelieved shoulder flange that are of correct
size and length. Proper mandrels will reduce the
possibility of breakage.

c) Do not “jam” a cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to makean 13
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excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or snagging of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.

d) Do not position your hand in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your hand,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

e) When wheel is pinched, snagged or when
interrupting a cut for any reason, switch off the
power tool and hold the power tool motionless
until the wheel comes to a complete stop.
Never attempt to remove the cut-off wheel from
the cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel
pinching or snagging.

f) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

g) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

h) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.4 Safety warnings specific for wire
brushing operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) Allow brushes to run at operating speed for
at least one minute before using them. During
this time no one is to stand in front or in line
with the brush. Loose bristles or wires will be
discharged during the run-in time.

c) Direct the discharge of the spinning wire
brush away from you. Small particles and tiny
wire fragments may be discharged at high velocity
during the use of these brushes and may become
imbedded in your skin.

4.5 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Abrasives must be stored and handled with care in

44 accordance with the manufacturer's instructions.

Never use cutting discs for roughing work! Do not
apply pressure to the side of the cutting discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

Engage the spindle lock button (4) only when the
motor is at a standstill. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Keep hands away from the rotating tool! Remove
chips and similar material only with the machine at
a standstill.

Prior to use, ensure that the abrasive media is
properly fitted and secured. Run the tool in idle for
60 seconds in a safe position and stop it
immediately in the event of significant vibrations or
other faults are discovered. If such a situation
occurs, check the machine to determine the cause.

Ensure that sparks produced during work do not
constitute a risk to the user or others and are not
able to ignite flammable substances. Areas at risk
must be protected with flame-resistant covers.
Always keep a fire extinguisher on hand when
working in areas prone to fire risk.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

In the interests of safety, ensure that the rubber
sleeve (3) or additional handle is fitted while
working (5).

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.



Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

4.6 Special safety instructions for mains
powered machines:

Pull the plug out of the socket before making any

adjustments, changing tools, maintaining or

cleaning.

Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a max. trip current of 30
mA upstream. When the machine is shut down by
the RCD, it must be checked and cleaned. See
Section 8. Cleaning.

4.7 Special safety instructions for cordless
machines:

Remove the battery pack from the machine before

making any adjustments, changing tools,

maintaining or cleaning.

Protect battery packs from water and
moisture!

Do not expose battery packs to fire!

Do not use faulty or deformed battery packs!

Do not open battery packs!

Do not touch contacts or short-circuit battery packs!
A slightly acidic, flammable fluid may leak
from defective Li-ion battery packs!

If battery fluid leaks out and comes into
A contact with your skin, rinse immediately

with plenty of water. If battery fluid leaks out
and comes into contact with your eyes, wash them
with clean water and seek medical attention
immediately!

If the machine is defective, remove the battery pack
from the machine.

Transport of li-ion battery packs:

The shipping of li-ion battery pack is subject to laws
related to the carriage of hazardous goods (UN
3480 and UN 3481). Inform yourself of the currently
valid specifications when shipping li-ion battery
packs. If necessary, consult your freight forwarder.
Certified packaging is available from Metabo.

Only send the battery pack if the housing is intact
and no fluid is leaking. Remove the battery pack
from the machine for sending. Prevent the contacts
from short-circuiting (e.g. by protecting them with
adhesive tape).

5. Overview

See page 2.
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Collet chuck

Collet chuck nut

Rubber sleeve *

Spindle locking button*
Additional handle *

Slide switch *

Main handle

Switch-on lock*

Trigger*

10 Setting wheel for speed adjustment *
11 Dust filter *

12 Electronic signal indicator *
13 Battery pack release button *
14 Capacity indicator button *

15 Capacity and signal indicator *
16 Battery pack*

*equipment-specific
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6. Commissioning

6.1 For mains powered machines only

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

6.2 For cordless machines only

Dust filter
Always fit the dust filter if the surroundings are
heavily polluted (11).

The machine heats up faster when the dust
filter is fitted (11). It is protected by the
electronics system from overheating (see Section

9.).

To attach: see Page 2, Figure A.

Fit the dust filter (11) as shown.

To remove: Hold the dust filter (11) by the upper
edges, raise it slightly and then pull it downwards
and remove.

Rotating battery pack
See illustration B on page 2.

The rear section of the machine can be rotated 270°
in three stages, thus allowing the machine's shape
to be adapted to the working conditions. Only
operate the machine when it is in an engaged
position.

Battery pack
Charge the battery pack before use (16).

If performance diminishes, recharge the battery
pack.

The ideal storage temperature is between 10°C and

30°C.

"Li-Power" lithium-ion battery packs have a capacity

and signal indicator (15):

- Press the (14) button, the LEDs indicate the
charge level.

- If one LED is flashing, the battery pack is almost
flat and must be recharged.



en ENGLISH

Removing and inserting the battery pack

To remove: Press the battery pack release button
(13) and pull the battery pack (16) downwards and
out.

To insert: Slide the battery pack in (16) until it
engages.

7. Use

7.1 Collet chucks

The tool's shank diameter must correspond
exactly to the collet bore of the collet chuck (1)!

Various collet chucks are available for different
shank diameters. See the Accessories Section.

7.2 Fitting the tools

Before carrying out any modifications, remove

the battery pack from the machine and pull the
mains plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

Only use tools that are suited to the no-load
speed of your machine. See the Technical
Specifications.

The tool's shank diameter must correspond
exactly to the collet bore of the collet chuck (1)!

For abrasive points, you may never exceed
the maximum open shank length specified by
the manufacturer |g.

The maximum permitted shaft length is the sum of I,
and the maximum insertion depth L.« (See
chapter13.)

Insert the tool (with the full length of the shank) in the
collet chuck (1).

Bring the spindle to a standstill. For the

GE 710 Compact, FME 737, use the 13-mm
spanner provided for this purpose. For the

GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,

GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,
GEP 950 G Plus, do this using the spindle lock
button (4).

Using the 17/19-mm spanner, tighten the collet
chuck nut (2).
If there is no tool inserted in the collet chuck,

you can tighten the collet chuck manually
rather than with the spanner.

7.3 Switching On and Off
Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.
Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.
In continuous operation, the machine
continues running if it is forced out of your

hands. You must therefore always hold the machine
with both hands using the handles provided (3), (5),
(7), assume a safe stance and concentrate while
working.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

Machines with slide switch:

R 4©

Switching on: Push the slide switch (6) forward.
For continuous activation, now tilt downwards until
it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (6) and release it.

Machines with slide switch
(with dead man function):
(Machines with the designation GEP..., GPA...)

Switching on: Slide the switch-on lock (8) in the
direction of the arrow and press the trigger (9).
Switching off: Release the trigger switch. (9)

7.4 Adjusting speed (mains powered
machines only)

The speed can be preset using the setting wheel

(10) and is infinitely variable. For a list of speeds,

see the table on page 3.

7.5 Working Directions

Grinding, sanding, polishing or using wire
brushes: Press gently and evenly on the machine
and move it from side to side over the surface.

Routing: Press gently and evenly on the machine.
Cutting -off operations

ways work against the run of the disc
(see illustration). Otherwise there is
the danger of the machine kicking
back from the cut out of control. Guide

the machine evenly at a speed
suitable for the material being processed. Do not ilt,
apply excessive force or sway from side to side.

8. Cleaning

Itis possible that particles deposit inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of
the power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and cause
electrical hazards.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents



using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
dust mask.

9. Troubleshooting

9.1 Mains powered machines:

- Overload protection: There is a MAJOR
reduction in load speed. The motortemperature
is too high! Allow the machine to run at idle speed
until it has cooled down.

Overload protection: There is a SLIGHT
reduction in load speed. The machine is
overloaded. Reduce the load before continuing to
work.

Metabo S-automatic safety shutdown: The
machine was SWITCHED OFF automatically. If
the slew rate of the current is too high (for
example, if the machine suddenly seizes or
kickback occurs), the machine switches off.
Switch off the machine using the slide switch (6).
Switch it on again and continue to work as normal.
Try to prevent the machine from seizing. See
Section 4.2.

Restart protection: The machine does not
start. The restart protection is active. If the mains
plug is inserted with the machine switched on, or if
the power supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and on again.

9.2 Cordless machines:

- The electronic signal display (12) lights up
and the load speed decreases. The
temperature is too high! Run the machine in idling
until the electronics signal indicator switches off.

- The electronic signal display (12) flashes and
the machine does not start. The restart
protection is active. The machine will not start if
the battery pack is inserted while the machine is
on. Switch the machine off and on again.

10. Accessories

Only use original Metabo battery packs and Metabo
accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. Secure the machine if itis
operated in a bracket. Loss of control may cause
personal injury.

A Collect chucks (including nut)

@3mm =6.

ag1/8* =6.31948
g6mm =6.31945
d1/4“ =6.31949
g8mm =6.31946

B Clamping frame 6.27354 for clamping during
work with flexible shafts (tighten clamping
screw), including:

C Clamping bracket 6.27107 for safe securing to
the work bench (tighten clamping screw).
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D Flexible shafts
E For FME 737:
Routing tool (6.31501)
For enhancement as a router
F Battery chargers: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30
and others.
G Battery packs: 5.2 Ah (6.25592); 4.0 Ah
(6.25591); 3.0 Ah (6.25594)
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2002/
96/EC on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national law, used elec-
trical tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.
Special notes regarding cordless machines:
Battery packs may not be disposed of with regular
waste. Return faulty or used battery packs to your
Metabo dealer!
Do not allow battery packs to come into contact with
water!
Before disposal, discharge the battery pack in the
power tool. Prevent the contacts from short-circu-
iting (e. g. by protecting them with adhesive tape).

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

U =voltage of battery pack

S =spindle lock for easy tool changes

n =no-load speed (maximum speed)

ny =no-load speed (adjustable)

n4 =on-load speed

P4 =rated input power

P> =power output

Dmax =max. sanding disc diameter

Tmax =max. thickness of bonded grinding discs

d =collet bore of the collet chuck

m =weight with smallest battery pack/weight
without cord

Lmax ~=maximum insertion depth
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Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O) Machine in protection class I
~ AC Power
=== Direct current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

an gsg = Vibration emission value

Khsa = Uncertainty (vibration)

Um = Unbalance

Typical A-effectiv rceived nd levels:
Loa = Sound-pressure level

Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).
m Wear ear protectors!

Problems, faults:

In individual cases, the speed may fluctuate
temporarily if the machine is exposed to extreme
external electromagnetic disturbances or the
electronic restart protection may respond. In this
case, switch the machine off and on again.



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
ces meuleuses droites, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

Les machines avec une désignation en G... ont été

congues :

- ... pour un meulage fin sur métaux avec meule sur
tige.

- ... pour un trongonnage fin sur métaux avec
petites meules a trongonner.

- ... pour le fraisage avec fraise a queue sur métaux
non-ferreux, plastique, bois dur, etc.

- ... pour des travaux avec brosses métalliques
circulaires ou en forme de pinceau

- ... pour des travaux avec corps de polissage de
forme

- ... pour des travaux avec corps de polissage a
feutre

- ... pour des travaux avec meules a lamelles

Ne sont pas appropriées pour des travaux avec des

cloches a polir.

L'outil FME 737 a été congu...

- ... pour un meulage fin sur métaux avec meule sur
tige.

- ... pour le fraisage avec fraise a queue sur métaux
non-ferreux, plastique, bois dur, etc.

Convient pour I'entrainement d'un arbre flexible

Metabo adapté.

Possibilité d'utilisation comme défonceuse avec
des accessoires Metabo originaux adaptés.

L'utilisateur est entiérement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

FRANCAIS

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Uniquement remettre I'outil électrique
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité

particulieres
4.1 Consignes de sécurité communes pour
le meulage, le pongcage au papier de
verre, les travaux avec brosse
métallique, le polissage, le fraisage ou le
tronconnage :
Application

a) Cet outil électrique est destiné a étre utilisé
comme meuleuse, ponceuse au papier de
verre. Les machines avec la désignation G...
peuvent également étre utilisées comme
brosse métallique, polisseuse, fraiseuse et
tronconneuse. Lire toutes les mises en garde
de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le non-respect des consignes ci-
dessous peut avoir pour conséquence un choc
électrique, un incendie et/ou une blessure grave.

b) L'outil FME 737 ne convient pas pour les
travaux avec brosse métallique, le polissage
ou le trongconnage. Les applications pour
lesquelles P'outil électrique n’a pas été congu
peuvent présenter un danger et causer des
blessures.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a I'outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement sr.

d) La vitesse admise de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur l'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse admise
peuvent se rompre et voler en éclats.

e) Le diamétre extérieur et I’épaisseur de votre
accessoire doivent correspondre aux
dimensions indiquées pour votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
fagon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniére appropriée.

e) Les meules, cylindres a poncer ou tout autre
accessoire doivent s'adapter avec précision a
la broche porte-meule ou a la pince de serrage
de votre outil électrique. Les accessoires qui ne
s'adaptent pas avec précision au dispositif de
fixation de I'outil électrique fonctionnent de fagon
irréguliére, vibrent excessivement et peuvent
conduire a une perte de contrble.

g) Les meules, cylindres a poncer, outils de
coupe ou tout autre accessoire montés sur un
mandrin doivent étre insérés entierement dans
la pince de serrage ou le mandrin de serrage.
Le "dépassement" ou la partie libre du mandrin
entre la meule et la pince de serrage ou le

fr
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mandrin de serrage doit étre minimal. Si le
mandrin n'est pas suffisamment serré ou sila meule
se trouve trop en avant, I'accessoire peut se
desserrer et étre éjecté a grande vitesse.

g) Ne pas utiliser d’accessoires endommagés.
Avant chaque utilisation, controler les
accessoires pour détecter la présence
éventuelle d'effritements et de fissures sur les
meules, de fissures ou d’'usure excessive sur
les cylindres a poncer, de fils détachés ou
rompus sur les brosses métalliques. Si I'outil
électrique ou I'accessoire a subi une chute,
examiner les dommages éventuels ou utiliser
un accessoire non endommagé. Aprées
controle et installation de I'accessoire, tenir
toutes les personnes présentes a distance de
I'accessoire rotatif et faire marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant
une minute. Les accessoires endommageés se
cassent généralement pendant cette période
d’essai.

i) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, une visiére de
protection ou des lunettes de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussiéres,
des protections auditives, des gants et un
tablier spécial capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou les particules de
matériau. Les yeux doivent étre protégés contre
les débris volants produits par les diverses
applications. Le masque antipoussiéres ou le
respirateur doit filtrer les poussiéres générées lors
des applications. L’exposition prolongée aux bruits
de forte intensité peut provoquer une perte de
I'audition.

i) Maintenir les personnes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute
personne entrant dans la zone de travail doit
porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate de travail.

k) Tenir I'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les travaux au
cours desquels I'outil coupant peut étre en
contact avec des conducteurs cachés ou avec
son propre cable. Le contact de I'accessoire
coupant avec un fil sous tension peut également
mettre sous tension les parties métalliques
exposées de 'outil électrique et provoquer un choc
électrique.

|) Bien tenir I'outil électrique au démarrage. Lors
de l'augmentation vers la vitesse de rotation
maximale, le couple de réaction du moteur peut
conduire a une torsion de I'outil électrique.

m) Si possible, utiliser des pinces de serrage
pour fixer la piece. Ne maintenir en aucun cas
une petite piece dans une main et I'outil
électrique dans l'autre, pendant son utilisation.
En fixant les petites piéces, vos deux mains seront
libres afin de mieux contréler l'outil électrique. Lors
du trongonnage de pieces rondes, comme des
chevilles en bois, du matériel en barre ou des tubes,

ceux-ci ont tendance a rouler, entrainant un
blocage de I'outil qui peut étre projeté vers vous.

n) Placer le cable a distance de I'outil en
rotation. Si vous perdez le contrble, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peuvent étre entrainés dans I'accessoire de
rotation.

o) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
I'arrét complet de I'accessoire. L’accessoire
rotatif peut entrer en contact la surface et faire
perdre le contrdle de I'outil électrique.

p) Apres le changement d'accessoire ou de
réglages sur l'appareil, bien serrer I'écrou de la
pince de serrage, le mandrin de serrage ou tout
autre élément de fixation. Des éléments de
fixation non serrés peuvent se décaler de fagon
inopinée et conduire a une perte de contrble ; des
composants en rotation non fixés sont éjectés avec
force.

q) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique
pendant que vous le portez. Un contact
accidentel avec I'accessoire rotatif pourrait
accrocher vos vétements et attirer 'accessoire sur
VOous.

r) Nettoyer régulierement les fentes d’aération
de I'outil électrique. Le ventilateur du moteur
attire la poussiere a l'intérieur du carter et une
accumulation excessive de poudre de métal peut
provoquer des dangers électriques.

s) Ne pas utiliser I'outil électrique a proximité
de matériaux inflammables. Des étincelles
pourraient enflammer ces matériaux.

t) Ne pas utiliser d'accessoires qui nécessitent
des réfrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer un choc
électrique.

4.2 Choc en arriére et consignes de sécurité
correspondantes

Le choc en arriére est une réaction soudaine due a
'accrochage ou au blocage d'un accessoire rotatif
comme une meule, une bande abrasive, une
brosse métallique, etc. L'accrochage ou le blocage
conduit a un arrét brusque de I'accessoire rotatif.
L’outil électrique hors de contrdle accélére alors
dans le sens de rotation opposé de I'accessoire au
point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
la piece a usiner peut y étre bloqué provoquant
I’éjection de la meule ou un choc en arriere. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le choc en arriére résulte d’'un mauvais usage de
I'outil ou d'une utilisation non conforme. Cependant,
en prenant les précautions qui s'imposent et qui
sont décrites ci-apres, ce choc en arriére peut étre
évité.

a) Maintenez fermement I'outil électrique et
placez votre corps et vos bras dans une
position qui vous permet de résister aux forces



d'un choc en arriére. L'opérateur peut maitriser
les forces de choc en arriére en prenant les
précautions qui s'imposent.

b) Travaillez avec une prudence particuliére
dans les coins, sur les arétes vives, etc. Evitez
que les accessoire ne rebondissent sur la
piéce et ne se coincent. Les coins, les arétes
vives ou les rebondissements ont tendance a
bloquer I'accessoire rotatif. Cela entraine une perte
de contrdle ou un choc en arriére.

c) Ne pas utiliser de lame de scie dentée. De
telles lames provoquent souvent des chocs en
arriere et des pertes de contréle de |'outil électrique.

d) Guidez toujours I'outil électrique dans le
matériau dans la direction dans laquelle I'aréte
de coupe quitte le matériau (correspond au
sens d'éjection des copeaux). Le guidage de
I'outil électrique dans la mauvaise direction
provoque un dérapage de 'aréte de coupe de la

piéce, tirant I'outil électrique dans ce sens d'avance.

e) Serrez toujours la piéce en cas d'utilisation
de limes rotatives, de meules a tronconner, de
fraises haute vitesse ou de fraises en carbure.
Un Iéger coincement dans la rainure entraine le
blocage de l'accessoire, ce qui peut provoquer un
choc en arriére. En cas de blocage d'une meule de
trongonnage, celle-ci se rompt généralement. En
cas de blocage de limes rotatives, de fraises haute
vitesse ou de fraises en carbure, l'accessoire peut
étre éjecté de la rainure et conduire a une perte de
contrdle de I'outil électrique.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de meulage et de
tronconnage :

a) Utilisez exclusivement les meules
homologuées pour votre outil électrique et
uniquement pour les possibilités d'utilisation
recommandées. Exemple : ne jamais meuler
avec la surface latérale d'une meule de
tronconnage. Les meules a trongonner sont
destinées au meulage avec le bord de la meule.
Tout effort latéral sur ces meules peut les briser.

b) Pour les tiges de meule coniques et droites
avec filetage, utilisez uniquement des
mandrins non endommagés avec une taille et
une longueur correctes, sans contre-dépouille
au niveau de I'épaulement. Les mandrins
appropriés réduisent le risque de rupture.

c) Evitez un blocage de la meule de
tronconnage ou une pression trop forte. Ne
pas réaliser de coupes trop profondes. Une
contrainte excessive de la meule de trongonnage
augmente la sollicitation et la probabilité de torsion
ou de blocage et donc le risque de choc en arriére
ou de rupture de la meule.

d) Ne pas mettre les mains dans la zone se
trouvant devant et derriére la meule de
tronconnage en rotation. Lorsque vous éloignez
la meule de vous, I'outil électrique avec la meule en
rotation peut étre propulsé vers vous en cas de
choc en arriére.

e) Si la meule de trongonnage se bloque ou si
vous interrompez votre travail, mettez
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I'appareil hors tension et tenez-le immobile
jusqu'al'immobilisation de la meule. Ne jamais
tenter d’enlever la meule a tronconner de la
coupe lorsque la meule est en mouvement afin
d'éviter tout choc en arriére. Rechercher et
éliminer les causes de blocage.

f) Ne pas remettre en marche I'outil électrique
tant qu'il se trouve dans la piéce a usiner.
Laisser la meule atteindre sa vitesse maximale
et rentrer avec précaution dans la coupe. Dans
le cas contraire, la meule peut se coincer, sauter
hors de la piece ou causer un choc en arriere.

g) Soutenir les plaques ou les piéces a usiner
de grande taille pour minimiser le risque de
choc en arriére ou de blocage de la meule. Les
grandes pieces a usiner ont tendance a fléchir sous
leur propre poids. La piéce a usiner doit étre
soutenue des deux cotés de la meule et ce, a
proximité de la ligne de coupe et de I'aréte.

h) Soyez particulierement prudent lors d'une
coupe en retrait dans des parois existantes ou
dans d’autres zones sans visibilité. Lameule de
trongonnage peut couper des tuyaux de gaz ou
d’eau, des cablages électriques ou d'autres objets,
ce qui peut entrainer un choc en arriere.

4.4 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I'esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
métalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Avant leur utilisation, laissez les brosses
tourner au moins pendant une minute a la
vitesse de travail. Veillez a ce qu'aucune autre
personne ne se trouve devant ou dans
I'alignement de la brosse durant ce temps. Des
fils métalliques peuvent se détacher pendant le
démarrage.

c) Ne pas diriger la brosse métallique en
rotation vers soi. Lors des travaux avec ces
brosses, de petites particules et d'infimes brins
métalliques peuvent étre projetés a haute vitesse et
pénétrer dans la peau.

4.5 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Portez toujours des
lunettes de protection.
Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.
Respectez les indications de I'outil ou du fabricant

d'accessoires ! Protéger les disques de la graisse et
des coups !

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser des meules de trongonnage pour

les travaux de dégrossissage ! Ne pas exercer de
pression latérale sur les meules de trongonnage.
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La piéce a usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les pieces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

N'actionnez le systeme de blocage de la broche (4)
qu'une fois le moteur a l'arrét. (GA 18 LTX,

GPA 18 LTX, GA 18 LTX G, GE 710 Plus,

GEP 710 Plus, GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Ne pas toucher l'outil lorsqu'il est en marche !
Eliminer uniqguement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a I'arrét.

Veillez a ce que la meule soit correctement
positionnée et fixée avant la mise en route et laissez
tourner I'outil pendant 60 secondes a vide dans une
position sans danger ; I'arréter immédiatement si
des vibrations importantes ou d'autres problémes
sont constatés. Si cet incident se produit, controlez
la machine afin d'en déterminer la cause.

Veiller a ce que les étincelles produites lors de
I'utilisation ne provoquent aucun risque, par ex.
celui d'atteindre I'utilisateur ou d'autres personnes,
ou un risque d'incendie de substances
inflammables. Toute zone a risque doit étre
protégée par des couvertures ignifugées. Tenez un
moyen d'extinction adéquat a votre disposition si
vous travaillez dans une zone a risque d'incendie.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Pour des raisons de sécurité, travaillez toujours
avec la manchette en caoutchouc (3) ou la poignée
supplémentaire (5).

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le pergage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition & ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréeés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques etles
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d’utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,

22 élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépots dans
I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter 'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussieres
adapté.

Réduire 'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéeme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

4.6 Consignes de sécurité spéciales pour
machines fonctionnant sur secteur :

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'accessoire, de maintenance ou de
nettoyage.

Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire Montez toujours un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit
(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la machine est arrétée
par son interrupteur de protection contre les
courants de court-circuit, elle doit étre contrélée et
nettoyée. Voir chapitre 8. Nettoyage.

4.7 Consignes de sécurité spéciales pour
machines sans fil :

Retirer la batterie de I'outil avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

g % Protégez les batteries de I'humidité !

N'exposez pas les batteries au feu !

Ne pas utiliser de batteries défectueuses ou
déformées |
Ne pas ouvrir les batteries !
Ne jamais toucher ni court-circuiter entre eux les
contacts d'une batterie.
Une batterie Li-lon défectueuse peut
occasionner une fuite de liquide légérement
acide et inflammable !

En cas de fuite d'acide de batterie et de
contact avec la peau, rincer immédiatement

et abondamment a I'eau. En cas de
projection dans les yeux, les laver a I'eau propre et
consulter immédiatement un médecin !

Si la machine est défectueuse, retirer la batterie de
la machine.



Transport de batteries Li-lon :

L'expédition de batteries Li-lon est soumise a la
Iégislation sur les produits dangereux (UN 3480 et
UN 3481). Lors de I'envoi de batteries Li-lon,
clarifiez les prescriptions actuellement valables. Le
cas échéant, veuillez vous renseigner aupres de
votre transporteur. Un emballage certifié est
disponible chez Metabo.

Envoyez uniquement des batteries dont le boitier
est intact et qui ne présentent pas de fuite. Pour
I'envoi, sortez la batterie de I'outil. Protégez les
contacts de tout court-circuit (par exemple les isoler
a l'aide de ruban adhésif).

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Pince de serrage
2 Ecrou de pince de serrage
3 Manchette en caoutchouc *
4 Blocage de la broche*
5 Poignée supplémentaire *
6 Interrupteur coulissant *
7 Poignée principale
8 Sécurité antidémarrage *
9 Bouton-poussoir *
10 Molette pour réglage de la vitesse *
11 Filtre antipoussiéres *
12 Témoin électronique *
13 Bouton de déverrouillage de la batterie *
14 Touche de l'indicateur de capacité *
15 Indicateur de capacité et de signalisation *
16 Batterie *

*suivant I'équipement
6. Mise en service

6.1 Pour les machines fonctionnant sur
secteur
Avant la mise en service, comparer si la
tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.2 Pour les machines sans fil

Filtre antipoussiéres
En cas d'environnement fortement encrasse,
toujours monter le filtre antipoussieres (11).

Lorsque le filtre antipoussiéres (11) est monté,
la machine s'échauffe plus rapidement.
L'électronique protége la machine contre la
surchauffe (voir chapitre 9.).
Installation : voir page 2, figure A.
Fixer le filtre antipoussieres (11) comme illustré.
Retrait : soulever Iégérement le filtre antipoussiéres
(11) aux bords supérieurs et le retirer vers le bas.
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Batterie rotative

Voir page 2, figure B.

La partie arriére de la machine peut étre tournée
selon 3 niveaux de 270° et adapter ainsi la forme de
la machine aux conditions de travail. Ne travailler
qu'en position enclenchée.

Batterie
Recharger la batterie (16) avant I'utilisation.

En cas de baisse de puissance, recharger la
batterie.

La température de stockage optimale se situe entre
10°C et 30°C.

Les batteries Li-lon "Li-Power" sont pourvues d'un

indicateur de capacité et de signalisation (15):

- Presser la touche (14) pour afficher I'état de
charge par le biais des voyants DEL.

- Siunvoyant DEL clignote, la batterie est presque
épuisée et doit étre rechargée.

Retrait et mise en place de la batterie

Retrait : presser le bouton de déverrouillage de la
batterie (13) et retirer la batterie (16) vers le bas.

Insertion : faire glisser la batterie (16) jusqu'a
enclenchement.

7. Utilisation

7.1 Pinces de serrage

Le diameétre de la tige de I'outil doit
exactement correspondre a l'orifice de
serrage de la pince de serrage (1) !

Des pinces de serrage pour différents diamétres de
tige sont disponibles. Voir chapitre Accessoires.

7.2 Insertion des outils

Avant tous les travaux de changement

d'équipement : retirer la batterie de la machine
/ débrancher la fiche secteur de la prise de courant.
La machine doit étre débranchée et la broche
immobile.

Utiliser uniquement des outils qui sont
appropriés pour la vitesse de rotation a vide de
votre machine ! Voir caractéristiques techniques.

Le diameétre de la tige de I'outil doit
exactement correspondre a l'orifice de
serrage de la pince de serrage (1) !

Dans le cas de meules sur tige, la longueur de
tige ouverte |y maximale admissible indiquée
par le fabricant ne doit pas étre dépassée !

La longueur de queue maximale admise est la
somme de |y et de la profondeur d'insertion
maximale Lax (voir chapitre 13.)

Insérer l'outil sur toute la longueur de la tige dans la
pince de serrage (1).
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Bloquer la broche. Pour GE 710 Compact,

FME 737 avec la clé a fourche de 13 mm fournie.
Bei GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA18 LTX G,

GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,
GEP 950 G Plus en actionnant le dispositif de
blocage de la broche (4).

Serrer I'écrou de la pince de serrage (2) avec la clé
a fourche de 17/19 mm.

Si aucun outil n'est inséré dans la pince de
serrage, ne pas serrer la pince de serrage
avec la clé, mais uniquement la visser a la main !

7.3 Marche/arrét

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arréte lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Pour cette raison, toujours
tenir la machine des deux mains au niveau des
poignées (3), (5), (7) prévues a cet effet, veillera un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Aprées l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cesseé de tourner.

Outils a interrupteur coulissant :

Mise en marche : glisser l'interrupteur coulissant
(6) vers lI'avant. Pour un fonctionnement en continu,
le basculer vers l'arriére jusqu'au cran.

Arrét : appuyer sur l'arriere de l'interrupteur
coulissant (6), puis relacher.

Outils a interrupteur de protection :
(avec fonction homme mort)
(Machines avec la désignation GEP..., GPA...)

Mise en marche : pousser le verrouillage
d'interrupteur (8) dans le sens de la fleche et
appuyer sur le bouton-poussoir (9).

Arrét : relacher le bouton-poussoir (9).

7.4 Réglage de la vitesse de rotation
(uniquement pour les machines
fonctionnant sur secteur)

La molette (10) permet de présélectionner et de

régler la vitesse de rotation en continu. Vitesses de

rotation, voir tableau sur la page 3.

7.5 Consignes pour le travail

Meulage, poncage au papier de verre, travaux
avec brosses métalliques, polissage : exercer
une légére pression sur la machine et effectuer des
mouvements de va-et-vient sur la surface.

Fraisage : exercer une légére pression sur la
machine

Trongonnage :
lors des travaux de trongonnage,_
— ; A

travaillez toujours en sens opposé
(voir photo). Sinon, la machine risque
de sortir de la ligne de coupe de fagon
incontrélée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner la machine de travers, ne

pas l'appuyer ni la faire osciller.

8. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de I'outil electrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil électrique. Les dépots de
particules conductrices peuvent endommager
l'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique & travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de l'air
sec. Débrancher préalablement I'outil électrique du
courant et porter des lunettes de protection et un
masque antipoussieres.

9. Dépannage

9.1 Machines fonctionnant sur secteur :

- Protection contre les surcharges : la vitesse
en charge est FORTEMENT réduite. La
température du moteur est trop élevée ! Laisser
fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que la
machine soit refroidie.

Protection contre les surcharges : la vitesse
en charge est LEGEREMENT réduite. La
machine est en surcharge. Continuer de travailler
a charge réduite.

Arrét de sécurité Metabo S-automatic : la
machine a été ARRETEE automatiquement.
Lorsque la vitesse d'augmentation du courant est
trop élevée (comme c'est le cas par exemple lors
d'un blocage soudain ou d'un choc en arriére), la
machine est désactivée. Arréter la machine par le
biais de l'interrupteur coulissant (6). Ensuite, la
redémarrer et reprendre le travail normalement.
Eviter tout autre blocage. Voir chapitre 4.2.
Protection contre le redémarrage :la machine
ne démarre pas. La protection contre le
redémarrage s'est déclenchée. Sile cordon
d'alimentation est branché alors que la machine
est sur « Marche », ou si I'alimentation revient
aprés une coupure de courant, la machine ne
démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.



9.2 Machines sans fil :

- Le témoin électronique (12) s'allume et la
vitesse en charge diminue. La température est
trop élevée ! Laisser fonctionner la machine a vide
jusqu'a ce que le témoin électronique s'éteigne.

- Le témoin électronique (12) clignote et la
machine ne fonctionne pas. La protection
contre le redémarrage s'est déclenchée. Sila
batterie est installée lorsque la machine est sous
tension, la machine ne démarre pas. Eteindre la
machine et la remettre en marche.

10. Accessoires

Utilisez uniqguement des batteries Metabo et des
accessoires Metabo originaux.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Monter correctement les accessoires. Silamachine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contréle, il y a un
risque de blessures.

A Pinces de serrage (écrou compris)

@3mm =6.31947
J1/8" =6.31948
gemm =6.31945
g1/4  =6.31949
@8mm =6.31946

B Support de serrage 6.27354 pour le serrage
lors de travaux avec des arbres flexibles (serrer
la vis de blocage), avec cela :

C étrier de serrage 6.27107 pour la fixation s(re sur
I'établi (serrer la vis de blocage).

D Arbres flexibles

E Pour FME 737 :

Adaptateur de fraisage (6.31501)
pour une utilisation comme défonceuse

F Chargeurs : ASC Ultra, ASC 15, ASC 30, etc.

G Batteries : 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou catalogue.

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

La poussiere émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniéere
conforme.
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Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures meénageéres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et & sa transposition dans la législa-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.
Consignes spéciales pour machines sans fil :
Les batteries ne doivent pas étre jetées avec les

ordures ménageres | Ramener les batteries défec-
tueuses ou usagées a un revendeur Metabo !

Ne pas jeter les batteries dans I'eau.

Avant d'éliminer I'outil électrique, décharger sa
batterie. Protéger les contacts de tout court-circuit
(par ex. isoler a l'aide de ruban adhésif).

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

U =tension de la batterie

S =blocage de la broche pour un
changement facile d'outil

n =vitesse a vide (vitesse maximale)

ny =vitesse a vide (réglable)

n4 =vitesse en charge

P4 =puissance absorbée

Ps =puissance débitée

Dmax  =diametre maximal de la meule

max  =eépaisseur maximale de meules

combinées

d =orifice de serrage de la pince de serrage

m =poids avec batterie la plus petite / poids
sans céble d'alimentation

Lmax  =profondeur d'insertion maximale

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[@) Machine de classe de protection Il

~ Courant alternatif

== Courant continu

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur | vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 60745: o5
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ap sg = valeur d'émission vibratoire

Knsg = incertitude (vibration)

Um = déséquilibre

Niveaux sonores types A évalués :

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
m Porter un casque antibruit!

Dérangements électromagnétiques :

Des dérangements électromagnétiques extrémes
provenant de I'extérieur peuvent dans certains cas
entrainer des fluctuations momentanées de la
vitesse de rotation ou déclencher la protection
contre le redémarrage. Dans ce cas, arréter et
remettre en marche la machine.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze rechte slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

Machines met de aanduiding G... zijn bestemd ....

- ... voor het fijnschuren van metaal met slijpstiften.

- ... voor fijne doorslijpwerkzaamheden van metaal
met kleine doorslijpschijven.

- ... voor het frezen met schachtfrezen van non-
ferro metaal, kunststof, hardhout, etc.

- ...voor het werken met penseel- en ronde
draadborstels

- ...voor het werken met elastische polijstschijven

- ...voor het werken met viltpolijstschijven

- ...voor het werken met lamellen-schuurwielen

Niet bestemd voor het werken met polijsttrommels.

De FME 737 is bestemd ...

- ... voor het fijnschuren van metaal met slijpstiften.

- ... voor het frezen met schachtfrezen van non-
ferro metaal, kunststof, hardhout, etc.

Ideaal voor de aandrijving van een geschikte,

flexibele as van Metabo.

Kan met bijbehorende, originele accessoires van
Metabo worden uitgebreid tot bovenfrees.

Voor schade door ondeskundig gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de passages die voorzien
zijn van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees ter vermindering
@ van het risico van letsel de handleiding.

WAARSCHUWING Lees alle

veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Worden de veiligheidsinstructies en aanwijzingen
niet in acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen

met deze documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften
4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften voor slijpen,
schuren, werken met draadborstels,
polijsten, frezen of doorslijpen:

Toepassing

a) Dit elektrisch gereedschap dient te worden
gebruikt als schuurmachine, schuurmachine
met zandpapier. Machines met de aanduiding
G ... mogen bovendien wordt gebruikt als
draadborstel, polijst-, frees- en
doorslijpmachine. Let op alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij uw
apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

b) De FME 737 is niet geschikt als draadborstel,
om te polijsten of door te slijpen. Gebruik
waarvoor het elekirisch gereedschap niet bestemd
is, kan leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk
letsel.

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te
zijn als het maximale toerental dat op het
elektrisch gereedschap staat aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toelaatbaar
kunnen breken en in het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Slijpschijven, slijpwalsen of andere
accessoires dienen exact op de slijpspindel of
spantang van uw elektrisch gereedschap te
passen. Inzetgereedschap dat niet precies in de
opname van het elektrisch gereedschap past,
draait ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan
leiden tot verlies van controle.

g) De doorn waarop een schijf, slijpcilinder,
snijwerktuig of ander accessoire gemonteerd
is, moet volledig in de spantang of spankop
worden geplaatst. Het ,uitstekende” resp.
vrijliggende deel van de doorn tussen
slijpmiddel en spantang of spankop dient
minimaal te zijn. Wanneer de doorn niet
voldoende wordt gespannen of het slijpmiddel te
ver naar voren staat, kan het inzetgereedschap
losraken en met hoge snelheid worden
uitgeworpen.

27



ni

28

NEDERLANDS

h) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals slijpschijven, voor het
gebruik altijd op afsplinteringen en scheuren,
slijpwalsen op scheuren of (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap gevallen is, controleer het
dan op beschadigingen of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

i) Draag een persoonlijke veiligheidsuitrusting.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Zo nodig draagt u een
stofmasker, gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende vreemde voorwerpen, die bij
verschillende toepassingen ontstaan, beschermd
te worden. Stof- of zuurstofmaskers dienen het stof
dat bij de toepassing ontstaat te filteren. Wanneer u
lang aan hard geluid wordt blootgesteld, kan uw
gehoor beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

k) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende geleider kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
worden gezet zetten en een elektrische schok
teweeg worden gebracht.

I) Houd het elektrisch gereedschap bij het
starten steeds goed vast. Tijdens het aanlopen
naar het volledige toerental kan het elektrisch
gereedschap door het reactiemoment van de motor
verdraaien.

m) Gebruik, indien mogelijk, de
schroefklemmen om het werkstuk te
bevestigen. Werk nooit met een klein werkstuk
in de ene hand en het elektrisch gereedschap
in de andere. Door het vastspannen van kleine
werkstukken heeft u beide handen vrij voor een
betere controle van het elektrisch gereedschap. Bij
het doorslijpen van ronde werkstukken, zoals
houten deuvels, staven of buizen, rollen deze
gemakkelijk weg, waardoor het inzetgereedschap
beklemd kan raken en naar u toe kan worden
geslingerd.

n) Houd de aansluitkabel uit de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Wanneer u de
controle over het apparaat verliest, kan het
netsnoer worden doorgesneden of gegrepen en
kan uw hand of uw arm in het draaiende
inzetgereedschap komen.

o) Leg het het elektrisch gereedschap nooit
weg voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het
steunvlak, waardoor u mogelijk de controle over het
elektrisch gereedschap verliest.

p) Draai na het wisselen van inzetgereedschap
of het wijzigen van instellingen aan het
apparaat de spantangmoer, de spankop of
andere bevestigingselementen goed vast.
Losse bevestigingselementen kunnen onverwacht
van plaats veranderen en tot verlies van controle
leiden; niet-bevestigde, draaiende componenten
worden met geweld naar buiten geslingerd.

q) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

r) Reinig regelmatig de ventilatiegleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing, en een sterke
opeenhoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

s) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen viam vatten.

t) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
een vioeibaar koelmiddel nodig is. Het gebruik
van water of andere vioeibare koelmedia kan leiden
tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke
situaties

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap - zoals een
slijpschijf, slijpband of draadborstel - dat blijft haken
of blokkeert. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, komt het
onmiddellijk tot stilstand. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een slijpschijf in het werkstuk blijft
haken of blokkeert, kan de rand van de slijpschijf,
die invalt in het werkstuk, vastraken, met het
uitbreken van de slijpschijf of een terugslag als
mogelijk gevolg. De slijpschijf beweegt zich dan
naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen schuurschijven ook
breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.



a) Houd het het elektrisch gereedschap goed
vast en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. De gebruiker kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of ingeval het terugspringt beklemd
te raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

c) Gebruik geen getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

d) Geleid het inzetgereedschap altijd in
dezelfde richting in het materiaal als waarin het
shijgereedschap het materiaal verlaat (komt
overeen met dezelfde richting waarin de
spanen worden uitgeworpen). Wordt het
elektrisch gereedschap in de verkeerde richting
geleid, dan kan de snijkant van het
inzetgereedschap uit het werkstuk breken,
waardoor het elektrisch gereedschap in deze
aanzetrichting wordt getrokken.

e) Span het werkstuk altijd goed vast bij
gebruik van draaivijlen, doorslijpschijven,
hogesnelheids- of hardmetalen
freesgereedschappen. Wanneer dit soort
inzetgereedschap maar enigszins schuin in de
groef komt te staan, blijft het haken en kan er een
terugslag plaatsvinden. Wanneer een
doorslijpschijf blijft haken, breekt deze gewoonlijk.
Blijven draaivijlen, hogesnelheids- of hardmetalen
freesgereedschappen haken, dan kan het
inzetgereedschap uit de groef springen, hetgeen tot
verlies van controle over het elektrisch
gereedschap kan leiden.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend slijpmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en gebruik het alleen voor de aanbevolen
toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld:
Slijp nooit met het zijvlak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn bestemd
voor de materiaalafname met de rand van de schijf.
Door zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

b) Gebruik voor conische en rechte slijpstiften
met schroefdraad alleen onbeschadigde
doornen van de juiste grootte en lengte, zonder
achtersnijding aan de kraag. Geschikte doornen
verminderen de mogelijkheid tot breuk.

c) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de slijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf wordt ook de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
schuurmiddel verhoogd.
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d) Mijd met uw hand het gebied voor en achter
de roterende doorslijpschijf. Wanneer u de
doorslijpschijf in het werkstuk van u af beweegt, kan
ingeval van een terugslag het elektrisch
gereedschap met de draaiende schijf direct naar u
toe worden geslingerd.

e) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand is gekomen. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het beklemd raken vast en hef deze
op.

f) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
haken, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

g) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf, en zowel bij de doorslijpsnede als aan de
rand, ondersteund te worden.

h) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
invalsnedes in bestaande wanden of andere
gebieden waarvan u niet weet wat zich daarin
bevindt. De invallende doorslijpschijf kan bij het
snijden in gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen of andere objecten een terugslag
veroorzaken.

4.4 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
gewone gebruik draadstukken verliest.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid heen dringen.

b) Laat borstels voor gebruik minstens een
minuut op werksnelheid draaien. Let erop dat
er gedurende deze tijd geen andere persoon
voor of in de lijn van de borstel staat. Tijdens de
inlooptijd kunnen losse draadstukken wegvliegen.
c) Richt de roterende draadborstel van u af. Bij
het werken met deze borstels kunnen kleine
deeltjes en miniscule draadstukken met hoge
snelheid wegvliegen en de huid doordringen.

4.5 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.
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Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Schuurmateriaal dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het grofslijpen! Doorslijpschijven mogen niet
onderhevig zijn aan zijwaartse druk.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Asvergrendeling (4) alleen bij stilstaande motor
indrukken. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,

GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Neem de draaiende onderdelen van de machine
niet vast! Verwijder spaanders en dergelijke
uitsluitend bij een uitgeschakelde en stilstaande
machine.

Zorg ervoor dat het slijpmiddel voor gebruik correct
aangebracht en bevestigd wordt, en laat het
gereedschap 60 seconden onbelast in een veilige
omgeving lopen en onmiddellijk stoppen, wanneer
aanzienlijke trillingen optreden of wanneer andere
gebreken vastgesteld worden. Wanneer deze
toestand zich voordoet, controleert u de machine,
om de oorzaak vast te stellen.

Zorg ervoor dat vonken die tijdens het gebruik
ontstaan, geen gevaar veroorzaken, bijv. de
gebruiker of andere personen raken of ontvlambare
substanties doen vlam vatten. Gevaarlijke
gebieden moeten met moeilijk ontvlambare dekens
afgedekt worden. Houd in brandgevaarlijke
bereiken een geschikt blusmiddel bij de hand.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Werk uit veiligheidsoverwegingen alleen met een
gemonteerde rubbermanchet (3) of extra
handgreep (5).

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Hetrisico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),

metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
elektrische machines:

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het

apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud

aan pleegt.

Het gebruik van een stationaire afzuiginrichting
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
lekstroomschakelaar (RCD) met een max.
schakelstroomsterkte van 30 mA voor de machine.
Wanneer de machine door de FI-
veiligheidsschakelaar wordt uitgeschakeld, dient hij
gecontroleerd en gereinigd te worden. Zie
hoofdstuk 8. Reiniging.

4.7 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
accumachines:

Haal het accupack uit de machine, voordat instel-,

ombouw-, onderhouds- of

reinigingswerkzaamheden uitgevoerd worden.

Accupacks tegen vocht beschermen!
Accupacks niet aan vuur blootstellen!

Geen defecte of vervormde accupacks gebruiken!
Accupacks niet openen!
Contacten van de accupacks niet aanraken of
kortsluiten!

Uit defecte Li-lon-accupacks kan een licht
& zure, brandbare vioeistof lopen!

Wanneer er accuvloeistof naar buiten
A stroomt en met de huid in aanraking komt,
onmiddellijk afspoelen met overvioedig



water. Wanneer er accuvloeistof in uw ogen komt,
was deze dan uit met schoon water en zoek
onmiddellijk een arts op voor behandeling!

Bij een defecte machine dient u het accupack uit de
machine te halen.

Transport van Li-ion-accupacks:

Op de verzending van Li-ion accupacks is het
voorschrift voor het transport van gevaarlijke stoffen
(UN 3480 en UN 3481) van toepassing. Informeer
bij het versturen van Li-ion accupacks naar de
actueel geldende voorschriften. Informeer u ook bij
uw transportbedrijf. Gecertificeerde verpakking is
bij Metabo verkrijgbaar.

Verstuur accupacks alleen als de behuizing
onbeschadigd is en er geen vloeistof uit lekt. Voor
het verzenden haalt u het accupack uit de machine.
De contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv.
met tape isoleren).

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Spantang
2 Spantangmoer
3 Rubbermanchet *
4 Spilvergrendeling *
5 Extra handgreep *
6 Schakelschuif *
7 Hoofdhandgreep
8 Inschakelblokkering *
9 Drukschakelaar *
10 Stelknop voor toerentalinstelling *
11 Stoffilter *
12 Elektronische signaalindicatie *
13 Toets voor ontgrendeling van de accupack *
14 Toets voor de indicatie van de capaciteit *
15 Capaciteits- en signaalindicatie *
16 Accupack *

* afhankelijk van de uitvoering

6. Inbedrijfstelling

6.1 Speciaal voor elektrische machines
Controleer, voordat de machine in gebruik
wordt genomen, of de op het typeplaatje

aangegeven spanning met de netspanning

overeenkomt.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

6.2 Speciaal voor accumachines

Stoffilter
Bij een sterk verontreinigde omgeving altijd
het stoffilter (11) aanbrengen.

Met een aangebracht stoffilter (11) wordt de

machine sneller warm. De elektronica
beschermt de machine tegen oververhitting (zie
hoofdstuk 9.).
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Aanbrengen: Zie pagina 2, afbeelding A.
Stoffilter (11) aanbrengen zoals weergegeven.
Afnemen: Het stoffilter (11) aan de bovenkant
enigszins optillen en naar beneden afnemen.

Draaibaar accupack

Zie pagina 2, afbeelding B.

Het achterdeel van de machine kan in 3 stappen
270° worden gedraaid, zodat de vorm van de
machine aangepast kan worden aan de
arbeidsomstandigheden. Alleen in ingeklikte stand
gebruiken.

Accupack
De accupack (16) voor gebruik opladen.

Laad het accupack bij vermogensverlies weer op.
De optimale opslagtemperatuur ligt tussen 10°C en
30°C.

Li-lon-accupacks ,Li-Power“ hebben een

capaciteits- en signaalindicatie (15):

- Druk op toets (14) en de laadtoestand wordt door
de LED-verlichting aangegeven.

- Wanneer een LED-lampje knippert, is de
accupack bijna leeg en moet worden opgeladen.

Accupack uitnemen, inbrengen

Uitnemen: De toets voor de accupack-
ontgrendeling (13) indrukken en de accupack (16)
naar beneden uittrekken.

Inbrengen: accupack (16) erop schuiven tot deze
inklikt.

7. Gebruik

7.1 Spantangen
De schachtdiameter van het gereedschap
moet exact overeenkomen met het
spanboorgat van de spantang (1)!

Er bestaan spantangen voor verschillende
schachtdiameters. Zie het hoofdstuk Accessoires.

7.2 Inzetten van het gereedschap

Voor alle ombouwwerkzaamheden: het

accupack uit de machine halen / de stekker uit
het stopcontact nemen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel stilstaan.

Gebruik alleen gereedschap dat geschikt is
voor het onbelast toerental van uw machine!
Zie de technische gegevens.

De schachtdiameter van het gereedschap
moet exact overeenkomen met het
spanboorgat van de spantang (1)!

Bij slijpstiften mag de door de fabrikant

aangegeven maximaal toelaatbare open
schachtlengte |y niet worden overschreden!
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De maximaal toegestane schachtlengte is de som
van |y en de maximale insteekdiepte Loy (zie
hoofdstuk 13.)

Het gereedschap met de gehele lengte van de
schacht in de spantang (1) inbrengen.

De spindel vasthouden. Bij GE 710 Compact,
FME 737 met de meegeleverde 13-mm-
steeksleutel. Bei GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,
GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus door het
indrukken van de spilvergrendeling (4).

De spantangmoer (2) met de 17/19-mm-
steeksleutel vastdraaien.

Wanneer er geen gereedschap in de
spantang is geplaatst, deze niet met de sleutel
aantrekken maar met de hand vastschroeven!

7.3 In-/uitschakelen

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij continue inschakeling loopt de machine
verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met

beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen (3), (5), (7) vast, zorg ervoor dat u
stevig staat en werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegzetten wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: Schuifschakelaar (6) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij inklikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (6) drukken en loslaten.

Machines met veiligheidsschakelaar
(met dodemansfunctie):
(Machines met de aanduiding GEP..., GPA...)

Inschakelen: Inschakelvergrendeling (8) in de
richting van de pijl schijven en de drukschakelaar
(9) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (9) los.

7.4 Toerental instellen (alleen elektrische
machines)

Met de stelknop (10) kan het toerental vooraf
worden ingesteld en traploos worden veranderd.
Voor de toerentallen, zie tabel op pagina 3.

7.5 Tips voor het werk

Slijpen, schuren, werken met draadborstels,
polijsten: Machine matig aandrukken en heen en
weer bewegen over het opperviak.

Frezen: De machine matig aandrukken

Doorslijpen:
Bij het doorslijpen altijd in
tegengestelde richting (zie af
werken. Anders bestaat het gevaar dat
de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werk met een matige,
aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet trillen.

8. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen stofdeeltjes in het
binnenste van de elektrische machine terecht
komen. Dit heeft invioed op de koeling van het
elektrisch gereedschap. Geleidende afzettingen
kunnen invloed hebben op de veiligheidsisolatie
van het elektrisch gereedschap en elektrische
gevaren veroorzaken.

Elektrisch gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtspleten
uitzuigen of met droge lucht uitblazen. Trek eerst de
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

9. Storingen verhelpen

9.1 Elektrische machines:

- Overbelastingsbeveiliging: Het belast
toerental neemt STERK af. De
motortemperatuur is te hoog! De machine
onbelast laten lopen tot hij is afgekoeld.
Overbelastingsbeveiliging: Het belast
toerental neemt LICHT af. De machine wordt
overbelast. Werk met minder belasting verder.
Metabo S-automatic
veiligheidsuitschakeling: De machine is
automatisch UITGESCHAKELD. Bijeen te hoge
stroom-toenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij
een plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine bij de
schakelschuif (6) uitschakelen. Vervolgens weer
inschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen
voordoen. Zie hoofdstuk 4.2.
Herstartbeveiliging: De machine loopt niet.
De herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer
de machine ingeschakeld is, of is de
stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan loopt de machine niet aan. De
machine uit- en weer inschakelen.



9.2 Accumachines:

- De elektronische signaalindicatie (12) licht op
en het belastingstoerental neemt af. De
temperatuur is te hoog! De machine met het
nullasttoerental laten lopen tot de elektronische
signaalindicatie uitgaat.

- De elektronische signaalindicatie (12)
knippert en de machine loopt niet. De
herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt het
accupack in een ingeschakelde machine
gestoken, dan start de machine niet. De machine
uit- en weer inschakelen.

10. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo-accupacks en
Metabo-toebehoor.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

A Spangtangen (inclusief moeren)

@3mm =6.31947
g1/8" =6.31948
gemm =6.31945
g1/4*  =6.31949
@8mm =6.31946

B Opspanbok 6.27354 voor het inspannen bij het
werken met flexibele assen (spanschroef
aantrekken), hiervoor:

C Spanbeugels 6.27107 voor een stevige
bevestiging op de werktafel (spanschroef
aantrekken).

D Flexibele assen

E Voor FME 737:

Freesvoorzetstuk (6.31501)
voor het uitbreiden van de bovenfrees

F Oplaadapparaten: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30
enz.

G Accupacks: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)

Compleet toeberhorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

12. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.
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Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elektro-
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische appa-
raten en de vertaling hiervan in de nationale wetge-
ving dienen oude elektroapparaten gescheiden te
worden ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

Speciale aanwijzingen voor accumachines:
Accupacks mogen niet bij het huisvuil gegooid
worden! Geef defecte of afgedankte accupacks
terug aan de Metabo-handelaar!

Accupacks niet in het water gooien.

Ontlaad eerst het accupack in het elektrisch
gereedschap alvorens het af te voeren. De
contacten tegen kortsluiting beschermen (bijv. met
tape isoleren).

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen

voorbehouden.

U =spanning van de accupack

S =vergrendeling van de booras om
eenvoudig van gereedschap te wisselen

n =onbelast toerental (hoogste toerental)

ny =onbelast toerental (instelbaar)

n4 =toerental onder belasting

P4 =nominaal vermogen

Ps =afgegeven vermogen

Dmax  =maximale slijpschijffdiameter

=maximale dikte van gebonden

max
schuurschijven
d =spanboorgat van de spantang
m =gewicht met de kleinste accupack/
gewicht zonder netsnoer
Lmax =maximale insteekdiepte

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[@ Machine van beveiligingsklasse Il

~ Wisselstroom

== Gelijkstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrisch
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrisch gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig
aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv.
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Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

an gg = frillingsemissiewaarde

Khsa = onzekerheid (trilling)

Um = onbalans

Typische A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!

Elektromagnetische storingen:

Onder invloed van extreme elektromagnetische
storingen van buiten kunnen soms voorbijgaande
schommelingen van het toerental optreden of kan
de herstartbeveiliging worden geactiveerd. In dit
geval de machine uit- en weer inschakelen.



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che le presenti smerigliatrici diritte, identificate dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo regolamentare

Le macchine con il contrassegno G... sono

concepite:

- ... perilavori di levigatura fine con mole a gambo
su metalli.

- ... perilavori di taglio precisi con piccole mole da
taglio su metalli.

- ... perlafresatura con frese a gambo di metallinon
ferrosi, materiali plastici, legno duro, ecc.

- ... perilavori con spazzole metalliche a pennello e
circolari

- ... perilavori con abrasivi di lucidatura a forma

- ... perilavori con abrasivi di lucidatura in feltro

- ... perilavori con mole lamellari

Esse non sono, invece, concepite per i lavori con

lucidatrici a campana.

L'FME 737 € concepita...

- ... perilavori di levigatura fine con mole a gambo
su metalli.

- ... perlafresatura con frese a gambo di metallinon
ferrosi, materiali plastici, legno duro, ecc.

Adatta per azionare un albero flessibile Metabo

adatto.

Trasformabile in fresatrice verticale con gli
accessori Metabo originali.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. lIstruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per

una migliore cura dell'apparecchio

elettrico stesso, attenersi alle parti di

testo contrassegnate con questo
simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni, leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.
L'utensile elettrico andra consegnato

ITALIANO

esclusivamente
insieme ai presenti documenti.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza comuni relative
a levigatura, levigatura con carta
abrasiva, lavori con spazzole metalliche,
lucidatura, fresatura o troncatura con
dischi da taglio:
Applicazione

a) Questo utensile elettrico deve essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata. Le macchine con il contrassegno
G... si utilizzano anche come spazzola
metallica, lucidatrice, per la fresatura e
troncatrice a mola. Rispettare tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora le seguenti istruzioni non
venissero rispettate, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) L'FME 737 non & adatta come spazzola
metallica, lucidatrice o troncatrice a mola. Un
eventuale utilizzo dell'utensile elettrico che
differisca da quello previsto potrebbe essere fonte
di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
utensile elettrico e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'utensile
elettrico non garantisce un utilizzo sicuro
dell'utensile stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile devono corrispondere ai dati
tecnici dell'utensile elettrico. Non & possibile
garantire una protezione sufficiente per I'utilizzatore
né un controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

f) 1 dischi di smerigliatura, i rotoli abrasivi o altri
accessori devono accoppiarsi con precisione
al mandrino portamola o alla pinza di serraggio
dell'utensile elettrico. Gli utensili che non si
adattano perfettamente all’attacco dell’utensile
elettrico ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’'utensile elettrico.

f) I dischi montati su un mandrino, i cilindri di
levigatura, gli utensili da taglio o altri accessori
devono essere inseriti completamente nella
pinza di serraggio oppure nel mandrino di
serraggio. La “sporgenza” e/o la parte libera
del mandrino tra I'abrasivo e la pinza o il
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mandrino di serraggio dev'essere ridotta al
minimo. Se il mandrino non viene serrato a
sufficienza oppure l'abrasivo risulta troppo
sporgente, & possibile che I'utensile si allenti e
venga proiettato lontano a velocita elevata.

h) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i rotoli
abrasivi non presentino cricche, tracce di
usura o un forte logoramento, verificare che le
spazzole metalliche non presentino fili staccati
o rotti. Se l'utensile elettrico o I'utensile
utilizzato cade a terra, verificare che non si sia
danneggiato oppure fare ricorso ad un utensile
che non presenti danneggiamenti. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare eventuali
persone presenti nelle vicinanze - in prossimita
del livello di funzionamento dell'utensile
rotante e tenere l'utensile in funzione al
massimo dei giri per un minuto. Gli utensili
eventualmente danneggiati sirompono solitamente
durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego della macchina. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Tenere I'utensile soltanto sulle superfici di
presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali € possibile che l'utensile entri a
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'attrezzo e
provocare cosi una scossa elettrica.

I) All'avvio, afferrare sempre saldamente
l'utensile elettrico. Con l'incremento del numero
di giri fino alla velocitd massima, € possibile che la
forza di reazione del motore faccia ruotare I'utensile
elettrico.

m) Se possibile, utilizzare i morsetti per fissare
il pezzo in lavorazione. Durante I'utilizzo, non
tenere mai un pezzo in lavorazione di piccole
dimensioni in una mano e l'utensile elettrico
nell'altra. Grazie al serraggio di pezzi di piccole

dimensioni entrambe le mani sono libere per
garantire un miglior controllo dell'utensile elettrico.
Durante il taglio di pezzi in lavorazione di forma
rotonda, quali chiodi di legno, materiale in barre
oppure tubi, questi materiali tendono a rotolare e di
conseguenza l'utensile pud bloccarsi e venire
proiettato con violenza verso l'operatore.

n) Tenere il cavo di allacciamento lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e lamano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

0) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
l'utensile impiegato non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie su cui & posato,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'utensile elettrico.

p) In seguito alla sostituzione di utensili o alla
modifica delle impostazioni dell'utensile,
serrare a fondo il dado delle pinze di serraggio,
il mandrino di serraggio oppure altri elementi
di fissaggio. Elementi di fissaggio allentati
potrebbero spostarsi in modo inatteso e causare
una perdita di controllo; componenti rotanti non
fissati possono essere scagliati lontano con
violenza.

g) Non metter mai in funzione I'utensile
elettrico durante il trasporto. | vestiti
dell'utilizzatore potrebbero entrare accidentalmente
in contatto con l'utensile in rotazione e cio potrebbe
causare lesioni all'utilizzatore.

r) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

s) Non utilizzare I'utensile elettrico in
prossimita di materiali infiammabili. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

t) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, quale un
disco di smerigliatura, un nastro abrasivo, una
spazzola metallica, ecc. si inceppa o si blocca.
Quando I'utensile rimane agganciato o bloccato nel
materiale in lavorazione, cid causa un brusco
arresto della rotazione. In questo modo un utensile
elettrico privo di controllo subisce una
accelerazione contraria al senso di rotazione
dell'utensile utilizzato, verso il punto in cui si &
verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta
bloccato o agganciato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di



smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso l'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto &€ anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'utensile elettrico. Puo
essere evitato applicando le misure di precauzione
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente l'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. L'utilizzatore
pud dominare le forze di contraccolpo adottando
misure di sicurezza idonee.

b) Lavorare con particolare attenzione in
prossimita di angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare
che l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

c) Non utilizzare alcuna lama dentata. Gli utensili
di questo tipo causano spesso un contraccolpo o la
perdita di controllo dell'utensile elettrico.

d) Durante la lavorazione del materiale, guidare
sempre l'utensile nella stessa direzione in cuiil
bordo di taglio lascia il materiale (cioé nella
stessa direzione in cui vengono espulsi i
trucioli). Condurre l'utensile elettrico nella
direzione errata puo far si che il bordo di taglio
dell'utensile si stacchi dal pezzo in lavorazione, con
il conseguente trascinamento dell'utensile elettrico
stesso in questa direzione di avanzamento.

e) Serrare sempre a fondo il pezzo in
lavorazione in caso di utilizzo di lime rotanti,
mole per troncare, frese per alta velocita
oppure utensili di fresatura realizzati in metallo
duro. Gia nel caso di piccoli spostamenti nella
scanalatura questi utensili possono bloccarsi e
causare un contraccolpo. Se un disco da taglio
rimane bloccato, solitamente tende a rompersi. In
caso di bloccaggio di lime rotanti, frese ad alta
velocita oppure utensili per fresatura in metallo
duro, l'utensile puo fuoriuscire dalla scanalatura e
causare la perdita di controllo dell'utensile elettrico.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio utensile elettrico e
solamente per le applicazioni raccomandate.
Esempio: non levigare mai con la superficie
laterale di un disco da taglio. | dischi da taglio
sono ideati per I'asportazione di materiale per
mezzo del bordo del disco. Le forze che agiscono
lateralmente su questi tipi di abrasivo possono
provocare la rottura del disco stesso.

b) Per mole a gambo coniche e diritte con
filettatura, utilizzare solo mandrini non
danneggiati della giusta dimensione e
lunghezza, senza sottosquadro sullo
spallamento. | mandrini adatti riducono le
possibilita di rottura.
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c) Evitare che il disco da taglio si blocchi,
nonché evitare di esercitare una pressione di
appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di
profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco
da taglio aumenta la sollecitazione del disco stesso
e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si
blocchi e di conseguenza aumenta la possibilita di
un contraccolpo o di una rottura del disco.

d) Evitare di invadere con la mano 'area
antistante e retrostante il disco da taglio in
rotazione. Se |'utilizzatore avvicinail disco da taglio
al pezzo in lavorazione allontanandolo da sé, in
caso di un contraccolpo l'utensile elettrico con il
disco rotante verra indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

e) Qualora il disco da taglio si blocchi o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'utensile e mantenerlo fermo finché il disco
non si & arrestato completamente. Non tentare
mai di estrarre il disco dal taglio che si sta
eseguendo quando il disco stesso & ancora in
movimento. Cid puo causare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

f) Non rimettere in funzione l'utensile elettrico
finché si trova all’interno del pezzo in
lavorazione. Prima di proseguire con cautela
l'incisione, aspettare che il disco da taglio
raggiunga il massimo numero di giri. In caso
contrario il disco potrebbe incastrarsi, saltare via dal
pezzo in lavorazione o causare un contraccolpo.

g) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere sostenuti in modo
da minimizzare il rischio di contraccolpo in
caso di blocco del disco da taglio. | pezzi in
lavorazione di grandi dimensioni possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

h) Prestare particolare attenzione in caso di
“tagli a tasca” in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. ||
disco da taglio immerso nel materiale puo causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.4 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Prima dell'utilizzo, lasciare le spazzole in
funzione per almeno un minuto a velocita di
lavoro. Accertarsi che in questo periodo di
tempo nessun‘altra persona si venga a trovare
davanti o sulla stessa linea della spazzola. Nel
momento in cui la spazzola viene inserita, &
possibile che pezzi di filo metallico saltino via.

c) Indirizzare la spazzola metallica in rotazione
lontano da sé stessi. Durante 'esecuzione di

lavori con queste spazzole € possibile che piccole
particelle e minuscoli pezzi di filo metallico vengano
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scagliati lontano a velocita elevata e penetrino nella
pelle.

4.5 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:
AVVERTENZA - Indossare sempre gli

occhiali protettivi.
Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.
Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!
Gli abrasivi devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrosso! Le mole per troncare non possono
essere esposte ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Attivare I'arresto del mandrino (4) soltanto a motore
spento. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,
GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus)

Non afferrare la macchina dalla parte dell'utensile
rotante! Rimuovere trucioli € simili solo con
I'apparecchio disinserito.

Accertarsi che I'abrasivo venga applicato e fissato
correttamente prima dell'uso, quindi lasciare
funzionare I'utensile a vuoto per 60 secondi in una
posizione sicura e fermarlo subito se si riscontrano
considerevoli vibrazioni o difetti di altro genere. Se
si presenta questa situazione, controllare la
macchina per poterne determinare la causa.

Accertarsi che le scintille prodotte durante I'impiego
dell'utensile non provochino pericoli, ad esempio
che non colpiscano l'utente o altre persone o che
non incendino sostanze infiammabili. | luoghi a
rischio devono essere protetti con coperture
ignifughe. Nelle zone a rischio d'incendio, tenere
sempre pronto un estintore adeguato.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Per ragioni di sicurezza, lavorare sempre con la
bussola in gomma (3), oppure I'impugnatura
supplementare (5), applicata.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda
della frequenza con cui si effettua questo tipo di
lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze
chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con
dispositivi di protezione approvati, quali ad es.
mascherine antipolvere progettate appositamente
per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

4.6 Avvertenze specifiche di sicurezza per le
macchine a filo:

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
un interruttore di sicurezza FI (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di attivazione
dell'interruttore FI, controllare e pulire la macchina.
Vedere capitolo 8. Pulizia.

4.7 Avvertenze specifiche di sicurezza per le
macchine a batteria:

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di regolazione,

modifica, manutenzione o pulizia, estrarre la

batteria dalla macchina.

Proteggere le batterie dall'umidita!

Non esporre le batterie al fuoco!

Non utilizzare batterie difettose o deformate!
Non aprire le batterie!
Non toccare o mettere in cortocircuito i contatti delle



batterie!

Dalle batterie al litio difettose pu6 fuoriuscire
un liquido leggermente acido e infiammabile!

liquido della batteria e questo entri in

contatto con la pelle, risciacquare subito ed
abbondantemente con acqua. Se il liquido della
batteria dovesse venire in contatto con gli occhi,
risciacquare con acqua pulita ed affidarsi
immediatamente alle cure di un medico.

In caso di guasto al dispositivo, rimuovere il pacco
di batterie ricaricabili.

Trasporto del pacco di batterie ricaricabili agli
ioni di litio:

La spedizione del pacco di batterie ricaricabili agli
ioni di litio € soggetta alle norme sulle merci
pericolose (UN 3480 e UN 3481). Per la spedizione
del pacco di batterie ricaricabili agli ioni di litio,
informarsi sulle norme attualmente in vigore.
Chiedere eventualmente informazioni alla ditta di
trasporti incaricata. L'imballaggio certificato &
disponibile presso Metabo.

Inviare il pacco di batterie ricaricabili solo se
I'alloggiamento & intatto e non presenta perdite.
Rimuovere il pacco di batterie ricaricabili dal
dispositivo per la spedizione. Proteggere i contatti
dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con nastro
adesivo).

. Nel caso in cui si verifichi una perdita di

5. Vista complessiva

Vedi pagina 2.
1 Pinza di serraggio
2 Dado pinze di serraggio
3 Bussolain gomma *
4 Arresto del mandrino *
5 Impugnatura supplementare *
6 Interruttore a cursore *
7 Impugnatura principale
8 Blocco dell'accensione *
9 Pulsante interruttore *
10 Rotellina di regolazione del numero di giri *
11 Filtro per la polvere *
12 Display elettronico *
13 Tasto di sbloccaggio della batteria *
14 Tasto dell'indicatore di capacita *
15 Indicatore di capacita e segnalazione livello di
carica *
16 Batteria ™

*in base alla dotazione

6. Messa in funzione
6.1 Avvertenze specifiche per le macchine a
filo
Prima della messa in funzione verificare che la
tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.
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Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

6.2 Avvertenze specifiche per le macchine a
batteria

Filtro per la polvere
In presenza di ambienti molto polverosi
applicare sempre il filtro per la polvere (11).

Con il filtro per la polvere installato (11) la

macchina si surriscalda piu rapidamente.
L'elettronica protegge la macchina dal
surriscaldamento (vedere capitolo 9.).

Applicazione: vedere pagina 2, figura A.
Applicare il filtro per la polvere (11) come
rappresentato in figura.

Asportazione: sollevare leggermente il filtro per la
polvere (11) dagli spigoli superiori ed asportarlo
tirando verso il basso.

Batteria girevole
Vedere pagina 2, figura B.

La parte posteriore della macchina puo essere
ruotata, in 3 stadi, di 270° ed in tal modo la forma
della macchina pud adattarsi alle diverse condizioni
di lavoro. Lavorare solamente quando la parte in
questione & innestata.

Batteria
Prima dell'utilizzo, caricare la batteria (16).

Ricaricare la batteria in caso di efficienza ridotta.

La temperatura di stoccaggio ottimale € compresa
tra 10°C e 30°C.

Le batterie al litio Li-Power sono dotate di un

indicatore di capacita e di segnalazione del livello di

carica (15):

- Premendo il tasto (14), lo stato di carica viene
indicato dai LED.

- Se lampeggia un LED, la batteria & quasi scarica
e dovra essere ricaricata nuovamente.

Rimozione, inserimento batteria

Rimozione: premere il tasto di sbloccaggio della
batteria (13) ed estrarre (16) la batteria verso il
basso.

Inserimento: spingere la batteria (16) fino a farla
scattare in posizione.

7. Utilizzo

7.1 Pinze di serraggio

Il diametro attacco dell'utensile deve
corrispondere esattamente al foro per il
fissaggio della pinza di serraggio (1)!
Sono disponibili pinze di serraggio per vari diametri
attacco. Vedere il capitolo Accessori.

7.2 Inserimento degli utensili

Prima di effettuare qualsivoglia intervento di

modifica: estrarre la batteria dall'utensile / la
spina dalla presa. La macchina dev'essere spenta e
il mandrino dev'essere fermo.

it
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Utilizzare esclusivamente utensiliil cuinumero
| digiri a vuoto sia adatto alla propria macchina.
Vedi Dati tecnici.

Il diametro attacco dell'utensile deve
corrispondere esattamente al foro per il
fissaggio della pinza di serraggio (1)!

Utilizzando mole a gambo, non superare la
lunghezza aperta di attacco max. |y ammessa
dal produttore!

La lunghezza max. consentita del codolo ¢ la
somma tra lg e la profondita d'innesto max. Ly,
(vedi capitolo 13.)

Inserire l'utensile, con l'intera lunghezza
dell'attacco, nella pinza di serraggio (1).

Arrestare il mandrino. Per GE 710 Compact,

FME 737 con la chiave da 13 mm in dotazione. Bei
GA18LTX,GPA18LTX, GA18LTXG,

GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus azionando l'arresto del mandrino
4).

Stringere il dado pinze di serraggio (2) con la chiave
da17/19 mm.

Qualora nella pinza di serraggio non sia

inserito alcun utensile, non stringere la pinza
di serraggio con la chiave, ma avvitarla soltanto
manualmente!

7.3 Attivazione/disattivazione

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
l'utensile con entrambe le mani afferrandolo per le
impugnature previste (3), (5), (7), assumere una
posizione sicura e concentrarsi durante il lavoro.

Evitare che l'utensile aspiri la polvere e i

trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
dopo che il motore si € completamente arrestato.

Macchine con interruttore a cursore:

Accensione: spingere l'interruttore a cursore (6) in
avanti. Per il funzionamento continuo, premerlo
verso il basso fino all'innesto in posizione.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (6) e rilasciare.

Macchine con interruttore di sicurezza
(con funzione uomo morto):
(macchine con il contrassegno GEP..., GPA...)

Accensione: spingere il blocco dell'accensione (8)
in direzione della freccia e premere il pulsante
interruttore (9).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (9).
7.4 Impostazione del numero di giri (solo per
macchine a filo)

Con la rotellina di regolazione (10) & possibile
preimpostare il numero di giri e modificarlo in modo
continuo. Per i numeri di giri, vedere la tabella a
pagina 3.

7.5 Avvertenze per il lavoro

Levigatura, levigatura con carta abrasiva,
lavorazioni con spazzole metalliche e
lucidatura: esercitare una lieve pressione con la
macchina, compiendo movimenti alternati.

Fresatura: esercitare una lieve pressione con la
macchina

Troncatura:
Durante i lavori di troncatura lavorare

sempre a rotazione invertita (vedere
figura). In caso contrario sussiste il
pericolo che la macchina possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare

pressione, non oscillare.

8. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi
particelle all'interno dell'utensile elettrico. Questo
compromette il raffreddamento dell'utensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'utensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'utensile elettrico regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le feritoie anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima |'utensile dall'alimentazione elettrica
indossando occhiali protettivi e mascherina
antipolvere.

9. Eliminazione dei guasti

9.1 Macchine afilo:

- Protezione contro il sovraccarico: il numero
di giri sotto carico cala NETTAMENTE. La
temperatura del motore & troppo elevata! Fare



funzionare la macchina a vuoto fino a quando non
si sia raffreddata.

Protezione contro il sovraccarico: il numero
di giri sotto carico cala LIEVEMENTE. La
macchina & sovraccarica. Proseguire con il lavoro
riducendo il carico.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic: la
macchina é stata DISATTIVATA
automaticamente. In caso di un'eccessiva
velocita di rampa della corrente (come ad
esempio in caso di blocco improvviso o di
contraccolpo) lamacchina si spegne. Spegnere la
macchina con l'interruttore a cursore (6).
Rimetterla quindi in funzione e continuare a
lavorare normalmente. Evitare ulteriori bloccaggi.
Vedere il capitolo 4.2.

Protezione contro il riavviamento: la
macchina non entra in funzione. La protezione
contro il riavviamento della macchina € scattata.
Se la spina viene inserita con la macchina accesa
o0 viene ripristinata la corrente dopo
un'interruzione, la macchina non si riavvia.
Spegnere e riaccendere la macchina.

9.2 Macchine a batteria:

- Il display elettronico (12) si illumina e la
velocita sotto carico diminuisce. La
temperatura é troppo elevata! Fare funzionare la
macchina a vuoto fino allo spegnimento del
display elettronico.

Il display elettronico (12) lampeggia e la
macchina non entra in funzione. La protezione
contro il riavviamento della macchina ¢ scattata.
Se la batteria viene inserita quando la macchina
non ¢ stata disinserita, la macchina stessa non
entra in funzione. Spegnere e riaccendere la
macchina.

10. Accessori

Utilizzare solo pacchi di batterie ricaricabili
accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene azionata all'interno di un supporto:
fissare saldamente la macchina. Perdere il controllo
puo provocare infortuni.

A Pinze di serraggio (dadi inclusi)

@3mm =6.31947
g1/8" =6.31948
@g6mm =6.31945
@1/4*  =6.31949
g8mm =6.31946

B Morsa 6.27354 per il fissaggio durante il lavoro
con alberi flessibili (stringere la vite di
serraggio), e in piu:

C Staffa di serraggio 6.27107 per un fissaggio
sicuro sul banco di lavoro (stringere la vite di
serraggio).

D Alberiflessibili

E Per FME 737:

Adattatore per fresatura (6.31501)
per la conversione in fresatrice verticale
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F Caricabatteria: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 e altri
G Batterie: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)
Il programma completo degli accessori &
disponibile all’indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo.

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
| possono essere fatte esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Nel caso di utensili elettrici Metabo che necessitino
di riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per i relativi indirizzi, consultare il
sito www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la
Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.
Avvertenze specifiche per le macchine a
batteria:
Le batterie non devono essere smaltite come rifiuti
comuni! Consegnare le batterie difettose o usate al
rivenditore Metabo!

Non gettare le batterie in acqua.

Prima di effettuare lo smaltimento, scaricare la
batteria all'interno dell'utensile elettrico. Proteggere
i contatti dai cortocircuiti (ad esempio isolandoli con
nastro adesivo).

13. Dati tecnici

Per le spiegazioni relative ai dati, vedi pagina 3. Dati
i continui miglioramenti tecnologici, ci riserviamo il
diritto di apportare modifiche senza preavviso.

U =tensione della batteria

S =arresto del mandrino per una facile
sostituzione dell'utensile

n =nume)ro di giri a vuoto (numero massimo
di giri

ny =Numero di giri a vuoto (regolabile)

ny =numero di giro sotto carico

P4 =assorbimento nominale di potenza

P> =potenza erogata

Dmax =diametro massimo dei dischi di

smerigliatura

Tmax =Spessore massimo dei dischi di
smerigliatura compositi
d =foro di fissaggio della pinza di serraggio
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m =peso con la batteria piu piccola / peso
senza cavo di alimentazione

Lmax  =profondita d'innesto max.

Valori di misura rilevati secondo EN 60745.

@ Macchina di classe Il
~ Corrente alternata
= Corrente continua

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'utensile elettrico e di raffrontarle con altri
utensili elettrici. In base alle condizioni d'impiego,
allo stato dell'utensile elettrico o degli accessori, il
carico effettivo potra risultare superiore o inferiore.
Ai fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valori mplessiv lle vibrazioni (somma

vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745: ) )
a, gg = valore di emissione vibrazione

Knse = grado d'incertezza (vibrazioni)
Um = sbilanciamento

Loa = livello di pressione acustica
Lywa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche!

Disturbi elettromagnetici:

In caso di disturbi elettromagnetici esterni estremi
potrebbero verificarsi temporanee oscillazioni del
numero di giri oppure potrebbe attivarsi la
protezione antiriavviamento. In questo caso
spegnere e riaccendere la macchina.



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras rectas,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las herramientas identificadas con la letra G han

sido disenadas...

- ... para el amolado de precision de metales
utilizando muelas con mango,

- ... para el tronzado de precision de metales con
discos tronzadores pequefios,

- ... para el fresado de metales no ferrosos,
plasticos, maderas resinosas, etc., utilizando
fresas frontales,

- ...para trabajar con cepillos de alambre y de
alambre redondo,

- ...para trabajar con utiles de pulido elasticos,

- ...para trabajar con utiles de pulido de fieltro,

- ...para trabajar con ruedas abrasivas de laminas.

Aunque no son aptas para trabajar con campanas

de pulido.

El modelo FME 737 ha sido disefiado...

- ... para el amolado de precision de metales
utilizando muelas con mango,

- ... para el fresado de metales no ferrosos,
plasticos, maderas resinosas, etc., utilizando
fresas frontales,

Siendo ademas apto para trabajar con un eje

flexible Metabo apropiado para ello.

Utilizando los accesorios originales de Metabo

adecuados es posible convertirlo en una fresadora.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y la
informacién sobre seguridad aqui incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciény lade
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. Si no se siguen las
advertencias de seguridad e instrucciones, pueden
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producirse descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible entregar también el presente
documento.

4. Instrucciones especiales de

seguridad
4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajo con cepillo de alambre,
pulido, fresado y tronzado:
Aplicacion
a) Esta herramienta puede utilizarse como lijao
papel de lija. Las herramientas identificadas
con la letra G... pueden utilizarse ademas a
modo de cepillo de alambre, o bien como
pulidoras, fresadoras o tronzadoras. Preste
atencion a todas las indicaciones de
seguridad, instrucciones, representaciones y
datos suministrados con la herramienta. El
incumplimiento de las indicaciones siguientes
puede provocar descargas eléctricas, fuego y
lesiones graves.

b) FME 737 no es apropiada para cepillar, pulir
ni tronzar. Utilizar la herramienta en aplicaciones
para las que no esta disefiada puede provocar
riesgos y lesiones.

c) No utilice accesorios que no estan
especialmente disenados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacion
segura.

d) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercién debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las medidas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercion con un tamano
incorrecto no pueden protegerse
convenientemente ni controlarse de forma
apropiada.

f) Los discos o tambores de amolar u otros
accesorios deben adaptarse con precision al
husillo o a la pinza de apriete de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precision al
alojamiento de la herramienta eléctrica no giran con
regularidad y vibran fuertemente, por lo tanto existe
el riesgo de perder el control de la herramienta.

g) Los discos o cilindros de amolado,
herramientas de corte u otros accesorios
montados sobre un mandril se deben insertar
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integramente el husillo o en la pinza de apriete.
El "solapamiento” o la parte expuesta del
mandril entre la muela abrasiva y la pinza o el
plato de apriete debe ser minimo. Si el mandril
no se tensa o sujeta lo suficiente, o la muela
abrasiva sobresale demasiado hacia delante,
existe el riesgo de que la herramienta de trabajo se
suelte y salga despedida a gran velocidad.

g) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizacién controle
que tanto las herramientas de insercion como
los discos de amolar no estén astillados o
agrietados, que los tambores de amolado no
estén agrietados ni muy desgastados, o si los
cepillos de alambre tienen alambres sueltos o
rotos. En el caso de que la herramienta
eléctrica o la de insercion caigan al suelo,
compruebe si se han dainado, o bien utilice una
herramienta de insercion sin dafar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
y la haya colocado, tanto usted como las
personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del
alcance de la herramienta en movimiento;
poéngala en funcionamiento durante un minuto
con el niumero de revoluciones maximo. En la
mayoria de los casos, las herramientas de insercion
danadas se rompen con esta prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcién de la aplicacion, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequenas particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si se expone a un fuerte nivel de
ruido durante un periodo prolongado, su capacidad
auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las demas personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Fragmentos rotos de la
pieza de trabajo o de la herramienta de insercién
pueden salir disparados y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta solo por las
superficies de la empuiadura aisladas
eléctricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercion pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable eléctrico puede conducir la tensién a través
de las partes metalicas de la herramienta y
provocar una descarga eléctrica.

I) Sujete siempre la herramienta con fuerza y
firmeza cuando vaya a ponerla en
funcionamiento. Mientras la herramienta aumenta
de velocidad hasta alcanzar el nimero de
revoluciones de trabajo correspondiente, el par de

reaccion del motor puede hacer que la herramienta
se tuerza.

m) Siempre que sea posible, es recomendable
utilizar pinzas de apriete para fijar la
herramienta. Jamas sostenga una pieza
pequeia en una mano y una herramienta
eléctrica en la otra mientras esta trabajando
con ésta. Fijando las piezas de trabajo pequefas
podra tener libres las dos manos y asi controlar
mejor la herramienta eléctrica. Al cortar piezas
redondas como tacos de madera, barras de
diversos materiales o tubos, éstas tienden a
torcerse, lo que puede bloquear la herramienta y
hacer que salga despedida hacia usted.

n) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercion en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacién puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden acabar atrapados en la
herramienta de inserciéon en movimiento.

o) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
inserciéon en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una péerdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

p) Después de cambiar herramientas de trabajo
o realizar ajustes en el equipo, apriete
fuertemente la tuerca de la pinza de apriete, el
portabrocas o el resto de elementos de
fijacién. Si algun elemento de fijacién quedase
suelto, podria desajustarse inesperadamente y
ocasionar una pérdida de control, y en
consecuencia algun componente en rotacion
podria salir despedido violentamente.

g) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

r) Limpie regularmente la ranura de ventilacién
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una gran
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

s) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

t) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccién repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento, como un disco de amolar, una cinta
abrasiva, un cepillo de alambre etc., se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de la herramienta de insercion. A su vez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada



de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse, y como consecuencia el disco se rompe
0 provoca un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcion del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. El usuario puede controlar la fuerza
del contragolpe adoptando las medidas de
precaucion apropiadas.

b) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas de insercion reboten en la pieza
de trabajo y se atasquen. La herramienta de
insercion en movimiento tiende a atascarse en las
esquinas, en los bordes afilados o cuando rebota.
Esto provoca una pérdida de control o un
contragolpe.

c) No utilice una hoja de sierra dentada. Con
frecuencia, dichas herramientas de insercion
provocan contragolpes o la pérdida de control
sobre la herramienta eléctrica.

d) Dirija la herramienta de insercion hacia el
material siempre en la misma direccion en la
que sale el filo de corte del material (igual a la
direccion de salida de la viruta). Si se dirige la
herramienta eléctrica hacia una direccién
incorrecta, el filo de corte de la herramienta de
insercion puede romperse y salirse de la pieza de
trabajo. En ese caso, la herramienta eléctrica se
desviaria hacia esta direccién de avance.

e) Tense fijamente la pieza de trabajo para
utilizar limas giratorias, discos de tronzado,
herramientas de fresado a alta velocidad o
herramientas de fresado de metal duro. Incluso
un leve ladeado de la ranura puede provocar el
bloqueo de este tipo de herramientas y ocasionar
un contragolpe. Por lo general, si un disco de
tronzado se ladea, se rompe. En caso de que las
lijas giratorias, herramientas de fresado de alta
velocidad o herramientas de fresado de metal duro
se ladeasen, la fresa o lija podrian salirse de la
ranura y provocar la pérdida de control de la
herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice exclusivamente muelas abrasivas
adecuadas para su herramienta eléctrica y
unicamente para las aplicaciones
recomendadas. Por ejemplo: no utilice nunca
la superficie lateral de un disco de tronzado
para esmerilar. Los discos de tronzado son
apropiados para el recorte de material con el borde
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del disco. La aplicacion de fuerza lateral sobre
estas muelas abrasivas puede romperlas.

b) Para muelas conicas o rectas con rosca
utilice inicamente mandriles en perfecto
estado que tengan el tamano y la longitud
correcta, y que no presenten muescas en la
zona del hombro. El uso de mandriles adecuados
reduce el peligro de rotura.

c) Evite el bloqueo del disco de tronzado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzado
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

d) Evite tocar con la mano el area situada
delante y detras del disco de tronzado
mientras se encuentra en movimiento. Siesta
moviendo el disco de tronzado en la pieza de
trabajo en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

e) En el caso de que el disco de tronzado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de tronzado aun en
movimiento de la hendidura de corte, ya que
puede producirse un contragolpe. Determine la
causa del atasco y solucidnela.

f) No vuelva a conectar la herramienta eléctrica
mientras se encuentra en la pieza de trabajo.
Deje que el disco de tronzado alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar fuera de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

g) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de de tronzado. Las piezas
de trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada a
ambos lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

h) Preste especial atencion a los "cortes sobre
conductos" en las paredes existentes o en
otras zonas que no pueden verse. El disco de
tronzado que se introduce puede provocar un
contragolpe al realizar cortes en los conductos de
agua o gas, cables eléctricos u otros objetos.

4.4 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.

b) Antes de usarlos, deje que los cepillos giren
por lo menos un minuto a velocidad de trabajo.
Asegurese de que durante ese tiempo no haya
nadie delante o a la misma altura del cepillo.
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Durante el tiempo de puesta en marcha pueden
salir despedidos fragmentos de alambre.

c) Coloque el cepillo de alambre giratorio en
direccion opuesta a usted. Al trabajar con estos
cepillos pueden salir despedidas a alta velocidad

particulas pequefas y alambres, y atravesar la piel.

4.5 Otras indicaciones de seguridad:
‘ADVERTENCIA — Utilice siempre gafas
@

protectoras.
Utilice capas de refuerzo elasticas si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Los materiales abrasivos deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Nunca utilice discos de tronzado para desbastar.
Los discos de tronzado no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Accione el bloqueo del husillo (4) solo con el motor
parado. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,
GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus)

iNo tocar la herramienta en rotacion! La maquina
debe estar siempre detenida para eliminar virutas y
otros residuos similares.

Antes de su utilizacion, vigile que el material
abrasivo esta correctamente instalado y sujeto, y
deje que la herramienta marche en vacio unos 60
segundos en un lugar seguro. Deténgala
inmediatamente si aparecen vibraciones de
consideracion o si constata la aparicion de otras
irregularidades, y si ocurriera esto ultimo, revise la
maquina para establecer las causas.

Cuide que las chispas generadas al utilizar la
pistola no provoquen ningun peligro, p. €j. que no
alcancen al usuario, a otras personas ni a
sustancias inflamables. Las zonas vulnerables se
deberan proteger con mantas ignifugas. Tenga
siempre a su alcance un extintor adecuado cuando
trabaje cerca de zonas peligrosas.

No deben utilizarse herramientas dariadas,
descentradas o que vibren.

Por motivos de seguridad trabaje siempre con
manguitos de caucho montados (3) o con una
empufadura adicional (5).

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccién contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccion. Algunos
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- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccién tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso 'y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccion
laboral y eliminacion de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

4.6 Indicaciones especiales de seguridad

para maquinas en red:

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza en la herramienta.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion
fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente
residual FI (RCD) con una corriente de
desconexién maxima de 30 mA. Al desconectar la
maguina mediante el interruptor de proteccion Fl,
ésta deberarevisarse y limpiarse. Véase capitulo 8.
Limpieza



4.7 Indicaciones especiales de seguridad
para maquinas con baterias recargables:
Extraiga el paquete de baterias de la maquina antes
de llevar a cabo cualquier ajuste, reequipamiento,
trabajo de mantenimiento o limpieza.

iProteja el paquete de baterias contra la
humedad!

iNo ponga el paquete de baterias en
% contacto con el fuego!
iNo utilice paquetes de baterias defectuosos o
deformados!
iNo abra los paquetes de baterias!
No toque ni ponga en cortocircuito los contactos del
paguete de baterias.
En los paquetes de baterias de litio
defectuosos pueden producirse ligeras
fugas de un liquido ligeramente acido e
inflamable.

En caso de fuga de liquido del paquete de
é baterias y entre en contacto con la piel,

lavese inmediatamente con abundante
agua. En caso de que el liquido entrara en contacto
con los ojos, lavelos con agua limpia y acuda
inmediatamente a un centro médico.

Retirar siempre la bateria si la herramienta esta
defectuosa.

Transporte de baterias Li-lon:

El envio de baterias Li-lon esta sujeto a la ley de
transporte de mercancias peligrosas (UN 3480 y
UN 3481). En caso de envio, cumpla las normas y
directivas actualmente vigentes para el transporte
de baterias Li-lon. Consulte, si es necesario, a su
empresa de transporte. Metabo puede facilitarle
embalajes certificados.

Envie las baterias unicamente si la carcasa no esta
deteriorada y no existe fuga de liquido. Extraiga la
bateria de herramienta para enviarla. Asegure los
contactos contra un cortocircuito (p. €]. con cinta
adhesiva).

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.
1 Pinza de apriete
2 Tuerca de las pinzas de apriete
3 Manguito de caucho *
4 Bloqueo del husillo *
5 Empunadura complementaria *
6 Relé neumatico *
7 Empunadura principal
8 Bloqueo de conexién *
9 Interruptor *
10 Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones *
11 Filtro de polvo *
12 Indicacion sefal del sistema electronico *
13 Tecla de desbloqueo del paquete de baterias *
14 Tecla del indicador de capacidad *
15 Indicador de capacidad y de sefal *
16 Paquete de baterias*®

ESPANOL es

*segun la version
6. Puesta en marcha

6.1 Especial para maquinas en red

Antes de conectar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de

corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexién méaxima de 30 mA.

6.2 Especial para maquinas con baterias

Filtro de polvo
Montar el filtro de polvo (11) siempre que se
trabaja en entornos muy contaminados.

Con el filtro de polvo (11) montado, la
herramienta se calienta més rapido. El
sistema electronico protege la maquina contra el
sobrecalentamiento (véase el capitulo 9.).
Montaje: véase pagina 2, figura A.
Montar el filtro de polvo (11) tal como se indica.
je: levantar ligeramente el filtro de polvo

(11) enlos bordes superiores y retirarlo hacia abajo.

Paquete de baterias giratorio

Véase pagina 2, figura B.

La parte posterior de la herramienta se puede girar
2702 en 3 niveles. Gracias a ello, la forma de la
herramienta se adapta perfectamente a las
diversas condiciones de trabajo. Trabajar s6lo en
posicion de enclavamiento.

Paquete de baterias
Cargue el paquete de baterias (16) antes de utilizar
la herramienta.

Si detecta una disminucién de potencia, vuelva a
cargar el paquete de baterias.

La temperatura 6ptima de almacenaje es entre

10°Cy 30°C.

Las baterias de ion litio (Li-lon) y Li-Power integran

un indicador de capacidad y de sefal (15):

- Al presionar el botén (14), los testigos LED
indican el nivel de carga.

- Siun testigo LED parpadea, el paquete de
baterias se encuentra practicamente vacio y debe
volver a cargarse.

Retire e inserte el paquete de baterias

Retirada: pulse el botdn del desbloqueo del
paquete de baterias (13) y retire el paquete de

baterias (16) hacia abajo.

Colocacion: inserte el paquete de baterias (16)
hasta que quede encajado.

7. Manejo
7.1 Pinzas de apriete
iEl didmetro del mango de la herramienta
debe coincidir exactamente con el agujero de
la pinza de apriete (1)!
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Disponemos de pinzas de apriete para todo tipo de

diametros de mango. Véase el capitulo Accesorios.

7.2 Montaje de las herramientas

Antes de empezar cualquier trabajo de

reequipamiento: retire el paquete de baterias
de la herramienta / desconecte la herramienta de la
red eléctrica. La maquina debe estar desconectada
y el husillo en reposo.

jUtilice unicamente herramientas aptas para
la velocidad de ralenti de su maquinal.
Consulte los datos técnicos.

iEl diametro del mango de la herramienta

debe coincidir exactamente con el agujero de
la pinza de apriete (1)!

En las muelas con mango no debe

sobrepasarse la longitud de mango méaxima
admisible de |y indicada por el fabricante.

La longitud maxima admisible del vastago es la
suma de ly y la profundidad de insercién maxima
Lmax (véase el capitulo 13.)

Montar la herramienta con el mango completo en la
pinza de apriete (1).

Detener el husillo. En los modelos

GE 710 Compact, FME 737 utilice la llave de boca
de 13 mm suministrada. En los modelos

GA 18 LTX, GPA18LTX, GA 18 LTXG,

GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus accionando el sistema de bloqueo
del husillo (4).

Fijar la tuerca de la pinza de apriete (2) con la llave
de boca de 19 mm.

iSi no va a insertarse ninguna herramienta en
la pinza de apriete, no apretarla utilizando una
llave, sino que se debera apretar sélo con la mano!

7.3 Conexion/Desconexion (On/Off)

Conecte primero la maquina, y a continuacién
acerque la herramienta a la pieza de trabajo.

Evite que la maquina se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
manténgala siempre desconectada cuando haya
desconectado el enchufe de la toma de corriente o
cuando se haya producido un corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina continuaréa funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo es importante sujetar
las empunaduras previstas (3) (5), (7) siempre con
ambas manos, adoptar una buena postura y
trabajar de forma concentrada.

Evite que la herramienta aspire o levante

polvo y viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Maquinas con bloqueo de conexion:

Conexion: desplace el relé neumatico (6) hacia
adelante. Para un funcionamiento continuado,
muévalo hacia abajo hasta que quede encajado.

Desconexién: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (6) y suéltelo.

Maquinas con interruptor de seguridad:
(con funcion de hombre muerto):
(Herramientas con la identificacion GEP..., GPA...)

Conexion: desplace el bloqueo de conexion (8) en
direccion a la flecha y mantenga pulsado el
interruptor (9).

Desconexion: suelte el interruptor (9).

7.4 Ajustar revoluciones (s6lo maquinas en
red)

La ruedecilla de ajuste (10) permite preseleccionar

el nimero de revoluciones y modificarlo sin

escalas. Revoluciones, véase la figura de la pagina

3.

7.5 Indicaciones de funcionamiento

Para el lijado, esmerilado con papel de lija,
trabajo con cepillos de alambre y pulido:
empuje moderadamente la herramienta y
desplacela ligeramente sobre la superficie.

Fresado: Presione la herramienta de forma
moderada

Tronzado:
Para tronzar,
—

trabaje siempre en
contrarrotacion (véase la imagen). De
lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esta tratando. No incline, presione ni

balancee la herramienta.

8. Limpieza

Las particulas liberadas durante el mecanizado
pueden acumularse en el interior de la herramienta
eléctrica. Esto interfiere en el enfriamiento de la
herramienta eléctrica. La sedimentacion de
particulas conductoras puede deteriorar el
aislamiento protector de la herramienta eléctrica y
provocar una descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconectar
antes la herramienta eléctrica de la corriente y



protegerse con gafas de protecciéon y mascarilla
antipolvo.

9. Localizacion de averias

9.1 Maquinas en red:

- Proteccién de sobrecarga: el nimero de
revoluciones bajo carga se reduce
DRASTICAMENTE. La temperatura del motor es
demasiado alta. Activar la herramienta sin carga
hasta que se haya enfriado la herramienta.
Proteccion de sobrecarga: el numero de
revoluciones bajo carga se reduce
LIGERAMENTE. La herramienta esta
sobrecargada. Siga trabajando con carga
reducida.

Desconexidon de seguridad S-automatic de
Metabo: la herramienta se ha desconectado
automaticamente. En caso de aceleracion por
corriente demasiado alta (como sucede en caso
de un blogueo repentino o de un contragolpe), se
desconecta la herramienta. Desconecte la
herramienta con el relé neumatico (6). Vuelva a
conectarla y siga trabajando normalmente. Evite
que se vuelva a bloquear. Véase el capitulo 4.2.
Proteccion contra el rearranque: la
herramienta no funciona. La proteccion contra
el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con la herramienta conectada o se
restablece el suministro de corriente tras un corte,
la herramienta no se pondra en funcionamiento.
Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.

9.2 Maquinas con bateria:

- El indicador de senal del sistema electronico
(12) se ilumina y se reduce el nimero de
revoluciones bajo carga. La temperatura es
demasiado alta. Deje funcionar la herramienta en
marcha en vacio hasta que se apague el indicador
de sefal del sistema electroénico.

- El indicador de senal del sistema electronico
(12) parpadea y la herramienta no funciona.
La proteccion contra el rearranque se ha activado.
Si el paquete de baterias se inserta mientras la
maquina esta conectada, ésta no se pondra en
funcionamiento. Desconecte y vuelva a conectar
la herramienta.

10. Accesorios

Utilice exclusivamente baterias y accesorios
originales de Metabo.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos mostrados en estas
indicaciones de funcionamiento.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la herramienta en un soporte: montar la
herramienta de manera fija. El usuario puede
resultar herido por la pérdida del control de la
herramienta.

A Pinzas de apriete (tuerca incluida)

@3mm =6.31947
2 1/8" =6.31948
@6mm =6.31945
g1/4“ =6.31949

ESPANOL es

g8mm =6.31946
B Dispositivo fijador 6.27354 para fijar objetos al
trabajar con eje de torsién (ajustar tornillo
fijador), ademas:
C estribo de tensado 6.27107 para una fijacion
segura a la mesa de trabajo (fijar tornillo tensor).
D Ejes flexibles
E Para FME 737:
Portafresas (6.31501)
para ampliar la herramienta y convertirla en
fresadora
F Cargadores: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 u.a.
G Baterias: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catdlogo de accesorios.

11. Reparaciones

Las reparaciones de las herramientas

eléctricas deben estar a cargo
exclusivamente de técnicos electricistas
especializados.

Si tiene necesidad de reparar alguna herramienta
eléctrica, dirijase por favor a su distribuidor de
Metabo. En la pagina www.metabo.com encontrara
las direcciones correspondientes.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

12. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuadamente.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2002/96/CE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

Indicaciones especiales de seguridad para
maquinas con baterias:

Las baterias no deben desecharse junto con la
basura doméstica. Devuelva las baterias defec-
tuosas o gastadas a su distribuidor Metabo.

No tire el paquete de baterias al agua.

Antes de eliminar la herramienta, descargue el
paquete de baterias que ésta incluye. Asegurar los
contactos contra un cortocircuito (p. ej. con cinta
adhesiva).

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
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modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

U =Tension de las baterias

S =Bloqueo del husillo para un cambio facil
de herramienta

n =Numero de revoluciones de marcha en
vacio (maximo)

Ny =Numero de revoluciones de marcha en
vacio (ajustable)

ny =Revoluciones bajo carga

P4 =Potencia de entrada nominal

Ps =Potencia suministrada

Dmax =Diametro méaximo del disco de amolar

Tmax =Grosor maximo de los discos de amolar
unidos

d =Agujero de las pinzas de apriete

m =Peso con el paquete de baterias mas
pequeio / peso sin cable de red

Lmax  =profundidad de insercién maxima

Valores de medicion establecidos de acuerdo con

EN 60745.

[O] Herramienta de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna
= Corriente continua

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emision

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracién tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

ap sg = Valorde emision de vibraciones
Knsg = Inseguridad (vibracion)
Um = Masa centrifuga excéntrica

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa = Nivel de intensidad acstica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

Durante el trabajo, el nivel de ruido puede superar
los 80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!

Averias electromagnéticas:

En algunos casos, las averias electromagnéticas
graves ajenas a la herramienta pueden provocar
bajadas de tensién temporales o la activacion de la
proteccion contra el rearranque. En este caso,
desconecte y vuelva a conectar la maquina.
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Manual de instrucoes original

1. Declaracédo de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rectificadoras direitas, identificadas pelo tipo e
ndmero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢coes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correcta

As ferramentas com a designacgao G... destinam-se

para...

- ... trabalhos de lixamento fino com pontas
abrasivas em metais;

- ... trabalhos de corte fino com discos de corte
pequenos em metais;

- ...fresar comfresas de tupia com haste em metais
nao-ferrosos, plasticos, madeira dura, etc.

- ... trabalhar com escovas de arame de aco tipo
pincel e redondas

- ... trabalhar com corpos de polimento em formas

- ... trabalhar com corpos de polimento em feltro

- ...trabalhar com rodas abrasivas lamelares

N&o adequadas para trabalhos com campéanulas

de polimento.

O FME 737 destina-se para...

- ... trabalhos de lixamento fino com pontas
abrasivas em metais;

- ...fresar comfresas de tupia com haste em metais
nao-ferrosos, plasticos, madeira dura, etc.

Adequado para o accionamento de um veio flexivel

Metabo adequado.

Ampliavel para funcionamento como tupia com os
acessorios Metabo adequados.

O utilizador é inteiramente responséavel por
qualquer dano que advenha de um uso indevido.

Deve sempre respeitar todas as normas gerais de
prevencgéao de acidentes aplicaveis e as indica¢oes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacoes gerais de
seguranca

Para sua prépria proteccao e para
protecgao da sua ferramenta eléctrica,
dé especialmente atencao as partes do
texto assinaladas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
@ reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicac6es de

seguranca e instrugdes. Em caso de ndo
cumprimento das indicacées de seguranga e das
instrugbes podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guardar todas as indicagdes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.
Quando entregar esta ferramenta eléctrica a

outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Indicacbes de seguranga conjuntas para
lixar, lixar com folhas de lixa, trabalhos
com escovas de arame de aco, polir,
fresar ou cortar:
Aplicacao
a) Esta ferramenta eléctrica deve ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa. As
ferramentas com a designacao G... devem ser
utilizadas adicionalmente como escova de
arame de aco, polidora, fresa e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Respeite sempre
todas as indicagoes de seguranga, instrucoes,
representacoes e dados, que receber
juntamente com a ferramenta. Se néo respeitar
as instrugdes que se seguem, podem ocorrer
choques eléctricos, fogo e/ou ferimentos graves.

b) A FME 737 nao é apropriada para trabalhar
com escovas de arame de acgo, polir ou cortar.
As utilizagGes, para as quais a ferramenta eléctrica
nao esta prevista, podem causar riscos e
ferimentos.

c) Nunca utilize acessoérios nao previstos e nao
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta eléctrica. Apenas o facto
de conseguir montar os acessorios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizagéo
segura.

d) As rotac6es admissiveis do acessoério
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotac6es maximas indicadas na ferramenta
eléctrica. Os acessorios que rodem com mais
velocidade do que a admissivel, podem quebrar e
ser projectados.

e) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicdo da sua
ferramenta eléctrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensdes erradas ndo podem ser
suficientemente protegidas ou controladas.

f) Os discos abrasivos, os rolos abrasivos ou
demais acessorios devem encaixar
precisamente sobre o veio rectificador ou
sobre a pinca de fixacdo da sua ferramenta
eléctrica. Os acessorios acoplaveis, que ndo
encaixem precisamente no dispositivo fixador da
ferramenta eléctrica, rodam de forma irregular,
vibram fortemente e podem levar a perda de
controle.

g)Os discos, rolos rectificadores, ferramentas
de corte ou demais acessorios montados
sobre um mandril, tém de ser completamente
encaixados na pin¢ca ou na bucha de fixagao. A
"saliéncia" ou a parte exposta do mandril entre
o corpo abrasivo e a pinca ou a bucha de
fixacao deve ser minima. Se o mandril ndo estiver
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suficientemente fixo, ou o corpo abrasivo estiver
muito saliente, a ferramenta acoplavel podera
soltar-se, e ser projectada a alta velocidade.

h) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de qualquer utilizacao,
controle as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e
rachaduras, os rolos abrasivos quanto a
rachaduras, deterioracao ou forte desgaste e
as escovas de arame de aco quanto a arames
soltos ou quebrados. Caso a ferramenta
eléctrica ou a ferramenta acoplavel caia,
verifique se esta danificada ou utilize uma
ferramenta acoplavel que nao esteja
danificada. Depois de controlar e montar a
ferramenta acoplavel, mantenha-se a si e a
todas as pessoas que se encontrem nas
proximidades, afastados da area daferramenta
acoplavel em rotacao e deixe a ferramenta
ligada durante um minuto com rotacées
maximas. Por norma, as ferramentas acoplaveis

danificadas quebram durante este periodo de teste.

i) Use equipamentos de proteccao pessoal.
Consoante a utilizagdo use mascara integral de
proteccao, proteccao para os olhos ou 6culos
de proteccao. Sempre que necessario, use
mascara anti-poeiras, proteccao auditiva,
luvas de proteccao ou aventais especiais para
manter afastadas pequenas particulas de
lixacao e de material. Proteger os olhos de
objectos estranhos projectados, resultantes de
diversas aplicages. As mascaras anti-poeiras ou
de proteccao respiratoria devem filtrar o pé que se
forma durante a utilizacdo. Se estiver exposto a
ruidos fortes durante longos periodos de tempo
podera perder capacidade auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma distancia de seguranca em
relacdo a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de proteccao pessoal.
Fragmentos da peca de trabalho ou ferramentas
acoplaveis quebradas podem ser projectados e
causar ferimentos mesmo fora da propria area de
trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta apenas nas superficies do
punho isoladas. O contacto com um cabo sob
tenséo pode também colocar pegas metalicas da
ferramenta sob tenséo e provocar um choque
eléctrico.

l) Ao ligar a ferramenta eléctrica, segure-a
sempre muito firme. Ao acelerar até a rotagéo
maxima, o momento de reac¢ao do motor podera
fazer com que a ferramenta eléctrica se vire.

m) Se necessario, utilize bracadeiras para fixar
apecade trabalho. Nunca segure uma peca de
trabalho pequena numa mao, enquanto na
outra utiliza a ferramenta eléctrica. Se fixar
devidamente as pequenas pecas, terd ambas as
maos livres para conseguir controlar melhor a
ferramenta eléctrica. Ao cortar pegas de trabalho
redondas, tais como buchas de madeira, material

em barras ou tubos, estas tendem a rolar, podendo
fazer com que a ferramenta acoplavel possa
emperrar e ser langada na sua direcgéo.

n) Mantenha o cabo de ligacao longe de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Caso perca
o controlo sobre a ferramenta, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua mao ou o seu braco
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacéo.

o) Nunca pouse a ferramenta eléctrica, antes
da mesma ter parado por completo. A
ferramenta acoplada em rotagéo, pode entrar em
contacto com a superficie de alojamento,
provocando a perda de controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

p) Depois de substituir as ferramentas
acoplaveis ou depois de quaisquer ajustes na
ferramenta, aperte bem a porca da pinca de
fixacdo, a bucha de fixacao ou os demais
dispositivos de fixagcao. Os dispositivos de
fixacdo soltos podem desajustar-se
inesperadamente e provocar a perda de controle;
0s componentes em rotagédo, fixados
incorrectamente seréo projectados violentamente.

g) Nunca deixe a ferramenta eléctrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotagdo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

r) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacdo da sua ferramenta eléctrica. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa,
e uma forte acumulacéo de po de metal pode
provocar riscos a nivel eléctrico.

s) Néo utilize a ferramenta eléctrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

t) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode provocar choques
eléctricos.

4.2 Contragolpes e respectivas indicacoes
de seguranca
O contragolpe é a reacgéo repentina que ocorre
quando a ferramenta acoplavel em rotacao, tal
como o disco abrasivo, a cinta abrasiva, a escova
de arame de ago, etc., prende ou bloqueia. Ao
prender ou bloquear provoca a paragem
inesperada do acessorio acoplavel em rotacao.
Através disso, a ferramenta eléctrica descontrolada
€ acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotacdo contrario ao da ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de blogueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.



O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranca adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Através de medidas de seguranca
adequadas, o operador pode controlar as forcas de
contragolpe.

b) Trabalhe com atencao redobrada na zona de
cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis fagcam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagdo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

c) Nunca utilize laminas de serra denteadas.
Estas ferramentas acoplaveis provocam
frequentemente contragolpes ou perda de controlo
sobre a ferramenta eléctrica.

d) Guie a ferramenta acoplavel sempre na
mesma direc¢do, na qual a lamina de corte sai
do material (o que corresponde a mesma
direccdo em que é expelida a serradura). Ao
guiar a ferramenta eléctrica na direcgéo errada, faz
com que a lamina de corte da ferramenta acoplavel
saia da pega de trabalho, puxando a ferramenta
eléctrica nesta direcgéo de avanco.

e) Fixe sempre bem a peca de trabalho ao
utilizar limas rotativas, discos de corte, fresas
de altas rotac6es ou fresas de metal duro.
Estas ferramentas acoplaveis encravam naranhura
até mesmo com o minimo empenamento, podendo
causar um contragolpe. Quando o disco de corte
encrava, geralmente quebra. Quando limas
rotativas, fresas de altas rotagdes ou fresas de
metal duro encravam, a ferramenta utilizada pode
saltar da ranhura, causando a perda de controle
sobre a ferramenta eléctrica.

4.3 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize apenas corpos abrasivos previstos
para a sua ferramenta eléctrica e apenas para
as possibilidades de aplicacdo recomendadas.
Exemplo: nunca lixe com a parte lateral de um
disco de corte. Os discos de corte destinam-se a
remoc&o de material com a aresta do disco. Se
exercer forga lateral sobre este corpo abrasivo
podera quebra-lo.

b) Para pontas abrasivas conicas e rectas com
rosca, utilize exclusivamente mandris que nao
apresentem danos e com tamanho e
comprimento adequados, sem corte em perfil
no rebaixo. O uso de mandris adequados reduz a
possibilidade de quebra.

c) Evite o bloqueio do disco de corte ou exercer
demasiada pressao. Nao efectue cortes
demasiado profundos. A sobrecarga do disco de
corte aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e comisso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.
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d) Evite que a sua mao toque na zona antes e
depois do disco de corte em rotacdo. Quando
afasta de si o disco de corte inserido na peca de
trabalho, em caso de um contragolpe, a ferramenta
eléctrica com o disco em rotagao pode ser
projectada directamente para si.

e) No caso do disco de corte encravar ou se
interromper o trabalho, desligue a ferramenta e
mantenha-a segura, até o disco parar por
completo. Nunca tente retirar um disco de
corte ainda em rotacao da zona de corte, caso
contrario podera ocorrer um contragolpe.
Verifique e elimine a causa do encravamento.

f) Nao volte a ligar a ferramenta eléctrica
enquanto a mesma se encontrar dentro da
peca a trabalhar. Deixe o disco de corte atingir
a sua rotacdo maxima antes de continuar o
corte cuidadosamente. Caso contrério, o disco
pode prender, saltar para fora da peca de trabalho
ou provocar um contragolpe.

g) Apoie placas ou pecas de trabalho grandes
a fim de minimizar o risco de um contragolpe
devido a um disco de corte encravado. As
pecas de trabalho grandes podem dobrar-se sob o
seu proprio peso. A peca de trabalho deve ser
apoiada em ambos os lados do disco, quer na
proximidade do corte, como também na
proximidade da aresta.

h) Proceda com maior cuidado no caso de
"cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Aoimergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou agua, linhas eléctricas ou
outros objectos.

4.4 Indicacbes de seguranca especiais em
relacéo ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizacao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacgos de arame projectados podem
penetrar faciimente em vestuario fino e/ou na pele.

b) Antes de utilizar escovas, deixe-as a
funcionar durante pelo menos um minuto na
velocidade de servico. Certifique-se de que
durante este periodo de tempo nenhuma outra
pessoa se encontra diante ou a mesma altura
da escova. Durante a fase de inicializagao
poderao ser projectados pedacgos de arame soltos.

c) Posicione a escova de arame de ago em
rotacao voltada para longe de si. Durante os
trabalhos com estas escovas, pequenas particulas
e pedacos minusculos de arame poderao ser
projectados a alta velocidade e penetrar na pele.

4.5 Indicacdes de seguranca adicionais:

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

AVISO - Utilize sempre éculos de protecgao.
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Observar as indica¢des do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Guardar e manusear os abrasivos cuidadosamente
e conforme as instrugdes do fabricante.

Nunca utilize os discos abrasivos de corte para
rebarbar! Os discos abrasivos de corte ndo devem
ser submetidos a uma presséo lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixacao. Pecas de trabalho grandes
tem de ser apoiadas suficientemente.

Accionar o bloqueio do veio (4) apenas com o
motor parado. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,

GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,
GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Na&o tocar na ferramenta em rotagéo! Remover as
aparas e semelhantes apenas quando a ferramenta
estiver parada.

Certifique-se de que o abrasivo é colocado e fixado
correctamente antes da sua utilizagéo e deixe
funcionar a ferramenta na marcha em vazio durante
60 segundos numa posi¢cao segura; pare
imediatamente se ocorrerem oscilagées
significativas ou caso constate outras ocorréncias.
Caso esta situagdo ocorra, verifique a ferramenta
para apurar a causa.

Certifique-se de que as faiscas formadas durante a
utilizagdo, ndo causam nenhum perigo, ao atingir
por ex. o operador ou outras pessoas ou
incendiando substancias inflamaveis. As areas
expostas ao perigo de incéndio devem ser
protegidas com coberturas ignifugas. Tenha
sempre um extintor adequado pronto a ser utilizado
nas areas expostas ao perigo de incéndio.

Na&o utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Por motivos de seguranca, trabalhe sempre com o
casquilho em borracha, (3) ou seja, o punho
adicional (5) montado.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns p6s causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos so:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcgao civil
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a p6 de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
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doengas conhecidas séo, p. ex., reagoes alérgicas,
doencas respiratorias. Nao deixe que o p6 entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
vélidas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizagao (p. ex., disposicoes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cdes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Atraves disso é reduzida a expulséo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustédo da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

4.6 IndicacOes de seguranca especiais para

ferramentas ligadas a rede eléctrica:

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder

a qualquer ajuste, reequipamento, manutengao ou

limpeza.

Recomenda-se a utilizagdo de um dispositivo de
aspiracéo estacionario. Ligar sempre previamente
um disjuntor de protecc¢éo FI (RCD) com uma
corrente de disparo max. de 30 mA. Caso a
ferramenta desligue por meio do interruptor de
proteccao Fl, devera examina-la e limpa-la.
Consultar capitulo 8. Limpeza.

4.7 Indicacoes de seguranca especiais para
ferramentas sem fio:

Remover a bateria da ferramenta antes de realizar
qualquer ajuste, reequipamento, manutencéo ou
limpeza.

g % Proteger as baterias de humidade!

N&o expor as baterias ao fogo!

Na&o utilizar baterias com defeito ou deformadas!
N&o abrir as baterias!
Nao mexer nem curto-circuitar os contactos das
baterias!

Das baterias de litio com defeito pode sair
& um liquido levemente &cido, inflamavel!

Caso as baterias vertam liquido e 0 mesmo
entre em contacto com a pele, devera lavar

imediatamente com agua abundante. Se o
liquido das baterias entrar em contacto com os

olhos, lave-os com &gua limpa e consulte
imediatamente um medico!



Retirar a bateria da maquina, caso a maquina
esteja avariada.

Transporte das baterias de litio:

a expedicao de baterias de litio deve ocorrer em
conformidade com as leis de transporte de
mercadorias perigosas (UN 3480 e UN 3481).
Informe-se sobre as normas atualmente em vigor
ao expedir baterias de litio. Se necessario, informe-
se junto da sua empresa transportadora. Podera
obter uma embalagem certificada junto da Metabo.
A bateria apenas podera ser expedida caso a caixa
ndo apresente danos e ndo esteja a verter liquido.
Para expedir, retire a bateria da maquina. Proteger
os contactos contra curto-circuito (por ex. isolar
com fita adesiva).

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Pinga de fixagéo

2 Porca da pinga de fixagao

3 Casquilho em borracha *

4 Bloqueio do veio*

5 Punho adicional *

6 Interruptor corredigo *

7 Punho principal

8 Bloqueio de ligagéo *

9 Gatilho *

10 Regulador para regular as rotagdes *

11 Filtro de p6 *

12 Indicador de sinal electronico *

13 Tecla para desbloqueio da bateria *

14 Tecla de indicacéo de capacidade *

15 Indicagéo de capacidade e sinalizador *
16 Bateria*

*consoante o equipamento

6. Colocacao em funcionamento
6.1 Especialmente para ferramentas ligadas
a rede eléctrica
Antes de colocar em funcionamento, confirme
se os dados da sua rede eléctrica coincidem
com a tensdo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.2 Especialmente para ferramentas com
bateria

Filtro de po
Ao trabalhar em ambientes extremamente
sujos devera montar sempre o filtro de (11) p6.

A ferramenta aquece com maior rapidez

quando o filtro de p6 (11) esta montado. O
sistema electrénico protege a ferramenta de
sobreaquecimento (ver capitulo 9.).
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Montagem: ver pagina 2, figura A.

Montar o filtro de p6 (11) conforme ilustrado.
Remover: elevar ligeiramente o filtro de p6 (11)
pelos cantos superiores e retira-lo por baixo.

Bateria rotativa

Ver pagina 2, figura B.

A parte posterior da ferramenta pode ser rodada
em 3 niveis a 270°, para assim adaptar a forma da
ferramenta as condic¢des de trabalho. Trabalhar
apenas na posigéo engatada.

Bateria
Antes de utilizar devera carregar a bateria (16).

Recarregar a bateria quando notar uma perda de
rendimento.

A temperatura optimizada para armazenamento
encontra-se entre os 10°C e os 30°C.

As baterias de litio "Li-Power" possuem um

sinalizador e um indicador de capacidade (15):

- Pressionar a tecla (14) e o estado de carga sera
indicado pelas lampadas LED.

- Assim que uma lampada LED piscar, a bateria
esta quase vazia e devera ser recarregada.

Retirar, inserir a bateria

Retirar: pressionar a tecla para desbloqueio da
bateria (13) e retirar a bateria (16) por baixo.

Inserir: inserir a bateria (16) até engatar.
7. Utilizacao

7.1 Pincas de fixacao

O didmetro da haste da ferramenta deve

corresponder exactamente ao furo de fixagéo

da pinca de fixagao (1)!

Existem a disposic¢éo pincas de fixagdo para

diversos diametros de hastes. Ver capitulo

Acessorios.

7.2 Colocacao das ferramentas
Antes de qualquer troca de ferramenta: retirar
a bateria da ferramenta / puxar a ficha da
tomada. A ferramenta deve estar desligada e o fuso
parado.

Utilizar apenas ferramentas adequadas para
as rotagdes em vazio da sua ferramenta
eléctrica! Ver Dados técnicos.

O didmetro da haste da ferramenta deve

corresponder exactamente ao furo de fixagao
da pinca de fixagao (1)!

No caso de pontas abrasivas, nunca devera

exceder o comprimento maximo aberto
admissivel da haste |, indicado pelo fabricante!
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O comprimento maximo permitido da haste é a
soma de |y e da profundidade de encaixe méxima
Linax (ver capitulo 13.)

Inserir a ferramenta com o comprimento inteiro da
haste na pinga de fixacao (1).

Parar o fuso. No caso da GE 710 Compact,

FME 737 com a chave de bocas de 13-mm
juntamente fornecida. No caso da GA 18 LTX,
GPA18LTX, GA18LTX G, GE 710 Plus,

GEP 710 Plus, GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus,
accionando o bloqueio do fuso (4).

Apertar a porca da pinga de fixagao (2) com a chave
de bocas de 17/19-mm.

Se na pinga de fixag@o ndo estiver montada

nenhuma ferramenta, nao devera apertar a
pinga de fixagdo com a chave mas sim, aparafusar
manualmente!

7.3 Ligar/desligar

Primeiro ligar e em seguida colocar a
ferramenta acoplavel na pega de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgao de energia
eléctrica.

No funcionamento continuo, a ferramenta

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Por este motivo, segurar a ferramenta
sempre com ambas as maos nos punhos previstos
(3), (5), (7), posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou
aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar aferramenta apenas quando o motor estiver

parado.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: deslocar o interruptor corredico (6) para a
frente. Para ligagao continua, pressionar depois
para baixo até engatar.

Desligar: pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredigo (6) e soltar.

Ferramentas com interruptor de seguranca
(com funcdo de homem-morto):
(méaquinas com a designagao GEP..., GPA...)

T
S ©

v

Ligar: deslocar o bloqueio de ligagéo (8) no sentido
da seta e pressionar o gatilho (9).
Desligar: soltar o gatilho (9).

7.4 Regular a rotacao (s6 ferramentas
ligadas a rede eléctrica)

No regulador (10) pode pré-seleccionar as

rotacdes e altera-las continuamente. Rotagdes, ver

tabela na pagina 3.

7.5 Indicacées de trabalho

Lixar, lixar com folhas de lixa, trabalhos com
escovas de arame de aco, polir: exercer forca
moderada sobre a ferramenta e movimenta-la
sobre a area para a frente e para tras.

Fresar: exercer forca moderada sobre a
ferramenta
Cortar:
Ao cortar,
—

trabalhar sempre no sentido
de rotagéo contrario (ver figura). Caso
contrério, existe o perigo da
ferramenta se soltar de forma
incontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avanco moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Nao dobrar, ndo exercer

presséo, nao oscilar.

8. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta eléctrica. Isto influencia o
arrefecimento da ferramenta eléctrica. Deposi¢es
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de proteccéo da ferramenta eléctrica e
provocar riscos a nivel eléctrico.

Aspirar bem a ferramenta eléctrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta eléctrica da
alimentacao de corrente usando éculos de
protecgao e mascara anti-poeiras.

9. Eliminacao de avarias

9.1 Ferramentas ligadas a rede eléctrica:

- Proteccao de sobrecarga: a rotacao em carga
reduz CONSIDERAVELMENTE. A temperatura
do motor é demasiado alta! Deixar a ferramenta
eléctrica a funcionar em vazio até a ferramenta
arrefecer.

Proteccao de sobrecarga: a rotacao em carga
reduz LIGEIRAMENTE. A ferramenta esta a ser
sobrecarregada. Continue a trabalhar com carga
reduzida.

Desactivacao de seguranca Metabo S-
automatic: a ferramenta foi DESLIGADA
automaticamente. A ferramenta é desligada no
caso de velocidade de aumento de corrente
demasiado elevada (tal como surge por ex. num
bloqueio repentino ou num contragolpe). Desligar
a ferramenta no interruptor corredigo (6). Voltar a
ligar e continuar a trabalhar normalmente. Evitar
bloqueios adicionais. Ver capitulo 4.2.
Proteccao contra rearranque: a ferramenta
nao funciona. A protecgdo contra rearranque
involuntario reagiu. Caso a ficha de rede seja
inserida com a ferramenta ligada ou caso a fonte
de alimentacao seja restabelecida ap6s uma



interrupcéo, a maquina néo liga. Desligar e voltar
a ligar a ferramenta.

9.2 Ferramentas sem fio:

- O indicador electrénico (12) acende e a
rotacao em carga diminui. A temperatura é
demasiado elevada! Deixar a maquina na marcha
em vazio até o indicador de sinal electrénico
apagar.

- O indicador electrénico (12) pisca e a
ferramenta nao funciona. A proteccéo contra
rearranque involuntario reagiu. Se a bateria for
inserida com a ferramenta ligada, esta ndo ira
arrancar. Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

10. Acessorios

Utilize apenas baterias e acessorios originais da
Metabo.

Utilizar apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos indicados neste
manual de instrugdes.

Montar os acessorios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta num suporte: fixar devidamente a
ferramenta. A perda de controlo pode causar
ferimentos.

A Pingas de fixagao (inclusive porcas)

@3mm =6.31947
g1/8" =6.31948
gemm =6.31945
g1/4 =6.31949
@8mm =6.31946

B Cavalete de montagem 6.27354 para a fixagao
ao trabalhar com veios flexiveis (apertar bem o
parafuso tensor), com:

C estribo de fixagao 6.27107 para a fixagao sobre a
bancada de trabalho (apertar bem o parafuso
tensor).

D Veios flexiveis

E Para FME 737:

Dispositivo de fresar (6.31501)
para ampliar para usar como tupia

F Carregadores: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 entre
outros.

G Baterias: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.

11. Reparacoes

As reparagdes em ferramentas eléctricas
apenas devem ser efectuadas por
electricistas!

Caso as ferramentas eléctricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com.

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com
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12. Proteccédo do ambiente

O po de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: eliminar correctamente.

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e a conversao ao direito nacional, as ferra-
mentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em
separado e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correcta.

Indicacoes especiais para ferramentas sem fio:
As baterias ndo podem ser eliminada através do
lixo doméstico! Devolver as baterias defeituosas ou
usadas ao revendedor Metabo!

Na&o atirar as baterias para a dgua.

Antes de eliminar a bateria, descarrega-la na ferra-

menta eléctrica. Proteger os contactos contra
curto-circuitos (por ex. isolar com fita adesiva).

13. Dados técnicos

Explicagbes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteracGes
relacionadas com o progresso tecnolégico.

U =tensdo da bateria

S =bloqueio do veio para a substituicao facil
da ferramenta

n =rotagdes em vazio (rotagdes maximas)

ny =Rotagdes em vazio (ajustaveis)

ny =rotagdo em carga

P4 =poténcia nominal

Ps =poténcia de saida

Dmax  =didmetro maximo do disco abrasivo

Tmax  =espessura maxima de discos abrasivos
combinados

d =furo de fixagdo da pinga de fixagéo

m =peso com a bateria / peso mais reduzido
sem cabo de rede

Lmax  =profundidade de encaixe maxima

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Ferramenta da classe de protecgéo Il
~ Corrente alternada
== Corrente continua

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacéo de
emissoes da ferramenta eléctrica e a comparagéao
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condicdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagao, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores

avaliados devera determinar a aplicacéo de 57
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medidas de protec¢éo para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

Valor total de vibrages (soma vectorial de trés

direcgbes) determinado de acordo com a
EN 60745:

= valor da emisséo de vibragbes
Khsg = insegurancga (vibragéo)

= desbalanceamento

Loa = nivel sonoro
Lwa = nivel de poténcia sonora
Kpa, Kwa = inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
m Usar proteccoes auditivas!

Avarias electromagnéticas:

devido a influéncias de avarias electromagnéticas
extremas, em determinados casos, podem ocorrer
ligeiras variagdes de rotag¢des, ou a protecgao de
rearranque podera disparar. Neste caso, devera
desligar e voltar a ligar a ferramenta.



1. Forsakran om
overensstammelse

Vi intygar att vi tar ansvar for att rakslipen med typ-
och serienummer *1) uppfyller kraven i gallande
direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Maskiner med beteckning G ... &r avsedda for ...

- ... finslipning med slipstift pa metall.

- ... finkapning med sma kapskivor pa metall.

- ... frasning med skaftfras pa jarnfri metall, plast,
hart tra osv.

- ... arbete med stalborstar

- ... arbete med polerskivor

- ... filtpolering

- ... lamellslipskivor

Ej avsedd for polerskivor.

FME 737 ar avsedd for...

- ... finslipning med slipstift pa metall.

- ... frasning med skaftfras pa jarnfri metall, plast,
hart tra osv.

Lampar sig for drift av en lamplig Metabo-bdjaxel.

Kan utdkas till dverfras med lampligt Metabo-

tillbehor.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas

av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador samt skador pa
elverktyget!

VARNING - Las igenom bruksanvisningen
@ for att minska risken for skador.

VARNING Las igenom alla

sékerhetsanvisningar och anvisningar.
Om sékerhetsanvisningar och anvisningar inte
beaktas kan det leda till elstét, brand och/eller svara
personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Om elverktyget byter agare

ska dven dokumentationen medfélja.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

4.1 Allménna sdkerhetsanvisningar for
slipning, sandpappersslipning,

SVENSKA sv
Oversattning av originalbruksanvisningen

stalborstning, polering, frasning och
kapning:
Anvandningsomrade

a) Detta elverktyg skall anvdndas som
slipmaskin eller sandpappersslipmaskin.
Maskiner med beteckningen G... &r avsedda att
anvandas for stalborstning, polering, frasning
och kapning. Félj alla sédkerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och all information
som foéljer med maskinen. Om anvisningarna inte
foljs uppstar risk for elstét, brand och/eller svara
personskador.

b) FME 737 ar inte avsett for stalborstning,
polering och kapning. Om maskinen anvands till
andamal som den inte ar avsedd for utsatts
anvandaren och andra for fara och risk for
personskador.

c) Anvénd bara tillbehér som &r avsedda for
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sékert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med fér hogt
varvtal kan ga sénder och delar flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

f) Slipskivor, flansar, sliprondeller och andra
tillbehor ska passa exakt pa slipspindeln pa
ditt elverktyg. Delar som inte passar exakt pa
fastet orsakar obalans, kraftiga vibrationer och kan
fa anvandaren att tappa kontrollen.

g)Skivor som sitter pa ett stift, en slipcylinder,
skarverktyg eller andra verktyg maste sattas in
helt i spannhylsan eller chucken. Den
"6verhangande" eller friliggande delen av
stiftet mellan slipkroppen och spannhylsan
eller chucken maste vara sa liten som mojligt.
Om stiftet inte spanns in korrekt eller om
slipkroppen sticker ut fér langt kan den anslutna
delen lossna och slungas ut med hég hastighet.

h) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fére anvandning, sa att t.ex.
slipskivor inte ar sprackta, sliprondeller inte &r
trasiga, slitna eller utnétta, stalborstar inte har
16s eller avbruten trad. Tappar du maskinen
och verktyget, kontrollera om nagot ar skadat
och sétt i sa fall i ett helt verktyg. Nar du
kontrollerat verktyget och satt i det, se till att du
sjalv och andra runtomkring inte &r inom
rackhall for roterande delar och kdr maskinen
pa maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar
oftast sénder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tillampningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvand dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
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skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrdp som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvéndning. Exponering for buller
kan ge hoérselskador.

j) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Personer som é&r
inom arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Hall bara maskinen i de isolerade greppen
nér du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med stromforande ledningar kan
sFénningssétta maskinens metalldelar och orsaka
elstot.

I) Hall elverktyget med ett fast grepp nar du
satter igang det. Nar maskinen varvar upp till fullt
varvtal kan motorns reaktionsmoment leda till att
elverktyget vrider sig.

m) Anvand om méjligt tvingar for att fixera
arbetsstycket. Hall aldrig ett litet arbetsstycke
i ena handen och elverktyget i den andra under
anvéandning. Nar du spanner fast arbetsstycket
ska du ha bada hander fria for battre kontroll av
elverktyget. Vid kapning av runda arbetsstycken,
som trapluggar, stanger eller rér, har de en tendens
att rulla ivag, vilket gor att verktyget som anvands
kan fastna och sedan slungas ivag mot dig.

n) Se till sa att sladden inte kommer nara
roterande verktyg. Om du tappar kontrollen 6ver
maskinen kan sladden kapas av eller snos in sa att
din hand eller arm dras in i roterande delar.

0) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férréan
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

p) Nar du har bytt verktyg eller gjort
instéllningar pa maskinen, dra at spannhylsans
mutter, chucken eller andra fastelement. Lésa
fastelement kan stélla om sig plétsligt och leda till att
man forlorar kontrollen. Lésa, roterande
komponenter slungas ut i valdsam fart.

q) Elverktyget far aldrig vara igang néar du bar
det. Om roterande delar kommer i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

r) Rengor ventilationséppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, fér mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

s) Anvand inte elverktyg i narheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

t) Anvand aldrig verktyg som kraver
skarvétska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstotar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast ar en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell eller en stalborste. Den
roterande delen stoppar abrupt. Elverktyget
slungas ivag okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spréacka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig da mot eller frdn anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast beror helt och hallet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjélp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gor att du kan parera
kastrekylen med armarna. Med ratt atgarder kan
du som anvandare beharska kastrekyler.

b) Var extra f6rsiktig i ndrheten av horn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har latt att fasta om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

c) Anvand inte tandade sagblad. Sadana verktyg
ger ofta kast eller far dig att forlora kontrollen dver
elverktyget.

d) For alltid in verktyget i materialet i den
riktning i vilken skdrkanten lamnar materialet
(samma riktning i vilken spanen kastas ut). Om
man for in elverktyget i fel riktning orsakar man ett
brott i verktygets skérkant pa arbetsstycket, vilket
gor att elverktyget dras i denna matningsriktning.

e) Spénn alltid fast arbetsstycket vid
anvandning av roterande filar, kapskivor,
hoéghastighetsfrasverktyg eller frasverktyg i
hardmetall. Redan vid liten kantning i sparet hakar
dessa verktyg fast och kan orsaka en rekyl. Nar en
kapskiva fastnar knacks den vanligtvis. Om en
roterande fil, ett hdghastighetsfrasverktyg eller
frasverktyg i hardmetall fastnar kan verktyget hoppa
ut ur sparet och leda till att man tappar kontrollen
over elverktyget.

4.3 Sarskilda sdkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:
a) Anvéand sprangskydd och slipskivor som ar
godkénda for elverktyget och endast for
rekommenderat andamal. Exempel: Slipa
aldrig med kapskivans sidoytor. Kapskivor ar
avsedda for materialavverkning med skivkanten.
Sidokrafter p4 en séan slipskiva kan ge skivbrott.

b) For koniska och raka slipstift med géngor
ska du endast anvanda hela stift i korrekt
storlek och léangd, utan underskérning pa
skuldran. Avsedda stift minskar risken for brott.

c) Se till att kapskivan inte blockerar eller far for
stor tryckkraft. Gér inte for djupa kap.
Overbelastar du kapskivan dkar belastningen och
risken for att skivan blir stukad eller blockerar, vilket
kan ge kast eller skivbrott.



c¢) Undvik att féra in handen i omradet framfor
och bakom en roterande kapskiva. N&r du fér
kapskivan ifran dig i arbetsstycket kan ett kast
slunga elverktyget och den roterande skivan rakt
emot dig.

e) Om skivan blockerar eller om du avbryter
arbetet, sting av maskinen och hall den stilla
tills skivan stannat helt. Forsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgarda orsaken till att skivan
blockerat.

f) Starta inte elverktyget medan det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
maxvarvtal innan du férsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

g) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskas risken for kast pa grund av att
kapskivan klams fast. Stora arbetsstycken kan
bdja sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa
bada sidor, bade vid kapstéllet och kanten.

h) Var extra forsiktig nar du "instickskapar" i
befintliga vdggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket ga i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra féreméal som kan ge kast.

4.4 Sarskilda sadkerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid
normal anvidndning. Overbelasta inte borsten
med for stor tryckkraft. Borst som slungas ivag
kan latt tranga igenom tunna klader och/eller in i
huden.

b) Lat borstarna ga i minst en minut i
arbetshastighet innan du bérjar arbeta med
dem. Se till att det inte star nagon framfor eller
i linje med borsten. Under start kan l6sa borst
slungas ivag.

c) Hall den roterande tradborsten bort fran dig.
Vid arbete med dessa borstar kan sma partiklar och
sma borst slungas ivdg med hdg hastighet och
tranga genom huden.

4.5 OQvriga sikerhetsanvisningar:
. VARNING! - Anvand alltid skyddsglaségon.
'

Anvénd elastiska mellanldgg om de féljer med som
en nddvandig del av slipmediet.

Félj verktygs- och tillbehdrstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Férvara och hantera slipmedel helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Anvéand aldrig kapslipskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sakra arbetsstycket s att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spannanordningar. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvand inte spindellasningen (4) férran motorn
stannat. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA18LTX G,
GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,
GEP 950 G Plus)

SVENSKA sv

Ta inte med handerna i roterande verktyg! Ta
endast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Se till att slipmedlet monteras korrekt och sitter
stadigt, och lat verktyget ga pa tomgéng i cirka 60
sekunder i en sdker position; stoppa verktyget
omedelbart om det uppstar kraftiga vibrationer eller
andra defekter. Kontrollera maskinen och férsok att
hitta orsaken om detta intraffar.

Se till att gnistor som uppstar under arbetet inte
orsakar faror, t.ex. fér anvandaren eller andra
personer, eller att 1attantandliga &mnen bérjar
brinna. Tack éver riskutsatta omraden med
svarantandliga skydd. Lampligt slackningsmedel
ska finnas i omraden som kan utséattas for
brandrisk.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Av sakerhetsskal ska alltid gummihylsan (3) och
extrahandtaget (5) vara monterade nér du arbetar.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omréde och anvand godkand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser f6r respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut I&mpligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgéarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena. 61
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4.6 Sarskilda sidkerhetsanvisningar for
natdrivha maskiner:

Dra alltid ur kontakten fére instéllining, omriggning,

underhall eller rengéring.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en

max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Kontrollera och

rengdr maskinen om jordfelsbrytaren stéanger av

den. Se kapitel 8. Rengdring

4.7 Sarskilda sdkerhetsanvisningar fér
batteridrivna maskiner:

Ta ut batterierna ur maskinen innan instéllningar,

ombyggnad, underhall eller rengdring utfors.

Skydda batterierna mot fukt!
Skydda batterierna mot brand!

Anvéand aldrig trasiga eller deformerade batterier!
Oppna aldrig batterierna!
Vidror eller kortslut aldrig batteripolernal

Trasiga litiumjonbatterier kan lacka en nagot
sur, brannbar vatskal

Om du far lackande batterivatska pa huden,
é spola direkt med rikliga méngder vatten. Far

du batterivatska i 6gonen, skélj med rent
vatten och s6k omedelbart lakarvard!
Ta ut batteriet ur maskinen om maskinen ar defekt.
Transport av litiumjonbatterier:
Frakt av litiumjonbatterier klassas som farligt gods
(UN 3480 och UN 3481). Fraktdokumenten for
litiumjonbatterier ska uppfylla géllande féreskrifter.
Kontakta eventuellt transportforetaget. Det finns
certifierat forpackningsmaterial att fa hos Metabo.
Skicka endast batterier om kapan ar oskadd och det
inte sipprar ut ndgon vatska. Ta ut batteriet ur
maskinen for att skicka det. Sakra kontakterna mot
kortslutning (isolera t.ex. med tejp).

5. Oversikt

Se sidan 2.

1 Spénnhylsa
2 Spannmutter
3 Gummihylsa *
4 Spindellas*

5 Stédhandtag *
6 Skjutreglage *

7 Huvudhandtag

8 Startsparr *

9 Strémbrytare *

10 Varvtalsvred *

11 Dammfilter *

12 Elektronikindikering *

13 Knapp for att lossa batteriet *
14 Laddindikeringsknapp *

15 Ladd- och signalindikering *
16 Batteri ™

*beroende pa utférande

6. Fore anvédndning

6.1 Sarskilt for natdrivna maskiner
Kontrollera férst att spanningen och
frekvensen pa markskylten stimmer éverens

med nétstrémmen och nétfrekvensen du ska

anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.2 Sarskilt for batteridrivna maskiner

Dammfilter
Satt alltid pad dammfilter (11) i smutsiga
miljéer.
Maskinen blir varm fortare nar dammfiltret (11)
ar pa. Elektroniken skyddar maskinen mot
Overhettning (se kapitlet 9.).

Montering:_se sidan 2, bild A.

Montera dammfiltret (11) enligt bilden.
Demontering: Lyft lite i dammifiltrets (11) dvre kant
och dra av det nedét.

Vridbart batteri
Se sid. 2, bild B.

Du kan vrida den bakre maskindelen 270° i tre steg
och pé sa vis anpassa formen p& maskinen efter
arbetsférhéllandena. Jobba bara med maskinen i
fastsnappt lage.

Batteri
Ladda batteriet (16) fére anvandning.

Ladda batteriet nar effekten avtar.

Optimal férvaringstemperatur ligger mellan 10 °C
och 30 °C.

"Li-Power”-litiumjonbatterier har ladd- och

signalindikering (15):

- Tryck pa (14)-knappen, lysdioderna indikerar
laddningsstatusen.

- Om en lysdiod blinkar, sa ar batteriet nastan
urladdat och kraver laddning igen.

Ta ur, sétta i batteriet

Ta ur batteriet: Tryck pa knappen som lossar
batteriet (13) och dra ut batteriet (16) nedat.
Satta i batteriet: Skjut pa batteriet (16) tills det
snapper fast.

7. Anvéndning
7.1 Spannhylsor
Diametern pa verktygets axel maste exakt
motsvara spannhylsans (1) spannborrning!

Det finns spannhylsor for olika axeldiametrar. Se
kapitlet Tilloehor.

7.2 Anvéanda verktyg
Framférallt &ndringsarbeten: ta ut batteriet ur
maskinen/dra ut natkontakten ur eluttaget.
Maskinen ska vara franslagen och spindeln ska ha
stannat.



Anvéand endast verktyg som ar avsedda for
maskinens varvtal! Se tekniska data.

Diametern pa verktygets axel maste exakt
motsvara spannhylsans (1) spannborrning!
Om slipstift anvands far inte maximal

axellangd |y 6verskridas; se tillverkarens
anvisningar!

Maximal tilldten skaftlangd &r summan av |y och
maximalt insticksdjup Lax (Se kapitel 13.)

Foér in verktygsaxelns hela langd i spannhylsan (1).

Stoppa spindeln. Fér GE 710 Compact, FME 737
anvands medféljande 13 mm skruvnyckel. For
GA 18 LTX, GPA18LTX, GA18LTXG,

GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,
GEP 950 G Plus mandvreras spindellaset (4).

Dra &t spannhylsans mutter (2) med 17/19 mm
skruvnyckeln.

Nar det inte sitter ett verktyg i spannhylsan ska
hylsan inte dras at utan bara skruvas pa for
hand!

7.3 Start och stopp

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sl alltid av
strédmbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortséatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna pa handtagen (3),
(5), (7), sta stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in

damm eller span. Nar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den férran motorn stannat.

Maskiner med skjutreglage:

Start: Skjut skjutreglaget (6) framat. Tippa ned den
tills den snépper fast vid kontinuerlig anvandning.

Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (6) sa
att det lossar.

Maskiner med sékerhetsbrytare
(med dédmansfunktion):
(Maskiner med beteckning GEP..., GPA...)

SVENSKA sv

Start: Skjut paslagssparren (8) i pilens riktning och
tryck pa strombrytaren (9).
Stopp: Slapp strombrytaren (9).

7.4 Stélla in varvtalet (endast natdrivna
maskiner)

Du kan férinstalla och steglést &ndra varvtalet med
hjalp av vredet (10). For information om varvtal, se
tabell pa sidan 3.

7.5 Arbetsanvisningar

Slipning, sandpappersslipning, arbete med
stalborstar, polering: tryck lagom hart mot
maskinen medan du for den fram och tillbaka éver
ytan.

Frasning: tryck maskinen lagom hart
Kapslipning:
Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
P

kapning, se bild. Annars finns det risk
att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning

som ar anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svéng inte.

8. Rengoring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationsdppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jdmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strtdmmen och bar
skyddsglaségon och andningsmask.

9. Atgardande av fel

9.1 Natdrivna maskiner:

- Overbelastningsskydd: arbetsvarvtalet
sjunker KRAFTIGT. Fér hdg motortemperatur!
Kor maskinen pa tomgang tills den har svalnat.

- Overbelastningsskydd: arbetsvarvtalet
sjunker NAGOT. Maskinen ar 6verbelastad.
Fortsétt arbeta, men med reducerad belastning.

- Metabo S-automatic sékerhetsavstédngning:

Maskinen STANGS AV av sig sjalv. Maskinen

slar av vid stromtoppar (t.ex. om skivan blockerar

eller du far ett kast). Stdng av maskinen med
skjutreglaget (6). Sla pa igen och fortsatt att jobba
som vanligt. Férsok att undvika att maskinen

blockerar. Se kapitel 4.2.

Aterstartspérr: maskinen arbetar inte.

Aterstartsparren har 16st ut. Om stickkontakten

ansluts nar maskinen ar tillkopplad eller om

stromforsorjningen aterstélls efter ett avbrott
startar inte maskinen. Sla av och pa maskinen
igen.

9.2 Batteridrivna maskiner:

- Elektronikindikeringen (12) tdnds och
arbetsvarvtalet sjunker. Temperaturen ar for
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hog! Lat maskinen ga pa tomgang tills
elektronikindikeringen.

- Elektronikindikeringen (12) blinkar och
maskinen arbetar inte. Aterstartsparren har 16st
ut. Sétter du i batteriet nér maskinen ar p& gar inte
maskinen igang. Sla av och pa maskinen igen.

10. Tillboehor

Anvéand endast original-Metabo-batterier och
Metabo-tillbehér.

Anvand endast tillbeh6ér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.

Montera tillbehér pa ett sékert satt. Fasta maskinen
ordentligt om den anvénds i en héllare. Du kan
skada dig om du férlorar kontrollen éver maskinen.

A Spannhylsor (inkl. muttrar)

@3mm =6.31947
g1/8" =6.31948
gemm =6.31945
g1/4*  =6.31949
@8mm =6.31946

Spéannbock 6.27354 for fixering vid arbeten
med flexibel axel (dra at spannskruven), se:
Spannbyglar 6.27107 for séker fixering pa
arbetsbordet (dra at spannskruven).
Bdjaxlar
Foér FME 737:
Fréastillsats (6.31501)
For utdkning till Gverfras

F Laddare: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 t.ex.

G Batterier: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);

3,0 Ah (6.25594)

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

mo O @

11. Reparationer

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforséljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljéskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen - avfallshantera korrekt.

Fo6lj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och &tervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Géller endast for EU-lander: Slang inte
E uttjénta elverktyg i hushallssopornal! Enligt

EU-direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjénta elverktyg kallsorteras fér miljo-
vanlig atervinning.
Sarskilda anvisningar for batteridrivna
maskiner:

Slang inte batterier i hushallssoporna! Lamna till-
baka trasiga eller uttjanta batterier till Metabo-ater-
férsaljaren!

Slang aldrig batterier i vatten.

Ladda ur batteriet i elverktyget fére atervinning.
Sékra kontakterna mot kortslutning (isolera t.ex.
med tejp).

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sid. 3. Férbehall
fér tekniska andringar.

U =batterispanning

S =spindellasning for enkelt verktygsbyte
n =tomgangsvarvtal (max. varvtal)

ny =varvtal obelastad (justerbart)

ny =varvtal vid belastning

Py nominell effektférbrukning
P5 =avgiven effekt

Dmax  =maximal slipskivediameter
max =Mmaxtjocklek fér bundna slipskivor
d =spannhylsans spannborrning
m =vikt med minsta batteriet/vikt utan
natkabel
Lmax =maximalt insticksdjup

Matvardena &r uppmatta enligt EN 60745.
[O) Maskinen har skyddsklass Il

~ Véxelstrédm

== Likstrém

De tekniska uppgifterna ovan tar &ven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utsldpp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende péa férhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rdkna aven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvéand de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalvibrationsvarde (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

a, gg = Vibrationsemissionsvérde
Khsg = Osékerhet (vibrationer)
Uwm = Obalans

Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva
Lwa = Ljudeffektniva
Kpa: Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!

Elektromagnetiska stérningar:

Yttre elektromagnetiska stérningar kan i vissa
extremfall ge dvergaende varvtalssvangningar eller
paverka aterstartsparren. Slaisa fall av och pa
maskinen igen.
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
suorahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Koneet tunnuksella G... on tarkoitettu...

- ...metallien hienohiontaan hiomapuikoilla.

- ...metalliosien tarkkaan katkaisuun pienilla
katkaisulaikoilla.

- ...ei-rautametallien, muovien, kovan puun yms.
jyrsintéan jyrsinterilla.

- ...pensselin muotoisilla ja pyoreilla terasharjoilla
harjaamiseen.

- ...muotoilluilla kiillotuskappaleilla kiillottamiseen.

- ...huopakiillotuskappaleilla kiillottamiseen.

- ...lamellihiomarullilla hiomiseen.

Ei tarkoitettu kiillotuskuvuilla tydstamiseen.

FME 737 on tarkoitettu...

- ...metallien hienohiontaan hiomapuikoilla.

- ...ei-rautametallien, muovien, kovan puun yms.
jyrsintaan jyrsinterilla.

Sopii Metabon taivutusakselien kayttéon.

Laajennettavissa sopivalla Metabon lisatarvikkeilla

ylajyrsimeksi.

Ei-maérayksenmukaisesta kéytdsta aiheutuvista

vaurioista vastaa kayttaja yksin.

Yleisesti tunnettuja tapaturmanehkaisymaarayksia

ja oheisia turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt
tekstikohdat itsesi ja sdhkotydkalusi
suojaksi!
VAROITUS - lue kayttohjeet
@ loukkaantumisvaaran pienentdmiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
sédhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.
Luovuta séhkétydkalu vain

yhdessa néiden asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet

laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,

terdsharjaukseen, kiillottamiseen,
jyrsintaan tai katkaisuhiontaan:

Kéayttésovellus

a) Tama sahkotyékalu on tarkoitettu
kaytettavaksi hiontaan, hiekkapaperihiontaan.
Konetta G... voidaan lisdksi kayttaa
terasharjaukseen, kiillotukseen, jyrsintaan ja
katkaisuun. Noudata kaikkia
turvallisuusohjeita, kdyttéohjeita, kuvauksia ja
tietoja, jotka saat taman laitteen mukana.
Seuraavien ohjeiden noudattamatta jattdminen
saattaa aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai
vakavia vammoja.

b) FME 737 ei sovellu terasharjaukseen,
kiillottamiseen eiké katkaisuhiontaan.
Séhkétyokalulle tarkoittamattomat sovellukset
voivat aiheuttaa vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisdvarusteita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut talle sdhkotydkalulle. Vain se etta
pystyt kiinnittdmaan lisdvarusteen sahkotydkaluun
ei ole tae siitd, etta sita olisi turvallista kayttaa.

d) Kayttévarusteen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintaan niin suuri kuin sdhkétyékalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisvarusteet,
jotka py6érivat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympaériinsa.

e) Kayttovarusteen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Hiomalaikkojen, hiomarullien tai muiden
lisdvarusteiden taytyy sopia tarkalleen
hiomakaraan tai saéhkoétyokalun
kiinnitysleukoihin. Kéyttévarusteet, jotka eivat
sovi tarkalleen sahkétyokalussa olevaan
kiinnittimeen, pydrivat epatasaisesti, tarisevat
erittéin voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Karaan kiinnitetyt laikat, hiomarullat,
leikkaustyékalut tai muut tarvikkeet taytyy
asentaa kunnolla kiinnitysleukoihin tai
kiinnitysistukkaan. Karan "ulkoneman” tai
vapaana olevan osan hiomaosan ja
kiinnitysleukojen tai kiinnitysistukan valilla
taytyy olla mahdollisimman pieni. Jos karaa ei
kiristeté riittdvan hyvin tai jos hiomaosa on liian
kaukana edess4, silloin kayttdvaruste voi irrota ja
sinkoutua suurella nopeudelle ympériinsa.

h) Ala kayta vaurioituneita kayttévarusteita.
Tarkasta kayttovarusteet ennen jokaista
kayttdkertaa, esim. hiomalaikat saréjen ja
halkeamien varalta, hiomarullat halkeamien ja
kuluneisuuden varalta, terdsharjat irtonaisten
tai murtuneiden teréaslankojen varalta. Jos
sdhkétyokalu tai kayttévaruste paasee
putoamaan lattialle, tarkasta se vaurioiden
varalta tai vaihda tilalle vaurioitumaton
kayttovaruste. Kun olet tarkastanut
kayttévarusteen ja asentanut sen paikalleen,
mene yhdessa muiden paikalla olevien
ihmisten kanssa riittdvan kauas pyorivasta
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kayttovarusteesta ja anna laitteen pyéria
yhden minuutin ajan maksimikierrosluvulla.
Vaurioituneet kayttovarusteet hajoavat tavallisesti
tdmaén testausajan kuluessa.

i) Kayta henkilokohtaista suojavarustusta.
Kéyta tyotehtévéasta riippuen kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulosuojaimia, suojakésineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmét tulee suojata
ympariinsa sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita
syntyy eri kéyttdsovelluksissa. Poly- tai
hengityssuojainmaskien taytyy suodattaa kaytén
yhteydessa syntyva poly. Voit saada
kuulovammoja, jos olet pitkdan voimakkaan melun
alaisena.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella
etaisyydella tyopisteesta. Jokaisen
tyopisteeseen tulevan taytyy kayttaa
henkil6kohtaisia suojavarusteita.
Tydkappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttévarusteesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myds varsinaisen
tydépisteen ulkopuolella.

k) Pida koneesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia téité, joissa
kéyttovaruste voi osua piilossa oleviin
séhkojohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Koskettaminen jannitetta
johtavaan johtoon voi saada aikaan sen, ettd myos
laitteen metalliosat tulevat jannitteen alaisiksi, misté
voi seurata sahkdisku.

I) Pida sdhkétydkalu aina tukevassa otteessa,
kun kdynnistat moottorin. Tayteen nopeuteensa
kiihtyessdan moottorin reaktiomomentti voi
aiheuttaa sen, etté séhkdtydkalu pyrkii kiertyméén
otteessa.

m) Mikali mahdollista, kdyta puristimia
tyokappaleen kiinnittdmiseen. Ala missdan
tapauksessa kéyta konetta niin, ett4 pidat pienta
tyokappaletta yhdessa kadessa ja sahkdtydkalua
toisessa kédessa. Pienet tydkappaleet kannattaa
kiinnittd& paikolleen, jotta voit k&ytt4a molempia
kasia sahkotydkalun ohjaamiseen. Pyoreéat
tydkappaleet (esim. puutapit, tangot tai putket)
pyoérahtavat katkaisun yhteydessa herkasti pois
paikaltaan, jolloin kdyttdvaruste saattaa jumiutua ja
sinkoutua kayttajaan pain.

n) Pida liitdntdkaapeli etdalla pyorivista
kayttévarusteista. Jos menetéat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttévarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pyérivan
ty6laitteen kanssa.

o) Ala misséan tapauk laske
sahkoétydkalua sivuun ennen kuin
kayttovaruste on kokonaan pyséahtynyt. Pyoriva
kayttévaruste voi koskettaa séilytysalustaan, jolloin
olet vaarassa menettaa sahkoétyodkalun hallinnan.

p) Kirista kayttévarusteiden vaihdon tai

laitteeseen tehtyjen séatéjen jalkeen
kiinnitysleukojen mutteri, kiinnitysistukka tai

66 muut kiinnitysosat pitévasti kiinni. Loystyneet

kiinnitysosat voivat muuttaa odottamattomasti
asentoaan ja aiheuttaa koneen hallinnan
menetyksen; kiinnittdmattémat, pyorivat osat
sinkoutuvat vaarallisesti ympariinsé.

q) Ala pida sahkotyodkalua kaynnissé, kun
kannat sité. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessa takertua pyorivaan
kayttdévarusteeseen, jolloin kéayttdvaruste voi
vahingoittaa kehoasi.

r) Puhdista sdhkoétydkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee poélya
rungon sisaan, ja suurien metallipélymaarien
kertyminen voi aiheuttaa séhkddn liittyvia vaaroja.

s) Ala kayta sahkétydkalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttaa tallaiset materiaalit palamaan.

t) Ala kayta sellaisia kayttovarusteita, jotka
vaativat nestemaisen jadhdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkoéiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyérivéan kéyttévarusteen, esimerkiksi hiomalaikan,
terasharjan tms. tarttuessa kiinni tai jumiutuessa.
Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa pyorivan
kayttdvarusteen pysahtymaén akisti. Tamé saa
séhkotydkaluntempaisemaan jumiutumiskohdassa
hallitsemattomasti kayttévarusteen
pyérintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydkappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua
ty6kappaleeseen, jaada siihen kiinni ja aiheuttaa
siten hiomalaikan hallinnan menetyksen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on téll6in kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pyérintdsuunnasta jumiutumiskohdassa. Tassa
yhteydessa hiomalaikat voivat my&s murtua.

Takaisku on seuraus séhkétydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla varotoimenpiteilla, kuten
seuraavassa kuvattu.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kdsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayttaja voi hallita takaiskuvoimia, kun han
noudattaa asianmukaisia varotoimenpiteita.

b) Tydskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Esta
kayttévarusteen hallitsematon kimmahtaminen
ja jumiutuminen. Py6riva kayttévaruste jumiutuu
herkasti kulmissa, terévissa reunoissa tai kun se
kimmahtaa hallitsemattomasti. Tém4 aiheuttaa
hallinnan menettémisen tai takaiskun.

c) Ala kayta hammastettua sahanteraa. Tallaiset
kayttdvarusteet aiheuttavat herkasti takaiskun tai
sahkaétydkalun hallinnan menettamisen.

d) Ohjaa kayttdovaruste aina siind suunnassa
materiaaliin, jossa terdsdrma jattaa materiaalin
(vastaa lastujen poistosuuntaa). Jos ohjaat
séhkotydkalua vaaraan suuntaan, silloin
kayttdvarusteen terdsarmé tempautuu pois



tybkappaleelta, miké saa sdhkétydkalun vetdmaan
tahan tyéntésuuntaan.

e) Kiinnita ty6kappale aina pitéavasti kiinni, kun
kaytat sahkoviiloja, katkaisulaikkoja,
suurinopeuksisia jyrsintatyokaluja tai
kovametallisia jyrsintatydkaluja. Jo pienikin
kallistuminen urassa saa nama kayttévarusteet
jumiutumaan ja voi aiheuttaa takaiskun.
Katkaisulaikan jumiutuminen aiheuttaa tavallisesti
sen murtumisen. Sahkdviilojen, suurinopeuksisten
jyrsintaty6kalujen tai kovametallisten
jyrsintatydkalujen jumiutuessa kayttévaruste voi
ponnahtaa pois urasta ja aiheuttaa séhkétydkalun
hallinnan menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvéksyttya hiomatarviketta ja
vain suositeltuihin kayttétarkoituksiin.
Esimerkki: Ald missadan tapauk hio
katkaisulaikan sivupinnan kanssa.
Katkaisulaikat on tarkoitettu materiaalin hiontaan
laikan reunan kanssa. Sivulta kohdistuva voima
tallaiselle hiomatarvikkeelle voi rikkoa sen.

b) Kéyta kierteella varustettujen kartiomaisten
ja suorien hiomapuikkojen kanssa vain oikean
kokoisia ja pituisia ehjia karoja, joiden olaketta
ei ole lovettu. Sopivat karat vahentavat
murtumisvaaraa.

c) Vélta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Al leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin ja siten
lisd4 takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

d) Valta pitdmasta katta pyoérivan
katkaisulaikan edessa tai takana olevalla
alueella. Jos liikutat katkaisulaikkaa tydkappaleella
itsestasi poispain, talléin sdhkdtydkalu voi
takaiskutapauksessa iskeytya pydrivan laikan
kanssa suoraan sinua kohti.

e) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytét
tyon, kytke kone pois péaalta ja pida se
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysahtyy kokonaan. Ald missééan tapauksessa
yrité vetaa pyorivaa katkaisulaikkaa leikkuu-
urasta, koska siita voi aiheutua takaisku. Selvita
ja poista jumiutumisen syy.

f) Ala kytke sahkotyokalua uudelleen paille, jos
se on viela tybkappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
taas jatkamaan varovasti leikkuuta. Muuten
laikka voi tarttua kiinni, kimmahtaa ty6kappaleelta
tai aiheuttaa takaiskun.

g) Tue levyt ja suuret tyokappaleet, jotta saat
pienennettyé katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Ty6kappale taytyy tukea laikan
molemmilta puolilta ja niin, etta tuenta on tehty seké&
katkaisu-uran lahelta ettd myos reunasta.
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f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
”onkaloita” valmiina oleviin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.4 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyoskentelyyn:

a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja my6s normaalin kdytén
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon l&pi.

b) Anna harjojen kdyda ennen téiden
aloittamista vahintddn minuutin ajan
kayttéonopeudella. Huolehdi siité, etta tana
aikana muita ihmisia ei oleskele harjan edessa
tai sen kanssa samalla linjalla. Esikaytén aikana
voi sinkoutua irronneita langanpaloja ympariinsa.

c) Kohdista pyoriva terasharja itsestasi
poispéin. Tehtdessa t6itd naiden harjojen kanssa
niisté voi sinkoutua suurella nopeudella irti pienia
siruja ja pienikokoisia langanpaloja, jotka voivat
tunkeutua ihon l&api.

4.5 Liséaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

4D

Kéayta elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niita vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisdvarusteiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Hiomatarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tydkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estadmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tybkappaleet taytyy tukea riittdvan
hyvin.

Lukitusnuppia (4) saa kayttaa ainoastaan moottorin
ollessa sammutettuna. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Ala koske pydrivaan tydkaluun! Poista lastutja muut
epépuhtaudet ainoastaan koneen ollessa
pysahtyneena.

Huolehdi, ettd hiomatarvike laitetaan oikein
paikoilleen ja kiinnitetdan oikein ennen kaytt6a,
anna tyokalun kaydé tyhjakaynnilla 60 sekunnin
ajan turvallisessa asennossa, pysayta se heti, jos
se tarisee huomattavasti tai huomaat muita
puutteita. TAssé tapauksessa tarkasta kone syyn
selvittamiseksi.

Varmista, ettei syntyva kipindinti aiheuta vaaraa,
esim. osumalla kayttajaan tai muihin henkildihin tai
sytyttdmalla tulenarkoja aineita. Suojaa vaaralle
alttiit alueet huonosti syttyvill4 peitteill4. Pida
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sopivat sammutusvalineet valmiina
palovaarallisissa paikoissa.

Valté tilanteita, joissa kone saattaisi imea sisdansé
polya ja lastuja.

Tee turvallisuussyisté t6it4 aina paikalleen
kiinnitetyn kumimansetin kanssa (3) tai lisdkahvan
kanssa (5).

Polyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
sisaltavat kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan

sy6pad, syntymavikoja tai muita haittoja
lisddntymiskykyé koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya siséltavistd maaleista
- mineraalipdly muureista, sementista tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Oma riskisi néiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméantapaisia toita. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. téille tarkoitetuilla
pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pélyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polyad), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon myds materiaaleja, henkildita,
kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keraé hiukkaset niiden muodostumispaikassa, &la
levité niitd ymparistdon.

Kéyta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia
lisavarusteita. Nain vdhennat ymparistén
hallitsemattomasti levidvien hiukkasten méaaraa.

Kéayté sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, 1ahella olevia henkilbit4 tai
keraantynytta polya péin.

- Kayta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niité.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet
verkkokayttoisille koneille:

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen séatojen,

muutostéiden, huoltotéiden tai puhdistuksen

suorittamista.

Suosittelemme kayttamaan kiinteda imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka maks.
laukeamisvirta on 30 mA. Jos kone kytketdan pois

paalta Fl-vikavirtasuojakytkimestd, tarkasta se ja
puhdista tarvittaessa. Katso luku 8. Puhdistus.

4.7 Erityiset turvallisuusohjeet
akkukayttéisille koneille:

Poista akku koneesta ennen saadoén,
tarvikevaihdon, huollon tai puhdistuksen suoritusta.

Suojaa akut kosteudelta!

E ; Al4 altista akkuja tulelle!

Ala kayta viallisia tai vadantyneité akkuja!

Ald avaa akkuja!

Al& koske akun liittimiin &laka oikosulje niita!
Viallisesta Li-lon-akusta voi valua ulos

A lievasti hapanta, palonarkaa nestetta!

iholle, huuhtele heti runsaalla vedella. Jos
akkunestetta joutuu silmiin, pese puhtaalla
vedelld ja hakeudu vélittémasti 1a4kéarin hoitoon!

Poista akku viallisesta koneesta.
Li-lon-akkujen kuljetus:

Li-lon-akkujen l&hettdmiseen sovelletaan
vaarallisten aineiden kuljetusta koskevaa
lainsdadantda (UN 3480 ja UN 3481). Ota selvaa
nykyisin voimassaolevista maarayksista, kun
lahetat Li-lon-akkuja. Kysy tarvittaessa neuvoa
kuljetusyritykselta. Sertifioidun pakkauksen voit
hankkia Metabolta.

L&éhetd akku vain, kun kotelo on ehja eika nestetta
valu ulos. Ota akku koneesta lahetettavaksi.
Varmista koskettimet oikosulun estamiseksi
(esimerkiksi tarranauhalla eristdmalla).

. Jos akkunestetta valuu ulos ja sita joutuu

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

Kiinnitysleuat
Kiinnitysleukojen mutteri
3 Kumimansetti *

4 Karan lukitusnuppi®
5 Lisékahva *

6 Tyontokytkin *
7
8

9

N —

Pa&kahva
Kytkentasalpa *
Painokytkin
10 Kierrosluvun saatépyoéra *
11 Pélynsuodatin *
12 Elektroniikan signaalinaytté *
13 Akun lukituksen vapautuspainike *
14 Kapasiteettindyton painike *
15 Kapasiteetti- ja signaalinytto *
16 Akku *

*riippuu varusteista



6. Kayttéénotto
6.1 Verkkokayttéisia koneita koskevat
erikoisohjeet
Vertaa ennen kayttéonottoa, etta
konekilvessé ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus vastaa paikallisen sahkéverkon
arvoja.
Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

6.2 Akkukoneita koskevat erikoisohjeet

Pélynsuodatin
Kiinnita erittain likaisessa ymparistdsséa aina
poélynsuodatin (11).
Pdlynsuodattimen (11) ollessa paikallaan
kone kuumenee nopeammin. Elektroniikka
suojaa konetta ylikuumenemiselta (katso luku 9.).
Kiinnittdminen: katso sivu 2, kuva A.
Kiinnita pélynsuodatin (11) niin kuin kuvassa on
naytetty.
Irrottaminen: Nosta pélynsuodatinta (11) hieman
ylareunoistaan ja ota alakautta pois.

Kéaénnettéava akku

Katso sivu 2, kuva B.

Koneen takaosaa voidaan kdantaa 3-portaisesti
270° verran. Néin koneen muoto voidaan
mukauttaa tydolosuhteisiin sopivaksi. Tee t6it4 vain
silloin, kun takaosa on napsautettu kunnolla
paikalleen.

Akku

Lataa akku (16) ennen kayttoa.

Lataa akku uudelleen sen tehon laskiessa.

Optimaalinen sailytyslampétila on 10 ... 30 °C.

Li-lon-akku "Li-Power” on varustettu kapasiteetti- ja

signaalinaytolla (15):

- Paina painiketta (14), jolloin varaustila naytetaan
LED-valoilla.

- Jos yksi LED-valo vilkkuu, akku on Iahes tyhja ja
taytyy ladata uudelleen.

Akun irrottaminen ja kiinnittdminen

Irrottaminen: Paina akun lukituksen
vapautuspainiketta (13) ja veda akku (16) alaspain
irti.

Asentaminen: Tyénna akku (16) paikalleen, niin etta
napsahtaa kiinni.

7. Kayttd
7.1 Kiinnitysleuat
Kayttdvarusteen varren halkaisijan taytyy
vastata tarkalleen kiinnitysleukojen (1)
kiinnitysaukon kokoa!
Kiinnitysleukoja on saatavilla erilaisille varren
halkaisijoille. Katso kohta Lisatarvikkeet.
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7.2 Kayttdévarusteiden asentaminen

Aina ennen tarvikkeiden vaihtoa: Ota akku

pois koneesta / veda pistoke irti pistorasiasta.
Koneen on oltava pois paalta ja karan taytyy olla
taysin pysahtynyt.

Kéayta vain sellaisia kayttdvarusteita, jotka on

mitoitettu kestdméaéan koneen
huippukierrosluku! Katso tekniset tiedot.

Kéayttévarusteen varren halkaisijan taytyy

vastata tarkalleen kiinnitysleukojen (1)
kiinnitysaukon kokoa!

Hiomapuikoissa ei saa ylittda valmistajan

ilmoittamaa suurinta sallittua avointa
varsipituutta ly!

Varren sallittu maksimipituus on Iy ja maksimaalisen
kiinnityssyvyyden Ly,axs. SUmma (katso luku 13.)

Aseta kayttdvaruste varren koko pituudelta
kiinnitysleukoihin (1).

Pida karaa paikallaan. Mallissa GE 710 Compact,
FME 737 oheisella 13 mm:n kiintoavaimella.
Malleissa GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,
GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus karan lukitusnuppia painamalla
4.

Kirista kiinnitysistukan mutteri (2) 17/19 mm:n
kiintoavaimella.

Jos kiinnitysleukoihin ei ole laitettu mitaan
kayttdvarustetta, ala kirista kiinnitysleukoja
avaimella, vaan kierra vain kadella!

7.3 Péaille-/poiskytkeminen

Kytke kone ensin paalle ja vie vasta sitten
kayttdvaruste tydkappaleelle.

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedéat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos séahkét ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneen molemmista kahvoista (3), (5),
(7) aina kunnolla kiinni, seiso tukevassa asennossa
ja tydskentele keskittyneesti.

VAlta, ettd kone pdllyttad tai imee polya tai

lastuja. Kun kytket koneen pois paélta, laske
kone kadestasi vasta sitten, kun koneen moottorion
taysin pysahtynyt.

Tyoéntokytkimella varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tydnna tydntdkytkin (6) eteen.
Paina sitten jatkuvaa kaytt6a varten alas, niin etta
se lukkiutuu paikalleen.
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Sammuttaminen: Paina tyontokytkimen (6)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.

Turvakytkimelld varustetut koneet
(kuolleen miehen toiminnolla):
(Koneet, joiden tunnus GEP...,

GPA..)

( j::

Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (8) nuolen
suuntaa ja paina painokytkinta (9).
Sammuttaminen: Paasté painokytkimesta (9) irti.

7.4 Kierrosluvun saataminen (vain

verkkokayttoiset koneet)
Saatopyorasta (10) voit esivalita kierrosluvun ja
muuttaa nopeutta portaattomasti. Kierrosluvut
katso taulukko sivulla 3.

7.5 Tydohjeet

Hionta, hiekkapaperihionta, terésharjoilla
tyoskentely, kiillotus: Paina konetta kevyesti
alustaa varten ja liikuta edestakaisin pinnan paalla.

Jyrsinta: Paina konetta kevyesti alustaa vasten
Katkaisuhionta:
Tydskentele katkaisuhionnassa aina
4= yastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmahtaa
hallitsemattomasti pois leikkuu-urasta.
Tydskentele rauhallisella,
tyostettavalle materiaalille sopivalla

etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina tai heiluta
konetta.

8. Puhdistus

Hiukkasia voi kiinnittya tydskennellessa
séhkélaitteen sisélle. Tama rajoittaa sahkolaitteen
jaéhdytysté. Johdattavat kerrostumat voivat
rajoittaa sahkdlaitteen suojaeristysta ja aiheuttaa
séhkdvaaroja.

Imuroi sahkdlaitteiden etu- ja takakanavat
saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai puhalla
puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota sdhkélaite ensin
energiansaannista ja kayta suojalaseja ja
hengityksensuojainta.

9. Hairiéiden poisto

9.1 Verkkokayttdiset koneet:

- Ylikuormitussuoja: Kierrosluku
kuormitettuna laskee VOIMAKKAASTI.
Moottorin Iampétila on liian korkea! Anna koneen
kaydéa kuormittamatta, kunnes kone on jaahtynyt.

- Ylikuormitussuoja: Kierrosluku
kuormitettuna laskee HIEMAN. Konetta
ylikuormitetaan. Tyéskentele edelleen
vahennetylla kuormituksella.

- Metabo S-automatic -varokatkaisu: Koneen
toiminta on KATKENNUT automaattisesti. Jos
virran voimakkuus kasvaa liian nopeasti (mikéa voi

tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), koneen toiminta katkeaa.
Kytke kone pois paalta tyéntokytkimella (6). Kytke
kone sen jalkeen jélleen paélle ja tydskentele
normaalisti edelleen. Valta koneen jumittumista.
Katso luku 4.2.

- Jélleenkdynnistymisenesto: Kone ei toimi.
Jélleenkdynnistymisenesto on lauennut
toimintaan. Kun paallekytketyn koneen
verkkopistoke kytketdan virtaldhteeseen tai
sahkot palaavat sdhkdkatkoksen jélkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paalta ja sen jalkeen
jalleen paalle.

9.2 Akkukoneet:

- Elektroniikan signaalinaytté (12) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee. Lampdtila on
liian korkea! Anna koneen kayda tyhjakayntia
kunnes elektroniikan signaalindytt6 sammuu.

- Elektroniikan signaalinaytto (12) vilkkuu ja
kone ei kdy. Jalleenkaynnistymisenesto on
lauennut toimintaan. Jos akku laitetaan paikalleen
koneen ollessa paéllekytkettyna, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paalté ja sen jalkeen
jalleen paalle.

10. Lisatarvikkeet

Kayté vain alkuperaisia Metabon akkuja ja Metabon
lisdvarusteita.

Kaytéa vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnit4 lisatarvikkeet pitavéasti paikoilleen. Kun
konetta kaytetaan pitimen kanssa: Kiinnita kone
pitavéasti paikalleen. Kontrollin menetys voi johtaa
loukkaantumisiin.

A Kiinnitysleuat (mutterilla)

@3mm =6.31947
@1/8° =6.31948
@6mm =6.31945
@1/4" =6.31949
@8mm =6.31946

B Kiinnityspukki 627354 kiinnitykseen, kun téita
tehdaan taivutusakseleilla (kirista
kiinnitysruuvi), sita varten:

C Kiinnityssanka 627107 tukevaan kiinnitykseen
tydpdydalle (kirista kiinnitysruuvi).

D Taivutusakselit

E Malliin FME 737:

Jyrsintdosa (631501)
ylajyrsimeksi laajentamiseen
F Latauslaitteet: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30, yms.
G Akut: 5,2 Ah (625592); 4,0 Ah (625591);
3,0 Ah (625594)
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai luettelo.

11. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustéita saavat suorittaa
ainoastaan sahkoalan ammattilaiset!



Jos Metabo-séhkétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympaéristénsuojelu

Muodostuva pély voi siséltaa haitallisia aineita:
héavit4 asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittdmista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Ala havita sédhkoétydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Kaytosta pois-

tettuja s&hké- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissd 2002/96/EY ja maakohtai-
sissa lakimaarayksissa on sdédetty, etta kaytosta
poistetut sdhkétyodkalut on keréttdva erikseen
talteen ja vietdva ymparistda sadstavaan kierratyk-
seen.
Erityiset ohjeet akkukayttoisille koneille:
Akkuja ei saa havittaé talousjatteen mukana!
Palauta vialliset tai kdytdsta poistetut akut Metabo-
kauppiaallesi!

Ala heita akkuja veteen.

Ennen kuin viet akun kierratyspisteeseen, tyhjenna
akun lataus séhkoétydkalussa. Varmista koskettimet
oikosulun estamiseksi (esimerkiksi tarranauhalla
eristamalla).

13. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille. Pidamme
oikeuden suorittaa teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

U =akun jannite

S =tydkalun vaihtamista helpottava karajarru

n =kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

ny =kierrosluku kuormittamatta
(s@adettavissa

nq =kuormitettu kierrosluku

P4 =nimellisottoteho

P> =péadastoteho

Dmax  =hiomalaikan maksimihalkaisija

Tmax =paallystettyjen hiomalaikkojen
enimmaisvahvuus

d =kiinnitysleukojen kiinnitysreika

m =paino pienimman akun kanssa / paino

ilman verkkojohtoa
Lmaks. =maksimaalinen kiinnityssyvyys
Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[0 Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta
== Tasavirta
Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastéarvot

Nama arvot mahdollistavat sdhkétydkalun
paastojen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
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kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttévarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vdhadisemman
kuormituksen jaksot. M&éaritd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttéjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Tarinén kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 60745 mukaan:

a, gg = véarahtelyn paastdarvo
Khsg = epévarmuus (varéhtely)
Uwm = epétasapaino
Tyypillinen A-painotettu 4énitaso:
Loa = aénenpainetaso

Lwa = &anentehotaso

Kpa, Kwa = epavarmuus
Kaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kayté kuulonsuojaimia!

Sahkomagneettiset hairiét:

Erittain voimakkaiden ulkoisten
séhkémagneettisten hairididen vaikutuksesta voi
joissakin tapauksissa ilmeta ohimenevia
kierroslukuvaihteluita tai tapahtua
jalleenkaynnistymiseneston havahtuminen. Kytke
tassa tapauksessa kone pois p&élta ja sen jalkeen
taas paalle.

fi
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A

@ ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &

Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erklaerer under eget ansvar: Disse rettsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensikitsmessig bruk

Maskiner med betegnelsen "G..." skal brukes til

- ... finslipingsarbeider med slipestifter pa metall.

- ... finkappearbeider med sma kappeskiver pa
metall.

- ... fresing av ikke-jernholdige metaller, plast, hardt
tre 0.s.v. med skaftfreser.

- ...arbeider med penselberste og runde stalbgrster

- ...arbeider med formpolering

- ...arbeider med filtpolering

- ...arbeider med lamellslipehjul

Ikke beregnet til arbeid med poleringsklokke.

FME 737 skal brukes til...

- ... finslipingsarbeider med slipestifter pa metall.

- ... fresing av ikke-jernholdige metaller, plast, hardt
tre 0.s.v. med skaftfreser.

Egnet til drift av en egnet Metabo beyelig aksel.

Kan omfunksjoneres til overfreser med riktig

Metabo tilbehor.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og

vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn il
tekst som er merket med dette symbolet.

minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all
sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og

anvisningene ikke overholdes, kan det medfere

elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.
Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Hvis du gir elektriske maskiner videre til andre, skal
denne dokumentasjonen falge med.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsanvisninger som gjelder bade

sliping, sandpapirsliping, arbeid med

stalberster, polering, fresing eller
kapping:
Bruk

a) Denne elektriske maskinen skal brukes som
slipemaskin, sandpapirsliper. Maskiner med
betegnelsen G... kan dessuten brukes som
stalborste, polerer fres og som kappsag. Veer
oppmerksom pa all sikkerhetsinformasjon, alle
anvisninger, symboler og data som folger med
maskinen. Dersom du ikke fglger anvisningene
nedenfor, kan det fore til elektrisk stet, brann og/
eller alvorlige skader.

b) FME 737 egner seg ikke til barsting, polering
eller kapping. Annen bruk enn den maskinen er
laget for, kan fere til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
maskinen . Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbehgret er trygt &
bruke.

d) Tillatt hastighet for innsatsverktey ma minst
vaere like hoyt som hgyeste tillatte hastighet for
maskinen. Tilbehar som dreier raskere enn tillatt,
kan ga i stykker og kastes rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med malene pa
maskinen. Innsatsverktoy med gale mal kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Slipeskiver, slipevalser og annet tilbehor ma
passe noyaktig til slipespindelen eller chucken
pa maskinen Innsatsverktay som ikke passer
neyaktig i holderen pa maskinen, gar ujevnt rundt,
vibrerer kraftig og kan fore til at du mister kontrollen
over verktoyet.

g)Skiver, slipesylindere, kutteverktoy eller
annet tilbehor som monteres pa en stift, ma
settes helt inn i chucken/spenntangen. Minst
mulig av doren skal stikke ut eller ligge apen
mellom slipeskiven og chucken/spenntangen.
Hvis doren ikke spennes nok eller slipeskiven
stikker for langt frem, kan innsatsverktoyet lasne og
slynges ut med hgy hastighet.

h) Ikke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktoy som
slipeskiver har sprekker eller andre skader for
bruk, kontroller slipevalsene for sprekker og
kraﬂlg slitasje. Kontroller om tradene pa
stalborster er lose eller brukket. Dersom
maskinen eller innsatsverktgoyet faller ned, ma
du kontrollere om det har tatt skade. Bruk kun
verktoy uten skader. Nar du har kontrollert og
satt i innsatsverktoyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimal hastighet. Sgrg for at
personer i nzerheten holder seg borte fra
omradet innsatsverktoyet roterer i.
Innsatsverktoy med skader vil normalt brekke i
denne testtiden.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
nodvendig, ma du bruke stovmaske,



hgrselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Jynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stov- eller stevmaske ma
filtrere stovet som dannes under bruk. Dersom du er
utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktayet
kan slynges ut og fore til skader selv utenfor det
direkte arbeidsomradet.

k) Maskinen ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan komme til & treffe skjulte stremledninger
eller maskinens egen nettkabel. Kontakt med
spenningsferende ledning kan sette metalldeler i
apparatet under spenning og fere til elektrisk stat.

I) Hold alltid maskinen godt fast nar du starter
det opp. Pa vei opp il fullt turtall kan motorens
reaksjonsmoment fore til at maskinen vrir seg.

m) Bruk spenntenger til & feste emnet med om
mulig. Hold aldri et lite emne i den ene handen
og maskinen i den andre mens du arbeider.
Hvis du spenner fast sma emner, har du begge
hendene fri til & holde og kontrollere maskinen. Ved
kapping av runde emner som treplugger,
stangmateriale eller rer har disse en tendens til &
rulle bort slik at innsatsverktayet kan klemme og
slynges mot deg.

n) Hold kabelen borte fra innsatsverktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.

0) Legg aldri fra deg maskinen for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktgy som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
maskinen.

p) Trekk chuckmutteren, chucken eller andre
festeelementer fast til etter justeringer eller
bytte av innsatsverktoy. Lase festeelementer kan
plutselig flytte pa seg og fere til at du mister
kontrollen; lgse, roterende komponenter slynges ut
med stor kraft.

q) Ikke la maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
innsatsverktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktgyet kan bore seg inn i kroppen din.

r) Rengjer ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stov inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fore til
elektriske risikosituasjoner.

s) Ikke bruk elektriske maskiner i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktoy som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjalemidler kan fere til elekirisk stet.
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4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktayet henger fast eller blir blokkert; det
kan veere slipeskiver, slipeband, stalbarster osv.
Fastklemming eller blokkering farer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot innsatsverktayets
dreieretning pa blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinniemnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
lasne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
foranstaltninger slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan ta opp
rekylkreftene. Ved & folge egnede sikkerhetstiltak
kan brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverktgyet har en tendens til & sette seg fast i
hjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

c) Ikke bruk sagblad med tenner. Slikt
innsatsverktay farer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over maskinen.

d) Fer alltid innsatsverktoyet i samme retning
inn i materialet som kuttekanten forlater
materialet (tilsvarer sponutkastretningen). Hvis
du fgrer maskinen i feil retning, kan kuttekanten pa
innsatsverktoyet brekke ut av emnet, slik at
maskinen blir trukket i den retningen.

e) Spenn alltid emnet fast fast nar du bruker
rundfiler, sma kappeskiver, hgyhastighets-
eller hardmetall freseverktoy. Allerede ved sma
hakk i sporet kan innsatsverktoyet hekte seg fast og
forarsake rekyl. Hvis en kappeskive hekter seg fast,
brekker den vanligvis. Hvis rundfiler, hayhastighets-
eller hardmetall-freseverktoy hekter seg fast, kan
verktgyinnsatsen hoppe ut av sporet og gjere at du
mister kontroll over maskinen.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk kun slipeskiver som er godkjente for
maskinen du arbeider med og kun til
forskriftsmessig formal. Eksempel: Slip aldri
med sideflaten pa en kappeskive. Kappeskiver
er laget for & fierne materiale med kanten av skiven.
Krefter som virker fra siden pa slike slipeskiver, kan
gdelegge dem.

b) Bruk bare uskadde dorer i riktig storrelse og
lengde, uten utstaende del pa skulderen, nar
du jobber med koniske og rette sllpestlfter med
gjenger. Bruk av riktig dor reduserer faren for
brudd.
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c¢) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye kraft. Ikke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa skiven

d) Hold hendene pa avstand fra omradet foran
og bak den roterende kappeskiven. Hvis du
beveger kappeskiven fra deg pa emnet, kan
maskinen med den roterende skiven bli kastet rett
pa deg dersom det oppstar rekyl.

e) Sla av maskinen hvis kappeskiven setter seg
fast eller nr du tar en pause i arbeidet. Hold
maskinen rolig helt til skiven er stanset helt.
Prov aldri & trekke kappeskiven ut av snittet
mens den fremdeles roterer. Da kan det oppsta
rekyl. Finn ut av arsaken til fastklemmingen. Fjern
feilen.

f) Ikke sla maskinen pa igjen mens den sitter i
emnet. Vent til kappeskiven har nadd full
hastighet for du forsiktig fortsetter med snittet.
Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten, sprette
ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

g) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan baye seg
pa grunn av sin egen vekt. Emnet ma stottes pa
begge sider av skiven. Det mé stettes bade i
nzerheten av kappingen og pa kanten.

h) Veer seerlig forsiktig nar du lager
"lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer
i gass- eller vannrer, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.4 Seerlig sikkerhetsinformasjon i

forbindelse med arbeid med stalborster:
a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) La borstene ga med arbeidshastighet i minst
ett minutt for bruk. Pass pa at ingen andre
personer kommer foran eller pa linje med
borsten i denne tiden. Under innkjeringen kan
lose traddeler slynges ut.

c) Rett den roterende stalborsten bort fra deg.
Ved arbeid med denne bgrsten kan sma partikler og
tradstykker slynges ut i hay hastighet og trenge inn
i huden.

4.5 Flere sikkerhetsanvisninger:

ADVARSEL - Bruk alltid vernebriller.
i

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktoy og
tilbehar! Beskytt skivene mot fett og stet!

Slipemiddel ma oppbevares og handteres ngyaktig
etter produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene

74 skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stottes tilstrekkelig opp.

Spindellasen (4) ma bare aktiveres nar motoren star
stille. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,

GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus)

Ikke ta pa roterende verktay! Spon o.l. ma kun
fiernes nar maskinen er stoppet.

Serg for at slipemiddelet er plassert og festet riktig
for bruk. La verktoyet ga pa tomgang i 60 sekunder
pa et sikkert sted og stans umiddelbart dersom det
oppstar betydelige vibrasjoner eller dersom det
oppstar andre problemer. | slike tilfeller ma du
kontrollere maskinen for a finne arsaken til
problemet.

Sorg for at det ikke oppstar fare pa grunn av gnister,
f. eks. ved at disse treffer brukeren eller andre
personer eller antenner brennbare stoffer. Farlige
omrader ma beskyttes med tungt antennelige
tepper. | brannfarlige omrader ma det finnes
egnede slukningsmidler i neerheten.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Av sikkerhetsgrunner skal du alltid arbeide med
pasatt gummimansijett (3) eller stottehandtak (5).

Redusert stovbelastning:

A ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fodselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stov fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbehor til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unngé 4 rette partikkelstrommen/ utblsingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,



- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stavsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

4.6 Spesiell sikkerhetsinformasjon for
maskiner med stromtilkobling:

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former

for innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Vianbefaler bruk av stasjoneert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstrom pa
30 mA. Ved utkobling av maskinen med
jordfeilbryter ma maskinen kontrolleres og
rengjores. Se kapittel 8. Rengjering

4.7 Spesiell sikkerhetsinformasjon for
batteridrevne maskiner:
Ta batteriet ut av maskinen for alle former for
innstilling, verkteybytte, vedlikehold eller
rengjering.
Batteriene ma beskyttes mot fuktighet.

Ikke utsett batteriene for apenild.

Ikke bruk defekte eller deformerte batterier.
Ikke apne batteriene.
Kontaktene pa batteriene ikke bergres eller
kortsluttes!

Det kan lekke en lett sur, brennbar vaeske fra
A gdelagte litium-ion-batterier.

Hvis batteriveeske kommer i kontakt med

huden, ma du straks skylle med rikelig med

vann. Hvis du far batterivaeske i gynene, ma
du vaske med rent vann og straks oppsake lege.
Ta batteriet ut av maskinen hvis den gar i stykker.
Transport av Lithium-lon-batterier:
Frakt av Lithium-lon-batterier er underlagt
bestemmelser for frakt av farlig gods (UN 3480 og
UN 3481). Gjor deg kjent med gjeldende forskrifter
ved frakt av Lithium-lon-batterier. Ta eventuelt
kontakt med transportforetaket du bruker. Metabo
kan leverer sertifisert emballasje.
Send bare med batteriet hvis maskinhuset er
uskadet og det ikke lekker vaeske. Ta batteriet ut av
maskinen nar den sendes. Sikre kontaktene mot
kortslutning (f.eks. med tape).

5. Oversikt

Se side 2.

Chuck

Chuckmutter
Gummimansjett *
Spindelstopp*
Ekstra handtak*
Skyvebryter*
Hovedhandtak
Startsperre *
Bryterknapp*
Hastighetsinnstilling*

CQOWoONOOGRAWN =
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11 Stovfilter *

12 Elektronisk signalindikator * *

13 Knapp for lgsning av batteriet *
14 Knapp for kapasitetsindikator *
15 Kapasitets- og signalindikasjon *
16 Batteri*

*Modellavhengig

6. For bruk

6.1 Spesielt for maskiner med
stromtilkobling
Kontroller fer bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stramnettets spesifikasjoner.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utleserstrom pa 30 mA.

6.2 Spesielt for batteridrevne maskiner

Stovfilter
| sveert skitne omgivelser ma alltid stovfilteret
(11) brukes.
Nar stovfilteret (11) er montert, varmes
maskinen raskere opp. Elektronikken
beskytter maskinen mot overoppheting (se kapittel
9.).

Montering: se side 2, bilde A.
Monter stovfilteret (11) som anvist.

a av: Loft stovfilteret (11) litt i den gverste kanten,
og ta det av ved & trekke det nedover.

Dreibart batteri

Se bilde B pa side 2.

Den bakre delen av maskinen kan dreies i tre trinn
til 270° slik at formen pa maskinen kan tilpasses
arbeidsforholdene. Maskinen méa bare brukes nar
den dreide delen er gatt i inngrep.

Batteriet

Far bruk ma batteriet (16) lades opp.

Lad opp batteriet pa nytt hvis effekten avtar.

Den optimale oppbevaringstemperaturen ligger

mellom 10 °C og 30 °C.

Litium-ion-batteriene "Li-Power" har kapasitets- og

signalindikasjon (15):

- Trykk pa tasten (14) for & lese av ladenivaet ved
hjelp av LED-lampene.

- Hvis en LED-lampe lyser, er batteri nesten tomt og
ma lades opp igjen.

Ta ut og sette inn batteriene

Taut: Trykk pa knappen for lgsning (13) av batteriet
og trekk batteriet (16) ned og ut.

Sett inn: Skyv batteriet inn (16) sa langt det gar.
7. Bruk

7.1 Spenntenger
Verktoyets tangediameter mé passe ngyaktig

til boringen pa chucken (1).
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Det finnes spenntenger er til forskjellig
tangdiameter. Se kapittelet om tilbehor.

7.2 Bruk av verktoyene

Far bytte av verktoy: Ta batteriet ut av

maskinen / trekk stapselet ut av stikkontakten.
Maskinen ma veere slatt av og spindelen ma sta
stille.

Bruk bare verktay som er tilpasset maskinen!
Se tekniske data.

Verktoyets tangediameter ma passe neyaktig
til boringen pa (1) chucken.

For slipestifter ma maksimalt tillatt skaftlengde
lo ikke overskrides!

Maksimal tillatt skaftlengde er summen av |y og
maksimal innstikksdybde L,4«s (se kapittel 13.)

Sett verktoyet med hele skaftlengden inn i chucken

Hold igjen spindelen. (P4 GE 710 Compact,

FME 737 med den medfglgende 13 mm-
fastnokkelen. Bei GA 18 LTX, GPA 18 LTX,

GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

EEI)E 950 G Plus, GEP 950 G Plus med spindellasen
4).

Trekk fast chuckmutteren (2) med 17/19 mm-
fastnokkelen.

Dersom det ikke er satt inn noe verktoy i
spenntangen, skru opp spenntangen for hand
og ikke med ngkkelen!

7.3 Start og stopp

Sla maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stgpselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strembrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene (3), (5), (7). Std med god balanse og
arbeid konsentrert.

Unnga at maskinen virvler opp eller suger inn
stov og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Maskiner med skyvebryter:

Start: Skyv skyvebryteren (6) forover. Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du ensker
kontinuerlig innkobling.

Sla av: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (6)
og slipp opp.

Maskiner med sikkerhetsbryter
(med dedmannsfunksjon):
(Maskiner med betegnelsene GEP..., GPA...)

N
Start: Startsperren (8) skyves i pilens retning og

bryteren (9) trykkes.
Sla av: Slipp bryterknappen (9).

7.4 Stille inn hastigheten (bare pa maskiner
med elektrisk tilkobling)

Med innstillingshjulet (10) kan hastigheten
forh&ndsvelges og endres trinnlgst. Hastighet/
turtall se tabell pa side 3.

7.5 Arbeidsanvisninger

Sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalborster, polering: Legg moderat press pa
maskinen og beveg den frem og tilbake over flaten.

Fresing: Legg moderat press pa maskinen

Kapping:
Ved kapping ma du alltid arbeide mot

= reieretningen (se tegning). Ellers er
det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremfaringshastighet som

passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

8. Rengjoring

Nar den er i bruk kand det lgsne partikler som
trengerinnimaskinen. Dett kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stavsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Far dette gjeres skal
strgmmen kuttes til maskinene. Bruk vernebrille og
stovmaske.

9. Freilretting

9.1 Elektriske maskiner:

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten gar
KRAFTIG ned. Motortemperaturen er for hay. La
maskinen ga pa tomgang til den er avkjglt.

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten gar
LITT ned. Maskinen er i ferd med & bli
overbelastet. Jobb videre med redusert
belastning.

- Metabo S-automatic sikkerhetsutkobling:
Maskinen SKRUDDE SEG AV. Ved for hoy
okning av stramstyrken (som f.eks. oppstar ved
plutselig blokkering eller rekyl) slas maskinen av.
Sl& av maskinen med skyvebryteren (6). Sla



deretter pa maskinen igjen og jobb videre. Unnga
flere blokkeringer. Se kapittel 4.2.

- Startsperre: Maskinen gar ikke. Startsperren
har slatt inn. Hvis stepselet settes inn mens
maskinen er pé, eller hvis stramforsyningen
gjenopprettes etter et strembrudd, starter ikke
maskinen. Sla maskinen av og deretter pa igjen.

9.2 Batteridrevne maskiner:

- Elektronikk-signalet (12) lyser og hastigheten
avtar. Temperaturen er for hgy! La maskinen ga
pa tomgang til signallyset slukker.

- Elektronikk-signalet (12) blinker og maskinen
gar ikke. Startsperren har slatt inn. Hvis batteriet
settes i mens maskinen er slatt p3, starter ikke
maskinen. Sl& maskinen av og deretter p& igjen.

10. Tilbehor

Bruk alltid bare originale Metabo batterier / tilbehar.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
mate. Tap av kontroll kan fare til skader.

A Chuck (inkl. mutter)

J3mm =6.31947
g1/8" =6.31948
gemm =6.31945
g1/4 =6.31949
@8mm =6.31946

Spennbukk 6.27354 til & spenne fast ved arbeid
med fleksibel aksling (skru til spennskruen):
Spennbgyle 6.27107 til sikker festing pa
spennbordet (skru til spennskruen).
Boyelige aksler
Til FME 737:
Fresesett (6.31501)
for utvidelse av overfreser

F Ladere: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 u.a.

G Batterier: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);

3,0 Ah (6.25594)

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.
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11. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Slipestevet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt mate.
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Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbehgr.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-
direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktey
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.
Spesiell sikkerhetsinformasjon for
batteridrevne maskiner:
Batterier ma ikke kastes i husholdningsavfallet. Gi
defekte eller brukte batterier tilbake til Metabo-
forhandleren.

Ikke kast batteriene i vann.

For du kasserer batteriet, ma det lades ut i
maskinen. Sikre kontaktene mot kortslutning (f.eks.
med tape).

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pé side 3. Med
forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

U =Spenning i batteriet

S =Spindellas for enkelt verktayskifte
n =Hastighet (topphastighet)

ny =Tomgangsturtall (kan stilles inn)
n4 =Belastningshastighet

P4 =Nominelt effektopptak

Ps =Utgangseffekt

Daks. =Mmaks. slipeskivediameter

Tmaks. =Mmaks. tykkelse pa bundne slipeskiver
=Spenndiameter pa chuck
m =vekt med minste batteri / vekt uten
stramkabel
Lmax =maksimal innstikksdybde

Maleverdier iht. EN 60745.

[@] Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

== Likestrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer)

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen til maskinen og & sammenlikne ulike
maskintyper. Avhengig av bruksbetingelsene,
tilstanden til maskinen og verkteyet, kan den
faktiske belastningen veere hayere eller lavere. Ta
hensyn til arbeidspauser og perioder med mindre
belastning i vurderingen. Fastsett sikkerhetstiltak
for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger),
maleverdier iht. EN 60745.

a, sg = Vibrasjonsemisjonsverdi

Khsg = Usikkerhet (vibrasjon)

Um = Ubalanse

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

Koa: Kwa = Usikkerhet ”
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Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:
Elektromagnetiske forstyrrelser: Ekstreme
elektromagnetiske forstyrrelser utenfra kan
medfere forbigdende hastighetsvariasjoner, eller at
gjeninnkoblingsvernet aktiveres. |slike tilfeller skal
du sla maskinen av og deretter pa igjen.



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse
ligeslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskiner med betegnelsen G... er beregnet ...

- ... til finslibning af metal med slibestifter.

- ... il finslibning af metal med sméa skaereskiver.

- ... til freesning af ikke-jernmetal, kunststof, hardt
tree osv. med skaftfreesere.

- ... til arbejde med penseltrad- og rundtradbarster

- ... til arbejde med formpolermidier

- ... til arbejde med filtpolermidler

- ... tilarbejde med lamelslibehjul

Ikke beregnet til arbejde med polerklokker.

FME 737 er beregnet ...

- ... til finslibning af metal med slibestifter.

- ... til freesning af ikke-jernmetal, kunststof, hardt
tree osv. med skaftfreesere.

Egnet til drift af en passende Metabo-bgjeaksel.

Kan udvides til en overfraeser med egnet originalt

Metabo-tilbehar.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal

end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om

ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Vaer opmaerksom pé de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-vaerktgjets sikkerhed!

ADVARSEL - |zes brugsvejledningen for at
@ reducere faren for personskader.

ADVARSEL - lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til senere brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen

med disse dokumenter.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Fealles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
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stalberster, polering, fraesning eller
skaering:
Anvendelse

a) Dette el-vaerktoj kan anvendes som
slibemaskine og sandpapirslibemaskine.
Maskiner med betegnelsen G... kan yderligere
anvendes som stalborste, polermaskine, til
freesning og som skaremaskine. Vaer
opmazerksom pa alle sikkerhedsanvisninger,
andre anvisninger, illustrationer og data, der
folger med maskinen. Hvis de fglgende
anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) FME 737 er ikke egnet til stalborstning,
polering eller skeering. Hvis el-veerkigjet
anvendes til formal, som det ikke er beregnet il, kan
der opsta farer og personskader.

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgjet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige s hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-veerktgjet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktoj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstreekkeligt.

f) Slibeskiver, slibevalser eller andet tilbehor
skal passe nojagtigt til el-veerktojets
slibespindel eller spandetang. Indsatsveerktgj,
der ikke passer ngjagtigt pa el-veerktejets holder,
drejer ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan
medfgre, at man mister kontrollen over maskinen.

g)Skiver, slibecylindre, skeerevaerktoj eller
andet tilbehor, der er monteret pa en dorn, skal
saettes helt ind i speendetangen eller
spaendepatronen. "Fremspringet" eller
dornens fritliggende del mellem slibevaerktojet
og spaendetangen eller spandepatronen skal
vaere minimal. Spaendes dornen ikke
tilstraekkeligt, eller sidder indsatsveerktgjet for langt
fremme, kan veerktgjet lasne sig og blive slynget ud
med hgj hastighed.

h) Brug ikke indsatsvaerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet, f.eks. slibeskive for
afsplintninger og revner, slibevalser for revner,
slid eller steerkt slid, stalbgrster for lgse eller
braekkede trade. Hvis el-veerktojet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal man kontrollere,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du sorge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsveerktojet roterer, og lade
maskinen kore i et minut med maksimal 79
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hastighed. Beskadiget indsatsvaerktej braekker for
det meste i dette testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller
beskyttelsesbriller, afhzengigt af det udforte
arbejde. Brug afheengigt af arbejdets art
stovmaske, horevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforklaede, som beskytter mod smé
slibe- og materialepartikler. Qjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedreetsmaske skal filtrere det stav,
der opstar under arbejdet. Hvis du udseettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du miste hgrelsen.

j) Serg for, at der er tilstrackkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller brackkede
indsatsveerktojer kan flyve vaek og fore til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

k) Hold altid kun maskinen i de isolerede greb,
nar der udferes arbejde, hvor indsatsvaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens eget netkabel.
Kontakt med en spaendingsferende ledning kan
ogsa gaore apparatets metaldele spaendingsferende
og fore til elektrisk sted.

I) Hold altid el-vaerktojet godt fast ved start. Ved
agning til fuldt omdrejningstal kan motorens
reaktionsmoment fore til, at el-veerktojet forskyder
sig.

m) Hvis det er muligt, skal der anvendes
skruetvinger til at fastgore emnet. Hold aldrig
et mindre emne i den ene hand og el-vaerktojet
i den anden, mens det bruges. Ved at
fastspeende sma emner har du begge haender fri til
bedre at kunne kontrollere el-veerktgjet. Runde
emner sasom treedyvler, stangmateriale eller rer har
tendens til at rulle veek under arbejdet, hvorved
indsatsveerktojet kan komme i klemme og blive
slynget i din retning.

n) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktg;j.

o) Laeg aldrig el-veerktgjet til side, for
indsatsvzaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktoj kan komme i kontakt med
fralaegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

p) Efter skift af indsatsveerktgj eller indstillinger
pa maskinen skal spaendetangsmetrikken,
spandepatronen eller andre
fastgorelseselementer fastspaendes. Lose
fastgerelseselementer kan uventet lgsne sig og
medfere, at man mister kontrollen over maskinen;
ikk;:- fastgjorte, roterende dele slynges ud med stor
kraft.

q) Lad ikke el-veerktojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig kontakt

med det roterende indsatsveerktoj og
indsatsveerktojet kan bore sig ind i din krop.

r) Rengor el-veerktajets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store meaengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

s) Brug ikke el-vaerktajet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

t) Brug ikke indsatsveerktgj, der krsever
flydende kelemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfore elektrisk sted.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktgj, f.eks. slibeskive,
slibeband, stalberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastseettelse eller blokering medfarer, at
det roterende indsatsveerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktegj mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokereri et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, seette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og sorg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskraefterne. Brugeren kan
beherske tilbageslagskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktojet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at saette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

c) Brug ikke en tandet savklinge. Sadanne
indsatsveerktgjer forer hyppigt til tilbageslag, eller at
man mister kontrollen over el-veerktgjet.

d) For altid indsatsvaerktojet ind i materialet i
samme retning, som skarekanten forlader
materialet (svarer til den retning, hvor
spanerne kastes ud). Fgres el-vaerktgjet i den
forkerte retning, forarsager det, at
indsatsveerktojets skeerekant bryder ud af emnet,
hvorved el-veerkigjet treekkes i
fremfgringsretningen.

e) Fastspand altid emnet ved anvendelse af
drejefile, skaereskiver, hojhastigheds- eller
hardmetalfreesere. Disse indsatsveerkigjer saetter
sig fast ved mindste forskydning i rillen og kan
forarsage et tilbageslag. Skaereskiver braekker som



regel, hvis de saetter sig fast. Nar drejefile,
hejhastigheds- eller hardmetalfreesere saetter sig
fast, kan veerktgjet springe ud af rillen og medfore,
at man mister kontrollen over el-veerktgjet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeaering:
a) Brug kun slibevaerktoj, som er godkendt til
dit el-veerktgj, og brug kun slibevaerktgjet til de
anbefalede anvendelsesmuligheder.
Eksempel: Slib aldrig med en skeereskives
sideflade. Skeereskiver er beregnet til
materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udseettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

b) Til koniske og lige slibestifter med gevind ma
der kun anvendes ubeskadigede dorne i den
rigtige storrelse og laengde og uden
underskeering ved ansatsen. Egnede dorne
nedseetter risikoen for brud.

c) Undga at skaereskiven blokerer, og undga et
for hgjt modtryk. Udfor ikke meget dybe snit.
Hvis skaereskiven overbelastes, gges skivens
belastning og der er stgrre tendens til, at skiven
saetter sig fast eller blokerer, hvilket forager risikoen
for tilbageslag eller brud pa slibemidlet.

d) Hold haenderne veek fra omradet foran og
bag den roterende skeereskive. Hvis du beveeger
skeereskiven i emnet veek fra dig selv, kan el-
veerktojets roterende skive blive slynget direkte
mod dig ved et tilbageslag.

e) Hvis skaereskiven sidder fast, eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
rolig, indtil skiven star stille. Forseg aldrig at
treekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

f) Teend ikke for el-veerktajet, sa leenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortseetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

g) Understot plader eller store emner for at
nedsezette risikoen for tilbageslag som folge af
en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen vaegt. Emnet skal stottes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

h) Veer seerlig forsigtig ved "lommesnit" i
bestaende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elekiriske
ledninger eller andre genstande.

4.4 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa

mister trade ved almindelig brug. Overbelast

ikke trddene med for stort tryk. Flyvende trade

kan meget let treenge ind under tyndt taj og/eller

under huden.

b) Lad borster kore med arbejdshastighed i
mindst et minut for brug. Serg for, at der ikke
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star nogen foran eller pa linje med borsten
imens. Lose tradstykker kan blive slynget veek
under indkeringen.

c) Ret den roterende stalbarste vaek fra dig
selv. Sma partikler og bittesma tradstykker kan
blive slynget vaek med hgj hastighed under arbejdet
med disse borster og treenge ind gennem huden.

4.5 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
‘ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.
)

Brug elastiske mellemlaeg, hvis de folger
med slibemidlet, og hvis det kraeves.

Veaer opmaerksom pé informationerne fra
producenten af veerkigijet eller tilbehoret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Slibemidler skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udsaettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Sterre emner skal stottes i tilstreekkeligt omfang.

Aktivér forst spindellasen (4), nar motoren er
slukket. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,
GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,
GEP 950 G Plus)

Tag ikke om det roterende veerktgj! Fjern forst
spaner og lignende, nar maskinen er i tilstand.

Sorg for, at slibemidlet anbringes og fastgeres
korrekt for brug og lad veerktgjet arbejde i ca. 60
sekunder i tomgang i en sikker position. Stop
omgaende, hvis der er kraftige vibrationer eller der
konstateres andre mangler. Hvis denne tilstand
indtreeffer, skal maskinen kontrolleres for at
konstatere arsagen.

Serg for, at de gnister, der kan opsta i lebet af
arbejdet, ikke kan bringe brugeren eller andre
personer i fare, ej heller kan antaende let
anteendelige stoffer. Truede omrader skal beskyttes
af sveert anteendelige afdaekninger. Hold altid en
ildslukker i beredskab i omréder, der udsaettes for
brandfare.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktoj
mé ikke anvendes.

Arbejd for en sikkerheds skyld altid med monteret
gummimanchet (3) og ekstragreb (5).

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfadte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murvaerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier fordig: g4
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Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de geaeldende direktiver og nationale
forskrifter, der gaelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. S&ledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stg(\j/belastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
netdrevne maskiner:

Treek stikket ud af stikdasen, fer maskinen

indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengares.

Det anbefales at bruge et stationeert
udsugningsanleeg. Man skal altid forkoble en Fl-
afbryder (RCD) med en maks. brydestream pa

30 mA. Hvis maskinen slukkes pa grund af FI-
afbryderen, skal den kontrolleres og rengeres. Se
kapitel 8. Rengering.

4.7 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
batteridrevne maskiner:
Tag batteripakken ud af maskinen, for der foretages
maskinindstilling, ombygning, vedligeholdelse eller
rengering.
Beskyt batteripakker mod fugtighed!

E ; Udseet ikke batteripakker for ild!

Brug ingen defekte eller deformerede batteripakker!

Abn ikke batteripakker!

Bergr eller kortslut ikke batteripakkens kontakter!
Der kan sive let sur, breendbar veeske ud af
defekte Li-ion-batteripakker!

Skyl straks med rigelige maengder vand, hvis
A batterivaesken kommer i kontakt med huden.

Skyl gjnene med rent vand og sog straks
leege, hvis batteriveesken kommer i gjnene!

Ved en defekt maskinen skal man tage
batteripakken ud af maskinen

Transport af Li-ion-batteripakker:

Forsendelse af Li-ion-batteripakker skal ske i
henhold til reglerne om farligt gods (UN 3480 og UN
3481). Tjek de aktuelle regler ved forsendelse af Li-
ion-batteripakker. Sperg evt. din spediter til rads.
Certificeret emballage kan rekvireres hos Metabo.
Send kun batteripakker, hvis kabinettet er
ubeskadiget og der ikke treenger veeske ud. Tag
batteripakken ud af maskinen for forsendelse.
Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler f.eks.
med tape).

5. Oversigt

Se side 2.

1 Speaendetang

2 Speendetangsmatrik

3 Gummimanchet *

4 Spindellas *

5 Ekstragreb *

6 Skydekontakt *

7 Hovedgreb

8 Startspaerre *

9 Trykkontakt *

10 Indstillingshjul til indstilling af hastighed *
11 Stovfilter *

12 Elektronisk signallampe *

13 Knap til frigorelse af batteripakke *
14 Knap til kapacitetsindikator *

15 Kapacitets- og signalindikator *

16 Batteripakke *

*afhaengig af udstyr

6. Ibrugtagning
6.1 Specielt for netdrevne maskiner
Fer du tager maskinen i brug, skal du
kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
netspeending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrem pa 30 mA.

6.2 Specielt for batteridrevne maskiner

Stovfilter
Monter altid stovfilteret (11) i meget stovede
omgivelser.
m Maskinen opvarmes hurtigere, nar stovfilteret
(11) er monteret. Elektronikken beskytter
maskinen mod overophedning (se kapitel 9.).
Montering: Se side 2, illustration A.
Anbring stovfilteret (11) som vist.
Fjernelse: Loft stovfilteret (11) lidt op i den overste
kant, og traek det nedad og ud.

Drejelig batteripakke
Se side 2, illustration B.



Den bagerste del af maskinen kan drejes 270° i tre
trin for at tilpasse maskinens form til
arbejdsbetingelserne. Arbejd altid i fastlast stilling.

Batteripakke
Batteripakken (16) skal oplades for brug.

Genoplad batteripakken, nar kapaciteten aftager.

Den optimale opbevaringstemperatur ligger mellem

10 °C og 30 °C.

Li-ion-batteripakker "Li-Power" har en kapacitets-

og signalindikator (15):

- Tryk pa knappen (14), og ladetilstanden vises
med lysdioderne.

- Blinker en lysdiode, er batteripakken naesten tom
og skal genoplades.

Udtagning og isaetning af batteripakke

Udtagning: Tryk pa knappen til frigerelse af
batteripakken (13), og traek batteripakken (16)
nedad og ud.

Iseetning: Skub batteripakken (16) pa indtil indgreb.

7. Anvendelse

7.1 Spaendetaenger

Veerktgjets skaftdiameter skal svare praecist til
spaendehullet i spaendetangen (1)!

Der star spaendeteenger til radighed for forskellige
skaftdiametre. Se kapitlet Tilbeher.

7.2 Iseetning af vaerktojerne

For alt omstillingsarbejde: Tag batteripakken

ud af maskinen/treek stikket ud af stikdasen!
Maskinen skal veere slukket og spindlen skal sta
stille.

Anvend kun veerktgjer, som egner sig til din
maskines frilsbshastighed! Se tekniske data.
Veerktgjets skaftdiameter skal svare praecist til
spaendehullet i spaendetangen (1)!

Pa slibestifter ma den af producenten angivne

maksimalt tilladte dbne skaftlaengde |y ikke
overskrides!

Den maksimalt tilladte skaftlazengde er summen af Iy
og den maksimale indstiksdybde Lo (se kapitel
13.)

Saet veerktojet med hele skaftets laengde i
spaendetangen (1).

Hold spindelen fast. Ved GE 710 Compact,

FME 737 med den medfelgende 13 mm-
gaffelnagle. Bei GA 18 LTX, GPA 18 LTX,

GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus ved at aktivere
spindellasen (4).

Speend spaendetangsmetrikken (2) med 17/19 mm-
gaffelngglen.
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Hvis der ikke er isat noget veerkigj i
spaendetangen, ma spaendetangen ikke
fastspeendes med naglen, men kun med handen!

7.3 Til-/frakobling

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktajet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nér stikket traekkes ud af stikdasen, eller nar
strammen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nér denrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge hzaender i de dertil
beregnede greb (3), (5), (7), serg for at sta stabilt,
og arbejd koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stev og spaner op

eller suger dem ind. Leeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.

Maskiner med skydekontakt:

Tilkobling: Skub skydekontakten (6) frem. El-
veerkigjet holdes taendt ved at trykke kontakten ned,
indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (6), og giv slip.

Maskiner med sikkerhedsafbryder
(med dedmandsfunktion):
(maskiner med betegnelsen GEP..., GPA...)

Tilkobling: Skub startspeerren (8) i pilens retning,
og tryk pa trykkontakten (9).

Frakobling: Slip trykkontakten (9).

7.4 Indstilling af omdrejningstal (kun
netdrevne maskiner)

Med indstillingshjulet (10) kan hastigheden
indstilles og aendres trinlgst. Hastigheder, se
tabellen pa side 3.

7.5 Arbejdsanvisninger
Slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbgrster, polering: Tryk moderat pa maskinen,
og bevaeg den frem og tilbage hen over fladen.
Fraesning: Tryk moderat p4 maskinen
Skeering:

Arbejd ved skeering altid i modlgb (se

= billede). Ellers er der fare for, at
maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jeevn fremforing,

der passer til det materiale, der skal
bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.
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8. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktojet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stovsug el-veerktgjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
herved beskyttelsesbriller og stevmaske.

9. Afhjaelpning af fejl

9.1 Netdrevne maskiner:

- Overbelastningsbeskyttelse:
Belastningshastigheden falder MARKANT.
Motortemperaturen er for hgj! Lad maskinen kere
i tomgang, indtil maskinen er kolet af.

- Overbelastningsbeskyttelse:

Belastningshastigheden falder LIDT.

Maskinen overbelastes. Arbejd videre med

reduceret belastning.

Metabo S-automatic sikkerhedsafbryder:

Maskinen blev FRAKOBLET automatisk.

Maskinen slukkes ved for hurtig

spaendingseendring (som f.eks. opstar ved

pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk for
maskinen med skydekontakten (6). Taend derefter
for maskinen igen, og arbejd videre som normalt.

Undga blokering. Se kapitel 4.2.

Genstartssikring: Maskinen korer ikke. Den

elektriske beskyttelse mod genindkobling er

aktiveret. Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen
er teendt, eller nar stramforsyningen etableres
igen efter en afbrydelse, karer maskinen ikke.

Sluk og teend igen for maskinen.

9.2 Batteridrevne maskiner:

- Den elektroniske signallampe (12) lyser og
hastigheden under belastning aftager.
Temperaturen er for hgj! Lad maskinen kere i
tomgang, indtil den elektroniske signallampe
slukker.

- Den elektroniske signallampe (12) blinker og
maskinen korer ikke. Den elektriske beskyttelse
mod genindkobling er aktiveret. Saettes
batteripakken i en teendt maskine, starter
maskinen ikke. Sluk og teend igen for maskinen.

10. Tilbehor

Anvend kun originale batteripakker fra Metabo og
Metabo-tilbehgr.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbehgret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mistes kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

A Speendetaenger (inkl. matrik)
g3 mm =6.31947

@1/8° =6.31948
@gemm =6.31945
@1/4 =6.31949
@8mm =6.31946

B Spaendebuk 6.27354 til fastspaending ved
arbejde med bgjeaksler (spaendeskruen
spaendes), hertil:

C Speendebgijle 6.27107 til sikker fastgerelse pa et
arbejdsbord (spaendeskruen spaendes).

D Bojeaksler

E For FME 737:

Fraeseforsats (6.31501)
til udvidelse til overfraeser

F Opladere: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 m.fl.

G Batteripakker: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah
(6.25591); 3,0 Ah (6.25594)

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-veerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Slibestavet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf det korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehgr.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2002/96/EF om affald af elek-
trisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til nati-
onal lovgivning skal brugte el-veerktgjer indsamles
adskilt og afleveres miljerigtigt til genbrug.
Saerlige anvisninger for batteridrevne
maskiner:
Batteripakker ma ikke bortskaffes sammen med
almindeligt husholdningsaffald! Returner defekte
eller brugte batteripakker til Metabo-forhandleren!
Smid ikke batteripakker i vandet.
Aflad batteripakken i el-veerktojet, for den bort-
skaffes. Beskyt kontakterne mod kortslutning (isoler
f.eks. med tape).

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
gndringer som folge af tekniske eendringer.

U =batteripakkens spaending

S =spindellas til nemt veerktajsskift

n =frilobshastighed (maksimal hastighed)
ny =frilobshastighed (indstillelig)

ny =hastighed ved belastning

Py =nominel optagen effekt



=afgiven effekt
max =Mmaksimal slibeskivediameter

o

Tmax =Mmaksimal tykkelse af bundne slibeskiver
d =spaendehul pa speendetang
m =vaegt med mindste batteripakke/vaegt

uden netkabel
max  =Maksimal indstiksdybde
Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.

[O) Klasse Il maskine
~ Vekselstrgm
== Jaevnstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nodvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede vaerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

-

ap sg = vibrationsemission
Kp sg = usikkerhed (vibration)
Uwm = ubalance

Typiske A-v. lydniv r:
Loa = Iydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
KpA' KWA = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgreveern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved pavirkning fra ekstreme elektromagnetiske
forstyrrelser udefra kan der i enkelte tilfeelde opsta
midlertidige hastighedsudsving, eller
genstartsikringen kan blive aktiveret. Sluk og teend
i s& fald for maskinen.

DANSK da
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki proste, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujgce
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenia z oznaczeniem G... sg przeznaczone...

- ... do doktadnego szlifowania wykanczajagcego
metali za pomoca $ciernic trzpieniowych,

- ... do precyzyjnego cigecia metali za pomoca
matych tarcz tngcych,

- ... do frezowania metali niezelaznych, tworzyw
sztucznych, drewna twardego, itp. za pomoca
frezoéw trzpieniowych,

- ... do obrébki za pomoca szczotek drucianych
okragtych i pedzelkowych,

- ... do obrébki za pomoca profilowych Sciernic
polerskich,

- ... do obrdbki za pomoca Sciernic polerskich
filcowych,

- ... do obrébki za pomoca kétek szlifierskich
lamelkowych.

Nie nadaja sie do prac z uzyciem kielichéw do

polerowania.

Urzadzenie FME 737 jest przeznaczone...

- ... do doktadnego szlifowania wykanczajgcego
metali za pomoca $ciernic trzpieniowych,

- ... do frezowania metali niezelaznych, tworzyw
sztucznych, drewna twardego, itp. za pomocg
frezéw trzpieniowych.

Urzadzenie nadaje sie rowniez do napedzania

odpowiedniego watka gietkiego Metabo.

Istnieje mozliwo$¢ modyfikacji za pomoca

odpowiedniego, oryginalnego osprzgtu Metabo do

frezarki gérnowrzecionowe;.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w

celu ochrony elektronarzedzia zwrécic

szczegolng uwage na miejsca w tekscie

oznaczone tym symbolem!
OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapozna¢ sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie
zasady bezpieczenstwa i zalecenia.

86 Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zalecen

moze byc przyczyng porazenia pragdem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystac¢ w przysztosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy

przekazac rowniez dotgczong dokumentacije.

4. Specyficzne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspdlne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi, polerowania, frezowania
oraz ciecia

Zastosowanie

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem Sciernym.
Ponadto urzadzenia z oznaczeniem G... moga
by¢ uzywane do szczotkowania szczotkami
drucianymi, do polerowania, do frezowania
oraz jako szlifierka do przecinania.
Przestrzega¢ wszystkich zasad
bezpieczenstwa, zalecen, ilustracji i
parametrow dotaczonych do urzadzenia. W
przypadku nieprzestrzegania podanych zalecen
moze dojs¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

b) Urzadzenie FME 737 nie nadaje sie do
szczotkowania szczotkg druciana, do
polerowania ani cigcia za pomoca sciernicy.
Zastosowania, do ktorych elektronarzedzie nie jest
przewidziane, moga spowodowac zagrozenia i
obrazenia ciata.

c) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspotpracy z przedstawionym tu
elektronarzedziem. Sama mozliwosé
zamocowania elementu wyposazenia do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa
mocowanego narzedzia roboczego musi byé
co najmniej tak duza, jak maksymalna
predkos$é obrotowa podana na
elektronarzedziu. Akcesoria obracajace sig z
predkoscig wiekszg od dopuszczalnej moga
pekna¢ i zostac¢ odrzucone.

e) Srednica zewnetrzna i grubo$sé mocowanego
narzedzia roboczego muszg odpowiadac
wymiarom podanym dla danego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
nieprawidtowych wymiarach moga by¢
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Tarcze szlifierskie, $ciernice walcowe lub
inne wyposazenie muszg by¢ doktadnie



dopasowane do wrzeciona szlifierskiego lub
tulei zaciskowej elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktére nie sg doktadnie dopasowane do
mocowania elektronarzedzia, obracajg sie
nieréwnomiernie, mocno wibrujg i moga
doprowadzi¢ do utraty kontroli.

g) Tarcze, Sciernice pierscieniowe, narzedzia
tnace lub inne wyposazenie zamocowane na
trzpieniu powinny byé w catosci osadzone w
tulei zaciskowej lub oprawce zaciskowe;j.
Wystajaca swobodnie czes¢ trzpienia
pomigdzy Sciernica a tuleja zaciskowg lub
oprawka zaciskowg powinna by¢é minimalna.
Jezeli trzpien nie jest dostatecznie doktadnie
zamocowany lub $ciernica wystaje za bardzo do
przodu, narzedzie robocze moze ulec poluzowaniu
i zosta¢ odrzucone z elektronarzedzia.

h) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskoéw i peknieé, sciernice walcowe
pod katem peknieé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie na podtoge,
sprawdzié, czy nie jest uszkodzone lub uzyé
innego, nieuszkodzonego narzedzia
roboczego. Po sprawdzeniu i zamocowaniu
narzedzia roboczego, stangé samemu i
poprosié¢ inne osoby znajdujace sie w poblizu o
staniecie poza ptaszczyzng obrotowa
narzedzia i uruchomi¢é zamocowane narzedzie
z maksymalng predkoscig obrotowg na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze
najczesciej pekajg w czasie przeprowadzania tego
testu.

i) Nosi¢ srodki ochrony indywidualnej.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
uzywac maski zastaniajgcej catg twarz, maski
ochronnej na oczy lub okularéw ochronnych. O
ile zachodzi taka potrzeba, stosowa¢ maske
przeciwpytowa, srodki ochrony stuchu,
rekawice ochronne lub specjalny fartuch
chroniacy przed drobnymi czastkami Sciernicy
i szlifowanego materiatu. Chroni¢ oczy przed
ciatami obcymi odrzucanymi podczas
réznorodnych zastosowan. Maska przeciwpytowa i
ochrona drég oddechowych musza filtrowac pyt
powstajacy przy danym zastosowaniu. Diugotrwate
narazenie na znaczny hatas moze spowodowac
utrate stuchu.

j) W stosunku do innych oséb zwraca¢ uwage,
aby zachowaty bezpieczng odlegtos¢ od strefy
roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi do
strefy roboczej, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostac¢
wyrzucone i spowodowac obrazenia poza
bezposrednig strefg roboczg.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, elektronarzedzie trzymac
wytacznie za izolowane powierzchnie chwytne.
Kontakt z przewodem znajdujacym sig pod
napieciem moze spowodowac przeptyw pradu
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réwniez przez metalowe elementy urzgdzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

|) Zawsze mocno trzymac elektronarzedzie w
trakcie jego uruchamiania. Przy rozruchu do
petnych obrotéw reakcja silnika moze doprowadzié¢
do obrdcenia elektronarzedzia.

m) W miare mozliwosci uzywac zaciskow
mocujacych do przytwierdzenia obrabianego
przedmiotu. Podczas pracy nie wolno trzymaé
obrabianego przedmiotu w jednej rece, a
elektronarzedzia w drugiej. Dzigki zamocowaniu
niewielkich przedmiotéw przeznaczonych do
obrébki uzytkownik ma obie rece wolne, co pozwala
lepiej kontrolowac elektronarzedzie. Podczas
przecinania okragte przedmioty, takie jak
drewniane kotki, prety czy rury, wykazuja sktonnosé
do obracania sig, co moze spowodowac
zakleszczenie i odrzucenie narzedzia roboczego w
strone uzytkownika.

n) Przewdd zasilajacy trzymac z dala od
wirujgcych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem moze nastgpic
przeciecie albo pochwycenie kabla, a takze
dostanie sie rgk czy ramion do wirujgcego
narzedzia roboczego.

0) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajgce sie
narzedzie robocze moze zetkngc sie z
powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone, co moze
spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

p) Po wymianie narzedzia roboczego lub
zmianie ustawien urzadzenia doktadnie
dokrecic nakretke tulei zaciskowej, oprawke
zaciskowg badz inne elementy mocujace.
Poluzowane elementy mocujace moga sie
nieoczekiwanie przestawi¢ i doprowadzi¢ do utraty
kontroli; nastgpuje wtedy gwattowne wyrzucenie
nieprzymocowanych, obracajacych sie
podzespotow.

q) Nie wolno przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
kontaktu ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci¢ sie w ciato.

r) W regularnych odstepach czysci¢ szczeliny
wentylacyjne elektronarzedzia. Dmuchawa
silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z pragdem
elektrycznym.

s) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowac
zapalenie tych materiatow.

t) Nie wolno uzywac zadnych narzedzi
roboczych wymagajacych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze doprowadzic do porazenia pradem
elektrycznym.
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4.2 Odrzut i odpowiednie zasady
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowna reakcja, spowodowang
zahaczeniem lub zablokowaniem narzedzia
roboczego, takiego jak Sciernica tarczowa, tasma
szlifierska, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale,
zablokowana krawedz $ciernicy zagtebiona w
przedmiocie moze spowodowac wytamanie
Sciernicy lub odrzut. Tarcza szlifierska
przemieszcza sie wtedy w kierunku operatora lub
przeciwnym, zaleznie od kierunku obrotéw
zablokowanej tarczy. W takim przypadku moze
rowniez doj$c do peknigcia tarczy szlifierskiej.
Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie stosownych srodkéw
ostroznosci pozwala zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywag ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Stosujac
odpowiednie $rodki ostroznosci operator moze
zapanowacé nad sitg odrzutu.

b) Szczegolng ostroznos¢ zachowac podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unikaé sytuacji, w ktorych narzedzia
robocze odskakuja od elementu obrabianego
lub ulegajg zakleszczeniu. W poblizu
naroznikéw, ostrych krawedzi lub w przypadku
uderzenia, wirujgce narzedzie robocze tatwo
zakleszcza sie w obrabianym przedmiocie.
Powoduije to utrate kontroli lub odrzut.

c) Nie uzywac brzeszczotéw z wytamanymi
krawedziami. Takie narzedzia robocze czesto
powodujg odrzut lub utratg kontroli nad
elektronarzedziem.

d) Narzedzie robocze wprowadzaé za kazdym
razem w tym samym kierunku w materiat
obrobki, w ktorym krawedz tngca opuszcza
materiat obrébki (odpowiada to temu samemu
kierunkowi, w ktérym nastepuje wyrzut
widrow). Prowadzenie elektronarzedzia w
niewtasciwym kierunku powoduje wytamanie
krawedzi tngcej narzedzia roboczego z przedmiotu
obrébki, przez co elektronarzedzie jest sciagane w
kierunku przesuwu.

e) Przy korzystaniu z pilnikéw obrotowych,
tarcz tnacych, narzedzi frezujacych o duzej
predkosci lub narzedzi frezujgcych z weglikow
spiekanych zawsze doktadnie zamocowa¢é
obrabiany przedmiot. Juz przy niewielkim skrecie
w wyztobieniu narzedzia robocze moga zahaczy¢
sie i spowodowacé odrzut. Przy zahaczeniu tarcza
tngca zazwyczaj sie tamie. Przy zahaczeniu pilnika
obrotowego, narzedzi frezujgcych z duza
predkoscia lub narzedzi frezujgcych z weglikow
spiekanych narzedzie robocze moze wyskoczy¢ z
wyztobienia i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
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4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
$ciernica

a) Uzywa¢é wytacznie Sciernic przeznaczonych

do danego elektronarzedzia i jedynie do

zalecanych zastosowan. Nigdy nie wolno na
przyktad szlifowaé powierzchnig boczna
sciernicy tnacej. Sciernice tnace przeznaczone sg
do usuwania materiatu za pomoca krawedzi tarczy.

Boczny nacisk na tarcze moze spowodowac jej

pekniecie.

b) Do stozkowych i prostych sciernic
trzpieniowych z gwintem stosowa¢ wytacznie
nieuszkodzone trzpienie o prawidtowej
wielkosci i dtugosci, bez podcigcia na
osadzeniu. Wiasciwe trzpienie zmniejszajg
mozliwos$¢ ztamania.

c) Unikaé blokowania sciernicy tngcej lub zbyt
duzego nacisku. Nie wykonywac¢ nadmiernie
gtebokich cigé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwieksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

d) Unika¢ dotykania reka strefy przed i za
obracajgca sie sciernica thaca. W przypadku
przemieszczania Sciernicy tnacej w obrabianym
elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

e) W przypadku zakleszczenia $ciernicy tnacej
lub przerwania pracy, wyiqczyc urzadzenie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sie zatrzyma. Nie wyciggac obracajacej sie
jeszcze tarczy tngcej z nacigcia, gdyz moze to
spowodowac¢ odrzut. Zlokalizowac i usungé
przyczyne zakleszczenia.

f) Nie wigczac elektronarzedzia, dopoki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna kontynuowaé¢ z zachowaniem
ostroznosci dopiero wtedy, gdy tarcza tnaca
osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowa. W
innym przypadku tarcza moze si¢ zablokowac,
wyskoczy¢ z obrabianego detalu lub spowodowaé
odrzut.

g) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podeprzec.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wyginaé pod wtasnym cigzarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy
krawedzi.

h) Zachowaé szczegolnq ostroznosé podczas
wykonywania wcigé w $cianach lub w innych
niewidocznych obszarach. Tarcza tngca
zagtebiona w $cianie moze natrafi¢ na przewody
gazowe, wodne, elektryczne lub inne obiekty i
spowodowac odrzut.

4.4 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace prac z uzyciem szczotek
drucianych

a) Pamiegtac, ze szczotka druciana gubi druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie



przecigza¢ drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Przed wtasciwym uzyciem wiaczyé
urzadzenie z zatozong szczotka na co najmniej
minute z predkoscia robocza. Zwréci¢ uwage,
aby w tym czasie nikt nie przebywat przed
szczotka lub w jednej linii ze szczotka. W trakcie
rozruchu moga zostac z niej wyrzucone kawatki
drutu.

c) Odwrdécic¢ obracajaca sie szczotke druciang
od siebie. Podczas pracy ze szczotkami mate
czastki i drobne kawatki drutu moga by¢ odrzucane
z duzg predkoscig i wbic sie w skore.

4.5 Pozostate zasady bezpieczenstwa:
OSTRZEZENIE - Zawsze nosié¢ okulary
o

ochronne.
Uzywac elastycznych podktadek, jezelisg one
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.
Przestrzegac informacji producenta narzedzia i
akcesoriéw! Tarcze chroni¢ przed smarem i
uderzeniami!

Materiaty Scierne musza by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie wolno stosowag¢ Sciernic
tngcych do szlifowania zdzierajgcego! Sciernice
tngce nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi by¢é mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce muszg by¢ odpowiednio
podparte.

Blokade wrzeciona (4) naciskac¢ tylko przy
zatrzymanym silniku. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Nie wolno dotyka¢ obracajacego sig narzedzia!
Widry i podobne zanieczyszczenia usuwacé
wytgcznie przy wytgczonym urzadzeniu.

Przed uzyciem prawidtowo zatozy¢ i zamocowa¢é
materiat Scierny. Uruchomié¢ narzedzie w
bezpiecznym potozeniu do pracy na biegu jatowym
przez 60 sekund. W przypadku stwierdzenia
znacznych wibracji lub innych usterek, urzadzenie
natychmiast zatrzymac. W przypadku pojawienia
sie takiej sytuacji, skontrolowac urzadzenie, aby
ustalié¢ przyczyne.

Uwazag, aby iskry powstajace podczas uzywania
urzgdzenia nie stanowity bezposredniego
zagrozenia dla uzytkownika lub innych oséb badz
nie spowodowaty zapalenia fatwopalnych
substanciji. Zagrozone obszary chronic
trudnopalnymi ostonami. W strefach zagrozonych
pozarem przechowywac odpowiednie $rodki
gasnicze.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.
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Ze wzgledow bezpieczenstwa zawsze pracowacd z
zamocowanym mankietem gumowym (3)
wzglednie uchwytem dodatkowym (5).

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektére rodzaje pytow,
ktére powstaja podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawieraja substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdoIno$¢ rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z jastrychéw na bazie ofowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane srodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig réwniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektérych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegaé wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegaé ich odktadaniu sig w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilo$¢ czastek
przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzaé lub praé. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotkg.

4.6 Specjalne zasady bezpieczenstwa dla
urzadzen zasilanych z sieci:

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,

przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia

wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Zaleca sie stosowanie stacjonarnego urzadzenia

odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym
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zainstalowac wytgcznik réznicowopragdowy z maks.
pradem wyzwalajgcym 30 mA. W przypadku
wytgczenia urzgdzenia przez wytgcznik
réznicowopradowy sprawdzic i oczyscic¢
urzgdzenie. Patrz rozdziat 8 Czyszczenie.

4.7 Specjalne zasady bezpieczenstwa dla

urzadzen zasilanych akumulatorowo:
Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia wyjac z
urzgdzenia akumulator.

Akumulatory chroni¢ przed wilgocig!

E ; Nie wktada¢ akumulatoréw do ognia!

Nie uzywac uszkodzonych lub zdeformowanych
akumulatorow!
Akumulatoréw nie wolno otwierac!
Nie wolno zwierac¢ stykéw akumulatoréw!
Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-
& jonowych moze wyciec lekko kwasowa ciecz
palna!
W przypadku wydostania sie cieczy z
A akumulatora i przedostania sie jej na skore
bezzwtocznie sptukac to miejsce duza
iloscig wody. W przypadku przedostania sig cieczy
z akumulatora do oczu przeptukac je czysta wodg i
bezzwtocznie udac sig do lekarza!
Z uszkodzonego urzgdzenia trzeba zawsze wyjac
akumulator.
Transport akumulatoréw litowo-jonowych:
Warunki przesytania akumulatoréw litowo-
jonowych regulujg przepisy dotyczace towaréw
niebezpiecznych (UN 3480 i UN 3481). W
przypadku wysytki akumulatoréw litowo-jonowych
zapoznac sig z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami. W razie potrzeby zasiegna¢ informacji
w firmie transportowej. Certyfikowane opakowania
sg dostepne w Metabo.
Akumulatory wolno wysytac, tylko jezeli ich
obudowa jest nieuszkodzona i z wnetrza nie
wydostaje sie ptyn. Przed wysytkg wyjaé
akumulator z urzgdzenia. Zabezpieczyc styki przed
zwarciem (np. zaizolowac tasma klejgca).

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Tuleja zaciskowa

Nakretka tulei zaciskowej

Mankiet gumowy *

Blokada wrzeciona *

Uchwyt dodatkowy *

Przetacznik suwakowy *

Uchwyt gtéwny

Blokada wtgcznika *

Przycisk wtacznika *

10 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
11 Filtr przeciwpytowy *

12 Elektroniczny wskaznik sygnatowy *

O©OoO~NO O~ WN

*

13 Przycisk odblokowywania akumulatora
14 Przycisk wskaznika pojemnosci *

15 Wskaznik pojemnosci i sygnalizator *
16 Akumulator *

* w zaleznos$ci od wyposazenia

6. Uruchomienie
6.1 Wskazéwki specjalne dla urzagdzen
zasilanych z sieci
Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,
czy napiecie i czestotliwos¢ sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytacznik réznicowopradowy z maks. prgdem
wyzwalajgcym 30 mA.

6.2 Wskazowki specjalne dla urzgdzen
zasilanych akumulatorowo

Filtr przeciwpytowy
W przypadku silnie zapylonego otoczenia
zawsze zaktadac filtr przeciwpytowy (11).

Urzadzenie z zatozonym filtrem
przeciwpytowym (11) szybciej si¢ nagrzewa.
Uktad elektroniczny chroni urzgdzenie przed
przegrzaniem (patrz rozdziat 9.).
Zaktadanie filtra: patrz strona 2, rysunek A.
Zamontowac filtr przeciwpytowy (11) w sposob
pokazany na rysunku.
Zdejmowanie filtra: odgig¢ lekko gérne krawedzie
filtra przeciwpytowego (11) i zsung¢ w dot.

Obrotowy akumulator
Patrz strona 2, rysunek B.

Tylng czes¢ urzgdzenia mozna obrécié w 3 skokach
0 270° i dzieki temu dopasowac ksztatt urzgdzenia
do warunkow pracy. Urzadzenia wolno uzywacé
wytgcznie, gdy akumulator znajduje sie w pozycji
zablokowane;.

Akumulator

Przed pierwszych uzyciem natadowac¢ akumulator
(16).

W przypadku spadku mocy ponownie natadowaé
akumulator.

Optymalna temperatura przechowywania wynosi
od 10°C do 30°C.

Akumulatory litowo-jonowe ,Li-Power” sg

wyposazone we wskaznik pojemnosci i

sygnalizator (15):

- Nacisniecie przycisku (14) powoduje wskazanie
stanu natadowania za pomocg LED.

- Jesli miga ostatnia LED, akumulator jest prawie
wyczerpany i trzeba go ponownie natadowac.

Wyjmowanie, wktadanie akumulatora

Wyjmowanie: wcisng¢ przycisk odblokowywania
akumulatora (13) i wyciggna¢ akumulator (16) w_
dot.

Wktadanie: Wsung¢ akumulator (16) do
zatrzasniecia w blokadzie.



7. Uzytkowanie

7.1 Tuleje zaciskowe
Srednica wrzeciona narzedzia roboczego
musi odpowiada¢ doktadnie otworowi tulei
zaciskowej (1)!
Dostepne sg tuleje zaciskowe do réznych srednic
wrzeciona. Patrz rozdziat Akcesoria.

7.2 Mocowanie narzedzi roboczych

Przed wszelkimi pracami zwigzanymi z

przezbrojeniem wyja¢ akumulator z
urzgdzenia / wyciggnac wtyczke sieciowg z
gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytaczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Stosowacé wytgcznie narzedzia, ktére nadajg
sie do predkosci obrotowej urzgdzenia na
biegu jatowym! Patrz dane techniczne.

Srednica wrzeciona narzedzia roboczego

musi odpowiada¢ doktadnie otworowi tulei
zaciskowej (1)!

Sciernice trzpieniowe nie moga przekraczaé

podanej przez producenta maksymalnej
dopuszczalnej nie ostonigtej dtugosci chwytu Ig!

Maksymalna dopuszczalna dtugosé uchwytu
stanowi sume |y oraz maksymalnej gtgboko$ci
wsuwania Lyaks. (Patrz rozdziat 13.)

Witozy¢ narzedzie catg dtugoscig chwytu w tuleje
zaciskowa (1).

Zablokowac wrzeciono. W przypadku urzadzenia
GE 710 Compact, FME 737 za pomoca
dostarczonego w komplecie klucza ptaskiego

13 mm. W przypadku urzgdzenia GA 18 LTX,
GPA18LTX, GA18LTX G, GE 710 Plus,

GEP 710 Plus, GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus
poprzez wcisnigcie blokady wrzeciona (4).

Dokrecic nakretke tulei zaciskowej (2) kluczem
ptaskim 17/19 mm.

Jesli do tulei zaciskowej nie jest wtozone
zadne narzedzie, nie dokrecac tulei
zaciskowej kluczem, a jedynie recznie!

7.3 Wigczanie i wytgczanie
Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczac urzadzenie po wyciggnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Przy wtgczeniu na ciggty tryb pracy

urzadzenie bedzie pracowac nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzgdzenie
zawsze trzymac obiema rekami za przewidziane
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uchwyty (3), (5), (7) przyjac bezpieczng pozycjg i
pracowac w skupieniu.

Nie dopuszczaé do wzbijania badz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzgdzenie. Po
wytaczeniu urzadzenie wolno odktada¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Urzadzenia z przetacznikiem suwakowym:

Witaczanie: przesungé przetacznik suwakowy (6)
do przodu. W celu wigczenia trybu pracy ciggtej
wcisng¢ nastepnie przetgcznik w dot do
zablokowania.

Wytaczanie: nacisna¢ na tylng koncéwke

przetacznika suwakowego (6) i zwolni¢ przetgcznik.

Urzadzenia z wytgcznikiem bezpieczenstwa
(z funkcja czuwakowa):
(Urzadzenia z oznaczeniem GEP..., GPA...)

Wlaczanle przesung¢ blokade wigcznika (8) w
kierunku strzatki i nacisnaé przycisk wtacznika (9).
Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wtacznika (9).

7.4 Ustawianie predkosci obrotowej (tylko
urzadzenia zasilane z sieci)

Pokrettem nastawczym (10) mozna wybraé

predkosc obrotowg i bezstopniowo jg zmieniac.

Predkosci obrotowe - patrz tabela na stronie 3.

7.5 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie, szlifowanie papierem sciernym,

uzywanie szczotek drucianych, polerowanie:

umiarkowanie dociskac¢ urzadzenie i przesuwac po

powierzchni zmieniajgc kierunek.

Frezowanie: umiarkowanie dociska¢ urzadzenie

Przecinanie:
Podczas przecinania zawsze
h i . P

pracowac przeciwbieznie (patrz.
ilustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzadzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac¢ z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,

nie naciskac, nie kotysac.

8. Czyszczenie

Podczas obrobki wewnatrz elektronarzedzia mogg
sig osadzac drobiny zanieczyszczen. Skutkiem
tego jest zaktécone chtodzenie elektronarzedzia.
Nagromadzone osady mogg zaburzy¢ izolacje
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ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia pradem.

Regularnie, czgsto i doktadnie odsysac z
elekironarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmucha¢ suchym powietrzem. Wczesniej
odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania sieciowego,
a podczas czyszczenia nosi¢ okulary ochronne i
maske przeciwpytowsg.

9. Usuwanie usterek

9.1 Urzadzenia zasilane z sieci:

- Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem
BARDZO sie zmniejsza. Temperatura silnika
jest zbyt wysoka! Odczekac przy pracujgcym
urzgdzeniu na biegu jatowym, az ostygnie.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem LEKKO
sie zmniejsza. Przecigzenie urzgdzenia. Mozna
pracowac nadal, ale ze zmniejszonym
obcigzeniem.

Sprzegto przecigzeniowe Metabo S-
automatic: urzadzenie zostato WYLACZONE
samoczynnie. W przypadku zbyt szybkiego
wzrostu poboru pradu (jaki wystepuje np. przy
nagtym zablokowaniu lub odrzucie) urzadzenie
zostanie wytgczone. Wytgczy¢ urzadzenie za
pomoca przetacznika suwakowego (6).
Nastepnie z powrotem wtgczy¢ urzgdzenie i
pracowac normalnie dalej. Unika¢ ponownego
zblokowania. Patrz rozdziat 4.2.
Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem: urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wtozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wigczonym urzadzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzgdzenie nie
uruchomi sie. Wytgczy¢ urzadzenie i ponownie
wigczyc.

9.2 Urzadzenia zasilane akumulatorowo:

- Swieci sig elektroniczny wskaznik sygnatowy
(12) i zmniejsza sie predkos¢ obrotowa pod
obcigzeniem. Temperatura jest zbyt wysoka!
Odczekac przy urzadzeniu pracujgcym na biegu
jatowym do momentu, az zgasnie elektroniczny
wskaznik sygnatowy.

- Elektroniczny wskaznik sygnatowy (12) miga
i urzadzenie nie pracuje. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. Jesli podczas wktadania
akumulatora urzadzenie jest wtgczone, wowczas
sie ono nie uruchomi. Wytgczy¢ urzadzenie i
ponownie wtgczy¢.

10. Akcesoria

Uzywac wytacznie oryginalnych akumulatoréw i
akcesoriéw Metabo.

Stosowacé wytgcznie akcesoria, ktére spetniaja
wymagania i parametry wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi.

Akcesoria bezpiecznie zamocowac. Jesli
urzgdzenie pracuje w uchwycie mocujgcym, to
trzeba je dobrze przymocowac. Utrata kontroli nad
narzedziem moze sta¢ sie przyczyna obrazen.

A Tuleje zaciskowe (tacznie z nakretka)

g3mm =6.31947
@1/8¢ =6.31948
@6mm =6.31945
g1/4¢ =6.31949
@8mm =6.31946

B Wspornik mocujgcy 6.27354 do mocowania
podczas uzywania watkéw gigtkich (dokreci¢
Srube mocujgcg), w tym celu:

C Zacisk 6.27107 do bezpiecznego zamocowania
na stole warsztatowym (dokreci¢ srube
mocujaca).

D Wafki gigtkie

E Do FME 737:
przystawka frezarska (6.31501)

w celu modyfikacji do frezarki gérnowrzecionowe;j

F tadowarki: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30iiin.

G Akumulatory: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6.25594)

Petny zestaw akcesoriow mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
dokonywane wytgcznie przez elektryka!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Pyt powstajacy podczas szlifowania moze zawiera¢
substancje szkodliwe - podda¢ odpowiedniej
utylizaciji.

Przestrzegac¢ lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymil Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia muszg by¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcoéw wtérnych zgodnie z przepi-
sami o ochronie Srodowiska.

Wskazéwki specjalne dla urzadzen zasilanych
akumulatorowo:

Akumulatoréw nie wolno wyrzucaé wraz z odpa-
dami z gospodarstwa domowego! Uszkodzone lub
zuzyte akumulatory oddawac do punktu sprzedazy
produktéw Metabo!

Nie wrzuca¢ akumulatoréw do wody.

Przed utylizacjg roztadowa¢ akumulator w elektro-
narzedziu. Zabezpieczy¢ styki przed zwarciem (np.
zaizolowac tasma klejacg).



13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postgpem
technicznym zastrzezone.

U =napigcie akumulatora

S =blokowanie wrzeciona utatwiajgce
wymiane narzedzia

n =predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkosc¢ obrotowa)

Ny =predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(regulowana)

ny =predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem

P4 =nominalny pob6r mocy

Py =moc oddawana

Dmax =maksymalna $rednica tarczy szlifierskiej
max  =Mmaksymalna grubos$¢ tgczonych tarcz

szlifierskich
d =otwdr tulei zaciskowej
m =cigzar z najmniejszym akumulatorem /

ciezar bez kabla
Lmaks. =maksymalna gtebokosé wsuwania

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu 0 EN 60745.

[O) Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny
== Prad staty

Wyszczegolnione dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obciazenie moze byc¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Catkowita wartos¢ drgan (suma wektorowa trzech
kierunkow) okreslona zgodnie z normg EN 60745:

ap sg = wartos¢ emisji drgan
Khse = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Uwm = niewywazenie

Typow ziomy hat w ocenie akustycznej:
Loa = poziom cisnienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
wartosc 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!

Zaktécenia elektromagnetyczne

W przypadku oddziatywania ekstremalnych,
zewnetrznych zaktdcen elektromagnetycznych
moga sie sporadycznie pojawi¢ przejsciowe
wahania predkosci obrotowej lub moze zadziata¢
zabezpieczenie przed ponownym rozruchem. W
takim przypadku wytaczyé i ponownie wtgczy¢
urzadzenie.
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EAAHNIKA

NpwTtdéTUTIO 0dNYIWV AELTOVPYIOG

1. ARAwon cuppépPwong

AnAwvoupe pe 18ia eubivn: Autoi ot
eubuAelavtnpeg, IOV avayvwpidovral HEcw
TUTTOU KL aplBpoL oelpdg *1), avtarokpivovtal oe
OAEQ TIG OXETIKEG SIATAEEIG TWV OSNYLWV *2) Kal
TWV TIPOTUTIWYV *3). Texvika eyypada oto *4) -
BAgme oeAida 3.

2. Xprion cupdpwva LE TO OKOTIO
TIPOOPLOHOU

EpyaAeia pe tnv ovopacia G... ipoopidovTal...

- ... Yl AeTTTEG epyaoieg Agiavong e
OMUPLOOKEDAAEG OE HETAAAQ.

- ... YO AETITEQ €PYAOIES [E UKPOUG SioKOUG
KOTING 0€ HETAAAQ.

- ... yla dpedapiopa pe dpeleq OTEAEXOUG LN
o1ONPOUX WV HETAAAWY, CUVOETIKWV UAIKWY,
OoKANPOoU EUAOU KTA.

- ...Yla EPYQOieq e CUPUATOROUPTOEG TILVEAO Kal
cn'poyyu}\sq OUPHATOROUPTOES

..yla Epyaoieq Ye eEapTrHaTa Agiavong
&auopq>wonq

..yla gepyaoieq pe eEaptnpata otiABwong
Toéxaq

- ...yla epyaoieq e TpoxoUq Agiavong e
PUAAapAKLa

Aev poopideTal yla epyacieq pe Kapmaveg

oTIABwONG.

To FME 737 nipoopiletat...

- ... Yla AeTTéQ epyaoieg Agiavong pe
ouupuSOKaq)a)\sq 0€ METAAAQ.

. yia dpelapiopa pe dpeCeq OTEAEXOUG Un
clénpouxwv METAAAWY, GUVOETIKWV UAIKWYV,
OKANPOU EUAOU KTA.

KatdAAnAo yla tnv kivnon evog Metabo-
guKaprTou agova.

Me 1o Kara}\)\n)\o yvriolo Metabo-e€dptnua
uropei va )\enoupvnosn oav ¢péda ya
PpeCapiopa and mavw.

MNa ¢nuIEG TTou EVEEXETAL VA TIPOKUPOUV Ttd Tr Un)
evoedELYUEVN XPrION TOU EPYAAEIOU DEPEL TNV
QATTOKAELOTIKT) €UOUVN 0 XPNOTNG.

MPEMEL va TNPOUVTAL OL YEVIKA AVAYVWPLOHEVES

podlaypadeg Tepi TIPOANYNG ATUXNUATWYV KL Ol
napadidépeveq umnodeifelq acdaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MNpooéEte yua  Sikr) oag pootacia
KaBwg Kat yla TNV poaTtacia Tou
NAEKTPIKOU oag epyaAeiou ekeiva Ta
OTMEla TOU KEWEVOU, TIOU

Xapaktnpi¢ovratl pe auto To cUPPBoAO!

MPOEIAOMNOIHZH - Na ) peiwon Tou
@ KIvéUVoU Tpaupatiopov dlaBAacTe TIq

odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH AwlaBacTte 6Aeg TI§
untodei&elg aodaleiag kat OAeG TIG
odnyieg. H un trjpnon twv napakdtw vrtodeiewv
aopalieiag kat Twv 0dNyIWV UITOPEL va MPOKAAETEL

nAektpornAnéia, mupkayid kavry coBapoug
TPQUUATIOLOUG.

duAlayete OAEG TIG UTTOSEIEELG aodalAeiag kat
TIG 08nYieq yia HEAAOVTIKN XPTioN.
MNapadwoTte oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EpYAAEio
pévo padi

Me autd Ta €yypada.

4. E181kEQ UTTOdEIEEIQ
acdaAeiag

4.1 Kowég unodei&elg acpaAeiag yua
Agiavon, Aeiavon pe yvaioxapto,
E£PYUCIEG HE CUPHATOBOUPTOEG,
oTIABwWONM, PpeaApPIoUa 1) EPYACIES UE
TPOXOUG KOTMG:
Edapuoyn
a) AuTo TO NAEKTPIKG EPYAAEiO uTTOpEi va
XpnoioromOei cav Aslavtpag n
Aslavtiipag yvaldxaptou. EpyaAeia pe mv
ovopacia G... UTIopoUV eTUITAEOV Va
xpnclponomeot’)v Gav CUPHATOBOVUPTOEG,
OTIABWTEG, Yla epyacieq Pppelapiopnarog Kat
KotmG. NPOGEETE OAEG TIG UTIOSEIEELS
acdaAeiag, Ti§ 0dNYiES, TG TTAPAGTACELG Ko
Ta oTOLXE(N, IOV AapBAVETE padi He To
EPYAAEILO. Z€ TIEPIMTWON TIOU SEV TNPNOETE TIG
akOAouBeg UTIOSEIEELS, unopouv va TipokAnBouv
nAekTpomANgia, Tupkayld kavr) coBapoi
TPAUUATIOMOL.
B) To FME 737 &gv gival kataAAnAo ywa va
XpnoionomnOei cav cupparopouvptoa, yia
oTiABwon 1) kor. OL XpPr\0ELG, YA TIG oroieg dev
TIPOPBAETIETAL TO NAEKTPIKO EPYAAEID, HTTOPOUV Va
TIPOKOAEOOUV ETIKIVOUVEG KATAOTACELG KAl
TPAUMATIOMOUG.

y) Mn xpnopomnoleite mpocOeto e§oMAIONO, O
omoiog Sev MpoPAETETAL KAl SEV guvicTATAL
Ao TOV KATACKEVAOTH E18IKA yla auTto To
NAEKTPIKO EpYaAEio. MOVO TO YEYOVOG OTL
MTTOPELTE VO OTEPEWOETE TOV TIPOTDETO EEOTIALOUO
oto n)\eKTleo epyaAeio, dev eEaodaAilel kapia
aodaAn xperion.

8) O eMTPEMOMEVOG APIONOG OTPOPWV TOU
€§apTNHATOG TIPETIEL VA Eival TOUAAXICTOV
iocog pe Tov péyloto apl8pé oTpodwy o
avapEPETaL 0TO NAEKTPIKO EPYAAEio.
MpdobeTOg EEOTTIAGOG, TIOU TIEPIOTPEPETAL
YPNYOPOTEPA ATTO TO ETUTPETIOUEVO, HTTOPEL VA
OTIaoEL Kal va eKadeVSOVIOTEL.

€) H e§wTtepikn SIAUETPOG Kal TO TIAX0G TOV
€§apTNUATOG TIPETIEL VA AVTIGTOLXOUV OTA
OTOLXEIA SL00TAGEWV TOU NAEKTPLIKOV 0aG
gpyaAegiov. Ta AdBog 6100T0010)\oynpsva
etaptiuara dev unopouv va BwpakloTouV 1) va
eAeyXB0UV EMAPKWG.



oT) O1 8iokol Agiavong, ot KUALVSpol Aeiavong
1 Ta dAAa e§apmipata PEMEL va Taiplaouvv
akpBwg otov agova Agiavong 1] oto
OPLYKTIPA TOU NAEKTPLKOU oag EPyaAgiov. Ta
eEapmpata mou dev talplalouv akppwg otnv
UTTI050X1) TOU NAEKTPIKOU EQYAAEIOU,
TEEPLOTPEPOVTAL AVWHAAA, SNUIOUPYOVV LOXUPOUS
KPadaouoUg Kal UropouV va odnyrnoouv otnv
AMWAELQ TOU EAEYXOU.

)01 ouvappoAoynuévol og €va neipo diokol,
KUAIv8pol Agiavong, e§aptniparta Kormg 1 Ta
AaAAa eEapTipata MPEMEL va ToroBeTnOovv
TMANPWG 0TOV OPLYKTPa 1] 6TO TGOK. H
"mpoegoxn" 1} To EAEVOEPQA EVPIOKOUEVO
THUIHA TOV TIEIPOV PETAEY TOV SicKou
TPOXIioHATOG KAl TOU GPLYKTIPA 1) TOU TOOK
mipEnel va givat eAdxiotn. ‘Otav o reipog Sev
obiyyeTal apKeTA 1) 0 HIOKOG TPOXIoHATOG
TIPOEEEXEL TTIOAV, Uropel To eEApTNUa va Aubei kat
va ekTvayBei pe uPnAr TaxvInTa.

n) Mn xpncluonmerre vaeva xa)\acuavo
egdptnua. EAEyxete mipiv and kabe xXprion Ta
ggapTipaTa, OTwg Toug dickoug
Tpoxioparog, yia Tuxdév omtacipara kat
PWYHEG, TOUG KUAiIVSpoug Asiavong yia
PWYHEG Kat $Oopa, TIG CUPHATOBOUPTOEG Yia
XaAapa 1} cmacpéva cuppara. ‘Otav To
NAEKTPIKG EpYyaleio 1} To EEAPTNHA TTECEL
KATW, sAsyE‘rs, €av sxst UTooTEL {nua n
xpncluortomcte €va agoyo sEaanuu ‘Otav
EAEYEETE Kal TOMOOETIOETE TO £§APTNHA KaL
Ta TANGiov EuplokopEva dropa Bpickovrat
£KTOG TNG TIEPLOXT|G TOV IEPLOTPEDONEVOL
egaptrparog, apiote To epyaeio va
AelToupynoel ylia eva AEMTO LE TO HEYLOTO
aplOpo otpodwv. Ta xaAaouéva eEaptnuata
omadouv cUVIBWG OE AUTOV TO XPOVO SOKIUNG.

8) POPATE TOV MPOCWTIKOS EEOTIALGHO
mpootaciag. Xpnolponoleite, avdioya pe Tn
Xprion AN HACKaA TIPOCWTTOV, TIpooTacia
TWV HATUDV 1] TIPOCTATEVUTIKA YUAALd. ZTO
Babuo Tov gival GKOTIHO, XPNCLLOTIOLEITE
HAoKa mpooTaciag armo T oKovn,
WTOACTIGEG, MPOCTATEVTIKA YavTia 1] E181KN
0514, TI0U CUYKPATEL HAKPLd oag Ta MIKPA
cwuarlslu Astuvcnq Kal VALKoV. Ta pata
TIPETIEL VA TIPOCTATEVOVTAL IO TA EKTOEEUOUEVA
Eeva cwuara oV Snploupyouvwl oTIq 6laq>opsq
edappoyES. H pdoka rpootasiag and m okovn 1
N pdoka TpooTaciag avarvorqg TpEmeL va
PNTPAPOUV TN OKAOVN TIOU SNULOUPYEITAL KATA TNV
epyaoia. ‘OTav eioTe EKTEDEUEVOL VIO LEYAAUTEPO
XPOVIKO Slaotnua og duvato B6pufo, propeite va
XAOETE TNV AKOT) 0AG.

1) Mpog€&Te va mapapévouv ta dAAa dropa o
acdain anéoTacn arod TNV MEPLOXT) TNG
spyumuq oag. Kues crropo mov ru-:pvq omv
TIEPLOXT) EPYATiag, TIpETEL va dEpEL
TIPOCWTIIKO £§0TMALIGUO TIpooTaciag. Turuata
TOu Tepayiou enegepyaaiag 1) oriacpéva
€£0pTNUATA PUTTOPOVV VA EKGHEVSOVIOTOVV Kal va
TIPOKAAEOOUV TPAUUATIONOUG G€ ATOWA TIOU
Bpiokovtal eKTog TG Aueong B€ong epyaciag.

10) ‘'Otav ekTeAeite epvucleq, OTIG OTIOIEG TO
€§APTNHA MTIOPEL VO CUVAVTICEL
KAAUMHEVOUG NAEKTPLKOUG aywyoug 1 TO S1kO

EAAHNIKA

TOU NAEKTPLKO KAAWS10, KPATATE TO EPYAAEiO
HOvo armo Tig HoVWHEVEG eTipAaveleg AaBrng. H
eradn W’ €vav nAeKTpodOpo aywyo Umopel va
B€oel eTioNG TA HETAAAIKA UEPN TOU EPYAAEIOU
UTTO TAOT KAL VA TIPOKAAEDEL [la NAEKTPOTIANE(a.

1B) Kpatdate To nAEKTPIKO EpYaAEio KaTd TO
Eeklvn Ma mavrote otabepd. Katd v
ETUTAXUVOT) OTOV TIAT)PT APLOHO OTPOPWV UTOPELN
POTT) AVTISPAONG TOU KIVNTAPA va EXEL WG
ATOTEAEOUA, TNV TIEPLOTPODT] TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiou.

1y) ‘Otav gival duvaro, xpnctuonomen’e
oPLYKTNPEGS yia va oraeeportomcere TO
snsispya(ousvo KOMMATL Mnv Kparars ToTE
£va HIKPO eTeEePYAlOUEVO KOUUATL OTO £Va XEPL
KL TO NAEKTPIKO epyaAeio 0To AAAO, KATA TN
Sldpkela Tng epyaciag oag. Me 1o odi&o pikpwv
ene€epyalOpeEVWV KOPPATLWY, EXETE EAEUBEPAKaL
Ta U0 XEPLa Yla TOV KAAUTEPO EAEYXO TOU
NAEKTPIKOU gpyaleiov. Katd tnv komm)
OTPOYYUAWV EMEEEPYACOUEVWV KOUUATIWLV OTIWG
EUAWVEG KaBiAleg, paBdoug 1) cwANVES Teivouv
QUTA VA KUAGOUV, HAYKWVOVTAG £TCL TO
eEaptnua epyaociag To oroio Yropei va
ekopevdovioTel eMavw £0dG.

18) Kpatdate To kKaAwdlo cUVSEoNG GTO pEVHA
HaKPLA ard Ta MEPICTPEDOUEVA EEAPTIHHATA.
‘Otav xdoete TOV e)\syxo TOU spya?\etou prtopei
TO KAAWSLO TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1] Va payKwOel
Kal To X€pL N o Bpayiovag oag va TEPACEL oIV
ETKIVOUVN TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
eEapTruaTog.

1€) Mnv aroB£TeTe TO NAEKTPIKO EPYAAEiO
TIOTE, IPOTOU AKIVNTOTIONOEL EVTEAWG TO
sEap‘rnua To neplotpedduevo eEapTnua propei
va epBeL oe eMadr| HE TNV ETUPAVELD ATTOBEONG Kalt
Va XAoETE £TOL TOV EAEYXO TOU NAEKTPIKOU 00G
gpyaAeiou.

10T) Meta v aAAayn Tou eEapTipartog 1 v
aAAayn Twv pubuicewv oto epyaleio odifte
To Ma&§IHAadL cpLykTpa, To TOOK 1] Ta AAAa
UAIKG GTEPEWONG. TA XAAQPA UAIKA OTEPEWONG
UITOpOoUV Va PETATOTIOTOUV anpdopleva Kat va
08NYroouV G€ AMWAELA TOU EAEYXOU, T U
odlyuéva, ieplotpedodpeva egaptriuarta
ekogpevdovifovtal Biata.

10) Mnv a¢drioeTe MOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
va AEITOUpPYE(, Katd tn dlapkela tng
HeTagopag. Ta pouxa cag Kopouv Katd Aabog
va €pBouv og enadrn e TO TePLoTPEPOUEVO
€EAPTNUA, Va HayKWwBOoUV Kal TO EEAPTNHA va 0ag
TPUTIOEL.

in) KaBapilete TAKTIKA TIG OXLIOMEG AEPLOMOU
Tou nAekTplkoU oag epyaAeiov. O avepompag
TOU KIvNTrpa Tpapd okovn HEoa oTo TEPIBANUa
KQL LA LEYAAT GUYKEVTPWOT) HETAAAIKNG OKOVNG
Urtopei va TPoKaAETeL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

18) Mn XpnolpoToLeiTe TO NAEKTPIKS EPYAAEio
KOVTa o€ eVPAEKTA VALKA. OL oTTIVONpEQ
MUTIOPOUV va avadAEEOUV QUTA TA UAIKA.

K) Mn xpnopomnoleite kavéva eEapTnua, Tov
amattel vypo YUKTIKO MEco. H xprion vepol 1y
GAAWV UYPWYV YUKTIKWV HECWYV UTTOPEL Va
odnynoel o€ nAektpomAnéia.

el
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4.2 AvAkpouor Kdal avTioTOLXEG UTIOSEIEELG
aodaAeiag
H avdakpouon eivat n Eadvikn avtidpaon Adyw
MAYKWHUATOG 1} EUTTAOKYG TOU TIEPLOTPEDOUEVOU
eEaptuartog, Onwg Tou SioKou TPOoXIoNaTog, TG
Tawiag Agiavong, Tng cuppatopouptoag KTA. To
MAYKWUA 1) 1) EUTTAOKT] 08NYOUV OF pia EadVIKT
QKLVNTOTIOMOT) TOU TIEPIOTPEPOUEVOU
eEaptuatog. Etol éva aveEEAEYKTO NAEKTPIKO
€PYAAEIo KiveiTal evavTia otnv KaTeueuvcn
TIEPLOTPODNG TOU EEAPTAATOG OTO ONUEI0
EUTTAOKNG.

Otav m.X. £vag 8ioK0G TPOXIoHATOG LAYKWOEL
pn)\ompsm oTo Tspaxlo enegepyaoiag, propein
aKur] Tou Siokou TPoYiopaTog va BUB[OTSL oTo
TEPAX10 EMEEEPYAOIAG, VA PaYKWOEL Kal €TaL va
OTIACEL O 5I0KOG TPOXIOHATOG 1) VO TIPOKAAETEL ia
avdkpouon. O GloKoq TpoxlouaToq Kiveitat uem
TIPOG TO XELPLOTY 1| ATIORAKPUVETAL ATIO AUTOV,
avaioya pe tn popd neploTpodrig Tou Siokou oTo
ONMEIO EUTTAOKNG. Z€ QUTH TNV TIEPITITWON
HropouVv oL SioKoL TPOXioHATOog akoua Kat va
OTIACOUV.

Mia avakpouor (KAWTONHA) eival N CUVETELD HLag
€0PAAUEVNG XPNONG TOU NAEKTPIKOU epyaASlou
Mrmopei va arnodeuyBei pe Ta KaTAAANAQ HETPA
podUAagNG, 6TwG TePLYPAPOVTaL GTT) CUVEXELD.
a) Kpatate to nAeKTpIKO epyaleio otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KAL TA XEPLA 0AG OF pia
6¢on, oTNv oToia Uropeite va
QVTIHETWTIOETE TI§ Suvauelg avakpovong. O
XEIPLOTIG UITOPE UE TA KATAAANAA HETPA
TPOPUAAENG va EAEYEEL TIG SUVAEIG AVAKPOUONG
Kal avtidépaong.

B) Na epyaleote 181aitepa MPOCEKTIKA OTNV
TIEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV AKHUWYV KTA.
Epno&t{s‘re, v anwénon Tou sEuanuaToq
urto TO artaﬁepya(ouevo KOMMATL KAl TO
HAYKWHA. TO TIEPIOTPEGOUEVO EEAPTNHA EXEL TNV
TAOT) VA UAYKWVEL OTIS YWVIEG, OTIG KOPTEPES
QKLEG 1) OTaV arnweeital. AuTO TIPOKAAEL TNV
AMWAELQ TOU EAEYXOU 1) TNV AvAKPOUoN.

y) Mn xpnotomnoleite kKavévav o8ovTwTo
TIPLOVOSIOKO. TETOLO EEAPTIUATA TIPOKAAOUV
OUXVA aVAKPOUON 1) TNV ATWAELA TOU EAEYXOU TOU
NAEKTPIKOU EPYAAEIOU.

8) Odnyeite To eEApTNMA TIAVTOTE TPOgG TV
idla katevBuvoN 6TO VALKO, E TNV oTtola
EYKATAAEITIEL N AKMI KOTIG TO UALKO
(avTioTolXEi oTNV idla KatevBuvon, cTNV
omoia ektivaovrtal ta yp£dia). H odriynon tou
NAEKTPIKOV EpyaAeiou oTn AdBog katevBuvon,
EXEL WG ATIOTEAETUA VA ATIOKAIVEL 1] KUY KOTING
TOU sEqpmpaToq ano to enegepyalouevo
KOMMATL, £T0L WOTE TO NAEKTPLIKO EpYaAeio

TPABLETALTIPOG AQUTH TNV KATELBUVON TIPOWONONG.

€) Zpiyyete mavrote 1o enegepyalopevo
KOMMATL, OTAV XPNOLLOTIOLEITE
TEEPIOTPEPOUEVEG AIHEG, HIKPOUG Siokoug
Kormq, eEap‘rnpuTa q>pe(aplcuaroc vPning
Taxvmnrag 1 e§apTipata ¢pe(aplcrparoq
OKANPOUETAAAOU. AKONA KaL OE Hial HIKEN
EUTTAOKT] 0TO QUAGKL, LOYKWVOUV aQUTA Ta
eEapTnuaTa Kat unope[ Va TIPOKAAEGOUV Ia
aVAKPOUOT). Z€ TIEPITTTWON HAYKWHUATOG EVOG

Siokou kot g ouvrBwg omdel o diokog. Ze
TIEPIMTWON HAYKWHATOG ULAG TIEPLOTPEDOEVNG
Alpag, eEapmuatwy dpelapiopatog UYNANG
TayxutnTag 1 e§apmnuatwyv dppelapiopatog
OKANPOUETAAAOU, pTtopei To §ApTNUA Va
aropakpuveOei ard To auAdkt kat va odnynoel oe
ATWAELA TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiov.
4.3 |8witepeg untodei&elg acpaAeiag yia
TIG EPYACIEG TPOXIOKATOG KAl KOTING:

a) XP1CLHOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA TOUG 8i0KOUG
TPOXiOHATOG TIOV Eival EYKEKPIHEVOL VIO TO
NAEKTPIKO cag EPYAAEIO KA HOVO YLa TIG
OUVICTWHEVEG SUVATOTNTEG XP1IoNG.
Napasdetypa: Mnv Tpoxl(ers ToTE HE TV
mAdivi emq)uvelu €v0og diokou korm|g. Ot
Siokol kotmg poopidovTal yia Tnv adpaipeon Tou
UAIKOU e TNV akpr) Tou diokou. Me v mAdyta
edpapuoyn dSuvaung Uropouv autoi ot diokol va
OTIAC0UV.

) XpNOLOTIOLEITE YO KWVIKEG KL ETITESEG
oHupLdokePaAEg (kovSuldakia Aciavong) pe
OTIEIPWHA HOVOV TIEIPOUG XWPiG Jnjud pe
owoTo HEYEBOG Kal PAKOG, XWPIG uTToKoT)
otov auxéva. Ol KATAAANAOL TIEIPOL ELWVOUV TN
SuvatdmTa pag Bpavong.

Y) ATtopeVYETE TO UITAOKAPIGHA TOVU SicKou
KOTIIG 1) TNV TOAU PeYAANn Suvaun mieong.
Mnv exteAeite kavéva viepBoAika Badu
kéYpo. M uriepdopTWON TOU SioKOU KoTtrg
QUEAVEL TNV KATATIOVNOT KAl TV Tdon yla
HAYKWHA 1) UTTAOKAPLIoHA Kal £TOL TNV TidavotnTa
avakpouong 1) Bpavong Tou §iokou KOoTm|G.

8) ATtopeVYETE E TO XEPL 0AG TNV TIEPLOXN
UTPOCTA KA THIGW ATtO TOV MEPLOTPEDOUEVO
dioko korm|g. ‘Otav Kiveite Tov dioko KOTTNG OTO
TEUAXL0 EMEEEPYAOIAG, ATOHAKPUVOVTAG TOV aTtd
TO OWHA 0AG, UTOPEL OE TIEPITTTWON HIag
avAKPOUONG va TIVAXTEL TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
padi pe tov meplotpedodpevo Sioko areubeiag
Tavw oag.

€) Z€ TIEPITTWON TIOVU HAYKWOEL O Siokog
KoTG 1) SlakopeTe TNV Epyaocia,
QTEVEPYOTIOWOTE TO EPYAAEIO Kal KPATIOTE
TO PEHA, WOTIOV VA CTAPATIOEL O 5I0KOG.
Mnv npocnuenoera nors, va TpuBnﬁeTe oV
nePOTPEPSHEVO akdpa dicko ard Tnv Topr,
S1aPOPETIKA UMOPEL VA TIPOKVYPEL [La
avakpouon. EEakpIBwoTe Kal arokataoTtroTe
TNV attia yia 1o payKwpa.

ot) Mnv evepyortomcere TO NAEKTPIKO
epyaleio Eava, 600 BpiokeTal 6TO
snsispya(ousvo Koppa'rl A¢note Tov Sioko
KOTm G va ¢9ucet mpwTA Tov TARPeN apteuo
OTPOPWYV, TIPOTOU CUVEXICETE IPOGEKTIKA TO
KOWYIMO. & SLapOPETIKY) TIEPITTWON UIOoPEL va
paykwoel o diokog, va etaytel Ew arod 1o
TepaxLo enegepyaaniag 1} va TPOKAAECEL pia
avakpouon.

Q) ZTNpiCeTE TIG TAAGKEG 1} TA HEYAAQ
enegepyagépeva KoppdTia, yia Vo HEWOETE
TOV KivdUVO Hag avakpouong amnd Tuxov
HAYKWHA TOVU §ioKou KOTG. Ta peyala tepdyla
enegepyaoiag Pmopouv va Auyioouv kKAatw anod to
id10 Toug To Bapog. To Tepdaxlo enegepyaasiag



TIPETEL va otnpideTal kat oTig SU0 TIAEUPEG TOU
Silokou, kat paAlota TG00 KOVTA OTNV TOWN 000 Kal
otnv akpn.

n) npocexsre l5lulT8pd oTo Koq,uuo
BuAdKWV" OE UTLAPXOVTEG TOiXOUG 1] OE AAAEQ
T} oparsg neploxeq o] BuelCopevoq 610Koq
KOTING UTOPEL KATA TNV KOTI O€ CWAT|VEG agpiou T
OWANVEG VEPOU, NAEKTPIKOUG aywyouq 1) oe AAAA
AVTIKEIPNEVA VA TIPOKAAETEL LA AVAKPOUOT.

4.4 I5waitepeg untodeigelg agpaleiag yia
TIG EPYACIEG HE CUPHATOROUPTOEG:

a) Npoo£gte, 4TI N cuppatéfoupToa akdpa
KaL Kata TN SIAPKELa TNG CUVNOIoHEVNG
XP1iong Xavet koppdtia cupparog. Mnv
UTEPPOPTWVETE TA CUPUATA UE (LA TIOAD
udnAn duvapn ntieong. Ta ekopevdovildoueva
KOMMATLO CUPATOG UTTOPOUV EUKOAQ Va
TPUTIO0UV AETTA pouxa KavT To SEpUa.

B) AprioTe TIg BoupToEeg TPV TN XP1ion, va
AELITOUPYNICOUV TOUAAXLOTOV YLa VA AETITO
pe TaxvtnTa epyaciag. MpoceEte, WoTE O
AUTOV TOV XPOVO Va N CTEKETAL KAVEVA AANO
GTOMO MTPOCTA 1] GTNV idla ypapur Be ™
Bouptoa. Katd t didpkela Tou xpovou
OTPWOINATOG, MTTOPOUV VA EKTOEEUTOUV XaAapd
KOMMATLIO OUPUATOG,.

Y) ZTPEYPTE TIG IEPLOTPEPOUEVEG
CUPHATOROUPTOEG HAKPLA OAG. Z€ TIEPITITWON
£pYA0IAqg UE AUTEG TIG BOUPTOEG UITOPOUV HIKPA
owpatidla kat oAU pIKPA KOPUATLIO CUPHATOG Va
€KTOEEUTOUV e LYWNAR TaXUTNTA Kal va
€l0XWPTO0UV YECA OTO SEPUA.

4.5 Nepaitépw unodei&elg acpaieiag:
MPOEIAOMNOIHZH - ®opate mavToTe

TIPOOTATEVUTIKA YUAALA.

XpnoyLotoleite EAQOTIKA EVALALECT OTPWHATA,
otav napadidovral padi pe To Ak Agiavong kat
OTaV AMaAITouVTaL.

Mpoo€egTe Ta OTOLKEIO TOU KATAGKEVAGTY| TOU
EPYAAEIOU 1] TOU TIPOCHETOU sﬁonMouou'
MpootateveTe TOUG SioKoug amd ypaco Kat
Xturnpa!

Ta vAkd Agiavong ipémnel va ¢uAdyovTatl kat va
XPNOLOTIOUVTAL TIPOOEKTIKA, CUHPWVA LE TIG
uttodeifelg Tou KataokevaoTn.

Mn xpnotoroleite TOTE SioKOUG KOTMG yla
Eexovodplopa! Ot diokol KoTmg SeV EMITPEMETAL VA
€KTEBOVV O€ Kapia TAEUPIKN Ttiean.

To Tepdx 1o eMegepyaciag MPEMEL va AKOUUTA
otabepa kat va eivat aopaAlopévo, . X- HE™
Bonbeia optyktrpwy. Ta peyara Tepaxia
enefepyaaiaqg npenel va unootnpidovrat
ETOPKWG.

MNatrote 10 KAgidwpa Tou agova (4) povo pe
aKLVNTOTIOINUEVO TOV Kivntrpa. (GA 18 LTX,
GPA18LTX, GA18LTX G, GE 710 Plus,

GEP 710 Plus, GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Mnv rudvete to nspLOTpaqmusvo sEaanua'
AnouaKpUVSTs Ta ype{ta Kl OLOLA UALKA LOVO,
OTav TO EPYAAEIO €ival KLVNTOTIONMEVO.

EAAHNIKA el

DdpovtioTe, va TorobetnOei kal va oTepewbei
OWOTA TO UAIKO Agiavong TipLv Tn XPriomn Kat
adnoTe To epYaAeio oe pia achaAn B€on va
Aeltoupynoel ylia 60 SeutepoAerta xwpiq popTio,
OTOUATAOTE AUEOWS TO EPYAAEi0, dTAV
€UPAVIOTOUV ONUAVTIKOL Kpadaaooi 1) 6Tav
SlamoTwbouv AAAa EAATTWHATA. Z€ AUTAV TNV
TEPITITWOT) EAEYETE TO EPYAAEIO YLa va Bpeite TV
artia.

DpovTioTe WOTE OLOTIVONPEG TTOU SNoupyoUVTaL
KQTA TN XPr)on va WnVv TIPOKAAEGOUV Kaveéva
kivéuvo, va unv TETUXOLV TL.X. TO XPrjoTn 1} AAAa
datopa ) va avapAEEOUV EUPAEKTESG OUTIES.
Emukivouveg Teploxeg TIPETEL va TIPOCTATEVOVTAL
He dSuodpAekta kaAuvppata. Na ExeTe TAvToTe
£TOLO OTIG ETIKIVOUVEG TIEPLOXESG EVA KATAAANAO
TIUPOGBECTIKO PETO.

Aev eTuTpENETAL 1) XPNIOT XAAACUEVWY, UN
OTPOYYUAWV KL SOVOUUEVWYV EPYAAEIWV.

Ma Adyoug aopaAeiag va epyAalecTte TIAVTOTE pE
TOTIOBETNUEVO AQCTIXEVIO TIEPIAQiLO (3) 1) HE TNV
PooBeTN XePOoAaBn (5).

Meiwon erupBapuvong and okovn:

NMPOEIAONOIHZH - Opopéva gidn okovng
TIOU TTAPAYOVTaL KATA T Agiavon pe

YUAAOXAPTO, KATA TO TPLOVIOUA, TPOXIOU,
TPUTMNHA KL HE AAAEG EPYAOIEG, TIEPIEXOUV
XNHIKEG OUCIEG, OL OTIOIEG Eival yVWOTO, OTL UITOPEL
Va TIPOEEVI|O0UV KAPKiVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1)
AAAeg BAGBeG TNG avanapaywyng. Mepika
TIAPASEIYHATA AUTWV TWV XNUIKWVY OUCIWV EivaL:
- MoOAuUBSoog amd poAuBdouyxa emiypiopara,
- OPUKTT) OKOVT) artd SOIKOUG AiBOUG, TOIUEVTO KaL

AAAQ UALKA ToLXoToLiag Kat
- OPOEVIKO KAL XPWLO aTto XNKA EMEEEPYATUEVO

EUAo.
O kivéuvog TIoU SLATPEXETE A AUTNV TNV
emBdapuvon, eEaptaTatl ano To eco cuxVvVa
eKTEAEITE QUTNV TNV epyacia. [a va pewaoeTe Tnv
€MPBAPUVON ATIO AUTEG TIG XNUIKES OUGIEG:
Epydceote o€ évav kaAd agpICOHEVO XWPO
POPWVTAG EVAV EYKEKPILEVO EEOTIAIOLO
TPOOTACiAg, OTWGTLX. HAOKEG TIPOOTACIAG ard TN
gKOVI, OL OTIOIEG EVAL KATAOKEVAOUEVES ETOL,
WOoTE VA PIATPAPOLV TA HIKPOOKOTIKA MIKPA
owpartidla.

AuTé Lovel emtiong Kat yla €idn okévng AAAwvV
UAIKWYV, OTIWG TL.X. OPLOPEVA €idN EUAEiag (OTIwg
okdvn §pudg 1) 0&14G), HETAAAQ, apiavTog. AAAEQ
YVWOTEG A0BEVELEG Eival TL.X. AAAEPYIKES
avTIdPATELS, VOOT)LATA TOU AVATIVEUCTIKOU
ouotnuatog Mnv agrivete Tnv okovn va
ELOXWPNOEL OTO CWHA.

MpoogEte TIg 08NnYieg TTOU LIoYXVOLV YLa TO UAIKS, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITTWON EHAPHOYNS KAL TO
ONUEIo XPTIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIOUOUG
(TL.X. KQVOVIOLOi EPYAOLOKTIG A0PAAELDG,
aroppupn).

ZUAAEETE TO CWHATISLA TIOU TIPOKUTITOUV OTO
onueio g dnuioupyiag Toug, armopuyeTe TIG
OUCOWPEVCELG OTOV TIEPLBAAAOVTA XWPO.
Xpnouorioleite KATAAANAO Yla EISIKEG EPYATIES
TPOoOEeTO EEOTALONO. 'ETOL pBAVOUV AlydTEPQ

owpatidla aveEEAeYKTa 0TO TIEPIBAAAOV. 97
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Xpnoupotoleite €va KATAAANAO cuoTNUA
avappdPnong okovng.

Mewwote v emBdpuvon ard tn oKOVN Pe TOUG
€Eng Tpomoug:

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA CWHATISIA KaL TN
OKOVT AMAEPiWV TOU EPYAAEIOU OXL TTIAVW 6aG N
TIPOG UTOHA TIOU BPICKOVTAL KOVTA 060G 1) TIAVW
0E CUOOWPEUHEVT) OKOVT),

XPNOWOTIOWVTAG pia eyKaTdoTaon
avappdédnong kavn pia cuokeur KABAPLoPOU
TOU a€épa,

aepifovtag KaAd ToV XWpo epyaaciag Kat
dlaPWVYTAG TOV KABAPO AVAPPOPWVTAS TOUG
purtoug. To okoUrtiopa 1y To Eepucnua
OTPOPRIAIEL ™, OKOV.

Avappod)are ) TAEVETE TNV evéuuacla
npootaociag. Mnv Eeduadte, xTundTe 1
kabapifete pe BouPToEG.

4.6 E181kég uttodei&elg acpaleiag ya
NAEKTPIKA EpYAAEia:

MPOTOL TPAYHATOTIOMCETE ia OTIoladNMoTE

pPUBULON, aAAayr) EEOTIALGLOU, ouvmpnon n

Kabaplouo Tpapnéte To dig anod v pida.

ZuyvioTartat n Xprion piag HOVIUNG EYKATaotaong
avappopnong. ZUVSEETE TAVTA TIPONYOUHEVWG
éva pehe dlappor|g FI (RCD) pe pey. pevpa
evepvonomcmq 30 mA. Z¢ nemewon
QMEVEPYOTIOINGTG TOU EPYAAEIOU LEOW TOU PEAE
Slapporng Tipénel To epyaleio va eAeyxOei kal va
kaBaplotel. BAéme oto kedpdAato 8. Kabaplopog.

4.7 E8Ikéq umodeigelg acpaleiag ya
epyaleia pnarapiag:

MpoTtov mpaypatoromoeTe pia onmaénnom

pUBLLoN, aAAayN EEOTTALGHOV, cLVTNPNON 1|

kaBaplopod tpapn&te v ynatapia ano To

epyaAeio.

Mpootateyte TI§ pnarapieg amnod v
vypaoia!

E ; Mnv ekB€teTe TIG utatapieg otn wTtid!

Mn XPNOWOTIOLEITE EAATTWHATIKEG T
TIAPAHOPPWHEVES pmatapieg!
Mnv avoiyeTe TIq pratapieq!
Mnv akoupurdte 1 BPAXUKUKAWVETE TIG EMADES
TWV Pratapwv!
ATIO TIG EAATTWHATIKEG UTTATAPIEG LOVTWV
)\leiQI|J (Li-lon) propei va e€¢ABeL kauoTIkO
vypo!

2 ePIMTWoN Tov Xubei To uypo TNG
prarapiag Kot €pOeL oe emadn He o SEppa

oag, Esn)\uvers TO Sépua oag auecwq ue
TIOAU vspo 2e nepmrwcm TIOU TIE0EL uypo mg
HrTatapiag oTa uatia oag, TADVETE Ta HATIa 0aG
pe KaBapo vepo Kal TNyaiveTe Xwpig
KkaBuotEpnon oto ylatpd!

Edv to epyaleio xaAdoel adaipéote TNV
enavapopTilOEVN Uratapia ano auto.

Metadopd Twv pratapiwy Ovtwyv Abiou:

H amootoAn Twv prnataplwyv Ovtwv Abiov
uTtdKeLTalL 0T VopoBeaia Tepi ETKIVOUVWV

gunopeupatwy (UN 3480 kat UN 3481). Katda v
QTTOOTOAN TWV UMATAPLWY LOVTWV ABiou TIpooEETe
TOUG TPEXOVTEG LOXUOVTEG KAVOVIOHOUG.
MAnpodopnBeite oXETIKA EVOEXOUEVWG ATIO TNV
etalpeia petadopwv. Miotomomuévn cuokevacia
eivat dlabgoyun ot Metabo.

H amooToAn Twv Unataplwyv Uropei va yivet pévov
£pOoOV TO TEPIBANUA eUpioKETAL OE KAAT)
katdotaon Kat ogv dlappeet uypo. MNa v
amooToAn TNG enMavadopTI{OUEVNG HIATAPIag
adalpeate TNV Pratapia and To gpyasio.
AopaAioTe TIG EMAPEG amd TUXOV PPAXUKUKAWHA
(TL.X- HOVWOTE TIG € AUTOKOAANTN TaWVia).

5. Emokomnon

BAgme otn oeAida 2.
Zpykmpag

Na&dadL odryktmpa

3 AaoTtixévio eplAaipio *
4 KAeidwpa Tou agova *
5 MpdoBetn xepoAapn *
6 Xupopevog dlakorng *
7
8
9

N =

Kupla xelipoAapn
KAeidwpa Aettoupyiag *
MANKTPOSIAKOTTNG
10 Tpoxiokog pUBuLIONG TOou aplBpoL oTPodWV *
11 ®iAtpo okoévNng *
12 HAeKTpOVIKY) EVSEIKTIKT) Auyxvia *
13 MANKTPO yla TNV anacpdaAlon g pratapiag *
14 TMANKTPO €vdelEng TNG XWPENTIKOTNTAG *
15 'Evdelfn xwpntikdnTag Kat onpavong *
16 Mnatapia *

*avaAoya Tou eEOoTAIo0U

6. O¢€on oe Aettoupyia

6.1 E181kd yla nAeKTpIka epyaAeia

Mpwv Tn B€om o€ Aettoupyia eAéyEte av n

TAOT KAl CUXVOTNTATIOU avadEPOVTAL TNV
mvakida TuTou TauTi{ovTal e TA OTOoLXEIQ TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

2UVSEETE MAVTA TIPONYOUHEVWG VA PEAE

Sdiappong FI (RCD) ue pey. pevpa
gvepyorioinong 30 mA.

6.2 E8ka yla epyaleia pnarapiag

®diAtpo okoVNGg
2€ TIOAU AEpWUEVO TIEPIBAAAOV TOTIOBETEITE
mnavtote To GiATpo okévng (11).

Me TtortoBetnuévo o GiAtpo okovng (11)
BeppaiveTal To epyaleio ypnvopa H
r])\eKrpowKr] Slata&n MPooTATEVEL TO EPYAAEiO

armno urepBeppavon (BAEme oto KepAAawo 9.).

: BAéme oelida 2, ewova A.
TortoBetroTe T0 PiAtpo okovng (11), 6rwg
daiverat.

Adaipeon: InKWoTe Aiyo To GiATpo okovng (11)
OTIG ETTAVW AKUEG KAl AdAPETTE TO TIPOG TA KATW.



Neplotpedouevn pnatapia

BAéne oeAida 2, ewova B.

To miow PEPOG TOU EPYAAEIOU UTIOPEL VA
neplotpadei oe 3 Babuideq katd 270° kal £T0l
Mropel va TipocappooTei 1 opdr| Tou epyaieiou
oTIG ouvenkeg epyaociag. Na epyaleote povo otnv
aoPaAlopevn BeoM).

Mnatapia

doprtiote TNV pnatapia mpLv ano T xpron (16).
@opnors Eava mnv Jratapia og mepintwon
TTWong g Loxvog.

H18avikr) Beppokpacia pUAAENG BpiokeTal LeETAEL
10°C kat 30°C.

O1 yratapieg 6vtwv ABiou “Li-Power” €xouv pia

€VOEIEN XWPNTIKOTNTAG Kat orjpavong (15):

- Matote To TMANKTPO (14) KaL N KataoTaon
POpTIoNG epdavideTal HECW TWV PWTOSLOSWV
LED.

- ‘Otav pa pwtodiodog (LED) avapoofrivel, N
uratapia eivat oxedov adela Kat TpETeL va
eMavadopTIoTEL.)

Adaipeon, TomoBETNON TNG prarapiag
Adaipeon: Natrote 10 nAnKTpo yla tnv
O.T‘[GO(DGMOY] ™G uratapiag (13) kat TPaPrETE EEW
mv pnurapla (16) mpog Ta KATW.

: 2TPWETE peEoa TV pratapia (16)
MEXPL Va acpaAioet.

7. Xpnon

7.1  Zoprykmpeg
H 81apeTpog 0TEAEXOUG TOU EEAPTHHATOG
TIPETIEL VO AVTIOTOLXEL AKPIBWG 0TV o1
ouodLyEng tou adrykmmpa (1)!
Yriapxouv SlaBéoiol oPpLyKTrpeS yla
S1aPOPETIKEG SIAPETPOUG OTEAEXWV. BAETE OTO
kedpdaAawo EEaptpara.

7.2 TomoB£tnon Twv eEapTNUATWY

Mptv amo kabe epyacia aAhayng eEOTIALOUOU:

Adaipeate TNV pratapia aro 1o epyaAeio /
Tpapnéte to dig amnod v npia Tou pevpatog. To
€PYAAEIO TIPETIEL VA ElVaL ATIEVEPYOTIONUEVO KAL O
a&ovag akivnTog.

XPNOWOTIOIEITE HOVO EEAPTNHATA, TIOV Eival

KATAAANAQ YIQ TOV OVOUATTIKO APIBHO
otpodwv Tou gpyaieiov oag! BAémne Texvikd
oTolxXEia.

H S1apetpog oteAEXOUG TOU EEAPTNUATOG

TIPETIEL VA AVTLIOTOLYEL AKPLBWG OTNV 0T
ovodLyEng Tou adryktrpa (1)!

271G GUUPLEOKEPAAES (KOVEUAAKIA Agiavang)

dev ennpsnswl n UnspBaon TOU YEYLOTOU
ETUTPETITOU EAEVOEPOU UIKOUG TOU OTEAEXOUG |y
TIOU TIPOPAETIETAL ATIO TOV KATAOKEUAOTT)!

EAAHNIKA el

To YEYIOTO ETUTPEMOUEVO KOG GTEAEXOUG Eival
10 abpoiopa Tov |y kat Tou HeyLoTou Baboug
€10ayWYNG Lmax ( g)\sne KepaAawo 13.)

TorobeTOTE TO EEAPTNHA UE OAO TO HIKOG TOU
oteA€xoug ato odLyktpa (1).

Akwvntomnomote Tov aova. 2to GE 710 Compact,
FME 737 e T0 OUVNUUEVO YEPUAVIKO KAELSE 13
mm. 210 GA 18 LTX, GPA 18 LTX, GA 18 LTX G,
GE 710 Plus, GEP 710 Plus, GE 950 G Plus,

GEP 950 G Plus pe gvepyoroinon tou
KAEWbWHATog Tou dgova (4).

2 PpiEte To MAEYASL TOU OPLyKTNPA (2) UE TO
YEPUAVIKO KAELWSL 17/19 mm.
‘Otav dev gival TomobeTnuEVO Kaveva
€£apTnua oto odLyKTpa, Un odiy&ete Tov
odLYKTNPA E TO KAELSL, AAAA BIOWOTE TOV HOVO [E
To xepu!

7.3 Evepyomnoinon/Anevepyoroinon

MpwTta evepyoroleite TO EPYAAEIO Kal HETA
Pépete TO EEAPTNHA OTO TEUAXLO
enegepyaoiag.

Amntodevyete TO akouolo Eekivnua:

ATIEVEPYOTIOLEITE IAVTOTE TO EPYAAEID, OTAV
QATOUAKPUVETE TO IS aTtd TNV Tpida Tou pEVHATOG
1} 0TAV TIAPOUCLACTEL pia SLAKOTIY) PEVUATOG.

2 TepInTWon ouvexoug Aettoupyiag To

gpyaAeio eEakoAoubei va Aettoupyei, 6Tav
oag EgpuyeL amo To xEpL. 't auTo va KPATATE TO
€PYAAEIO TIAVTOTE KAAA [E TA SUO XEPLa amo TIq
TIPOBAETIONEVES XEPOAARES (3), (5), (7), va
OTEKEOTE 0TABEPA KAl Va EPYACEDTE
OGUYKEVTPWHEVOL.

AmopUyeTE TOV OTPOPIAIOHO 1) TNV

avappodnon okdvng Kat YpeQuwv arnod 1o
gpyaAeio. AKOUUTIATE TO EPYAAEiO peTd TNV
arnevepyortoinon, HOVov adpou pwTta
akKvnToroneei o Kivntripag.

EpyaAegia e cupopevo dakomntn:

Evepyormoinon: Zrnpw&Tte TO GUPOUEVO SLOKOTTN
(6) Tipog Ta eurpag. Na ™ cuvexn Asttoupyia
QAVATPEWTE TOV TIPOG TA KATW, WOTIOU va
aodaAioel.

Amnevepyoroinon: Matrote TV Tiow Akprn Tou
OUPOLIEVOU SLAKOTTTN (6) KaL adrioTe TOV
eAevBepo.

99
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EAAHNIKA

EpyaAeia pe diakontn acpaleiag

(1e AetTtoupyia achpaAeiag anwAelag
alocnoswv):

(EpyaAeia pe tnv ovopacia GEP..., GPA...)

Evepyomoinon: Zrpw&Te 10 KAEISWHA
Aettoupyiag (8) mpog TNV katevBuvon Tou BEAOUG
KQL TIATNOTE TOV TANKTPOSIAKOTTTN (9)
Anevepyomnoinon: Aprote Tov
TIANKTPOSIAKOTTTN (9).

7.4 PUOBMION TOU aplOHOU TWV CTPOPWV
(HOvo NAeKTPIKA EpYaAeia)

2tov Tpoxioko pubuiong (10) uropei va

TIPOETUAEYEL 0 ApLOOG OTPODWV Kal va aAANAEEL e

BabudwTn pudpLoT. Na Toug apBoUg OTPOPWV

BAgne mivaka otn ogAida 3.

7.5 Ymnodeigelg epyaociag
Aeiavon, Agiavon pe yvaAdxapto, epyacia pe
GUPHATOROVPTOEG, OTIABwoON: MNiEoTe TO
epyaAeio eAadpd kal KIVIiOTE TO TIAVW GTNV
emdpavela nepa-dwoe.
dpedapiopa: Nieote ehadpd 10 epyaleio
Epyacia pe Tov Tpox06 Kormmng:
2Tnv £pYQOiA [IE TOV TPOXO KOTMG
= TPETEL VA £pYATECTE IAVTOTE
avtippomna (BAEMe ekéva).
AladpopeTika UtdpxeL o Kivduvog, va
meTaytel To epyaieio aveEEAeykTa
€Ew amo v topn. Na epydleote e PETpLa
mpowenon, avtiotolxn He To enegepyalopevo
UAIKO. Kavéva pdykwpa, kapia tiieon, kapia
TaAAvTwon.

8. Ka@apiouog

Katd tnv enegepyaoia 8V58X8T0.l va erkadioouv
owpatidla 0To ECWTEPIKO TOU NAEKTPLKOU
gpyaAeiov. Autd emmpedlel Suopevwg TNV YOEn
TOU NAEKTPLKOU epycﬂ\swu Aywyyleg ST'[lKClelOSIQ
€VOEXETAL VA ETINPEACOUV SUCUEVWG TN HOVWON
TIPOO0TACIAG TOU NAEKTPLIKOU EpYAAEiOU Kat va
TPOEEVIIO0UV NAEKTPLIKOUG KIVOUVOUG.
AVappOPATE TOUG PUTIOUG OTO NAEKTPIKO
EPYOAEIO TAKTIKA, OUXVA KAL TIOAU KAAA HECQ amo
OAEQG TIG UTIPOOTLVEG KAL THIOW EYKOTIEG AEPLOUOU 1
Eeduoate TOUG pe Enpo agpa. AroouvseoTe
TIPONYOULEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAEiO amod Tnv
Tpod0dosia evépyelag Kat GopAte TAUTOXPOVA
YUOALA KAt HAOKQ TIPOO0TACIAG.

9. EmudidopObwon BAaBwv

9.1 HAekTpka epyaleia:

- MpooTtacia évavTi uniepdpoptiong: O
aplOuog otpodpwyv pe popTio HeElwVETAL
MOAY. H Beppokpacia Tou Kivntripa givat TIoAU

uynAn! Agrote To gpyaleio va Aettoupynoet
oTOo peAavTi (Xwpig popTio), HEXPL VA KPUWOEL.
Mpootacia Evavti unepdpopTiong: O
aplopog cTpoPwV pe GoPTio HEWWVETAL
ANIl0. To spyaAmo unepd)opu»vswl. Juveyiote
TNV EPYQOIa PE HEWEVO PopTio.
Anevepyomnoinon acpaAeiag Metabo S-
automatic: To epyaAeio
ANENEPIOMOIHOHKE amno povo tou. ¢
TePIMTWon oAU VPNANG TaxVINTag avgnong
TOU PeUNATOG (OTIWG TIAPOUCLAETAL TT.X. OE
TePImTWon pag EApVIKNG EUMAOKNAG 1) JUag
avadpaong) anevepyoTioleiTal TO EpYaAAEio.
ATeVEPYOTIOOTE TO EPYAAEIO |IE TOV CUPOUEVO
Slakorm (6). Evepyoromote petda Eava to
gpYaAeio kal ouveyioTe KaVOVIKA TNV epyacia.
Amnoduyete AAAEG EUMAOKEG. BAETE 0TO
KedaAAalo 4.2.

MNpootacia andé abEAn enavekkivnon: To
epyaleio dev Aettovpyei. H mpootacia ano
aBeAnTn enavekkivnon €xel evepyortomBei. Eav
T0 1§ (peupatoAnmtng) TomoBetnBei oTnV Mpifa
JLE EVEPYOTIOINUEVO TO EPYAAEiO T
QaroKaTaoTabel n TPOPodoaGia ToU PEVATOG
META aTto pia SLaKOoT, TO EPYAAEio dev
Aettoupyel. O€0Te TO EPYAAEID EKTOG
Aettoupyiag kal Eava oe Aettoupyia.

9.2 EpyaAeia pnatapiag:

- H nAektpovikn evSeIKTIKN Auxvia (12)
avapel kat o apldpoeg Twv 6TPOPWV HE
¢opTtio pewwveTal. H Beppokpacia gival TTOAUD
uynAn! Agpnote 1o epyaleio va Aettoupynoet
oT0 peAavTti (xwpig Poptio), wotou va oprioetn
NAEKTPOVIKT) EVOEIKTIKT) Auxvia.

H nAektpovikn evSeIkTIKN Auxvia (12)
avapooPBrivel kat To epyaAeio dev
Aertoupyei. H mpootacia ano adeAntn
ETIAVEKKIVNAON EXEL EvepyoromBel. Otav
TOTI0OETNOEL N UITATAPIA LIE EVEPYOTIOMUEVO TO
gpyaAeio, dev Eekiva To epyaleio. O¢ote TO
epYyaAeio ekTog AetToupyiag Kat ava oe
Aettoupyia.

10. EEapmpata

Xpnouoroleite POVoOV yvnoleg
enavadopTI(OPEVES PTtatapieg Kal eEaptnuata
™g Metabo.

Xpnotuonotsu’a uovo npooea'ro €EOTALIONO, O
OTI0I0G IKAVOTIOIEL TIG ATIALTHCELS KAl Ta
XAPAKTNPLOTIKA OTOLXE{Q TIOU avadepovVTaL o€
auTEG TIG 0dnyieg Asttoupyiag.

Tomnobeteite To eEApTNHa e aodaAieia. ‘OTav
XPNOWOTIOLEITAL TO EPYAAEIO OE EVa OTNPLYMA:
2TEPEWOTE e aodaAela To epyaAeio. H anwAela
TOU eAEYYOU propei va odnynoel oe
TPAUUATIONOUG.

A anyKrnpeq (oupne:p maguasdia)

3mm =6.3
0 1/8¢ = 6.31948
ge6mm =6.31945
@1/4 =6.31949
@8mm =6.31946

B Bdon otepéwong 6.27354 yla To odi§ipo katda



TIG epyaoieg pe evkaumntoug agoveg (odi&te
™ Bida cuodiy&ng), pog TouTo:

C Nrtapiét 6.27107 yia Tnv achaAr) oTEPEWO
oToV TIdyKo epyaociag (ogigte  Bida
oLodLyENg).

D Eukaurrol agoveq

E Tato FME 737:

EEdptnua ppelapiopatog (6.31501)
yla va Aettoupyroet oav peda and mavw

F ®optioteq: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 k.q.

G Mmarapieq: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah (6.25591);
3,0 Ah (6 25594)

MAnpeg pdypaupua eEaptnudtwy, BAETe
www.metabo.com 1 otov katdAoyo.

11. Emiokeun

OL ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWY EPYAAEIWV
EMITPETETAL VA SlevepyouvTal LOVO amod
nAekTpoteyViTeG!
lMNanAektpika epyaAeia Metabo mtou £€xouv avaykn
ETIIOKEUNG areubuvOeite oTnVv avtioTolxn
avtinpoowreia Tng Metabo. Aleubuvoelg BAgme
www.metabo.com.

Toug KATaAdyoug aVTAAAAKTIKWY UTTOPEITE va
Toug KateBdacete oTn dlevbuvon
www.metabo.com.

12. Npootacia mepiBaAAovtog

H okoévn tpoxiouatog rou dnuioupyeitatl propei
va replex el BAaBePEQ ouaieg: Aroppidte owaoTa.

Tr]pem: TOUG EOVIKOUG Kavokuouq yla v
amoouPoN CUHPWVA LE TOUG KAVOVEG TTpooTaciag
TOU TIEPIBAAAOVTOG Kal yla TNV avaKUK)\wcn Twv
AXPNOTWYV EPYOAAEIWV, CUCKEUAOLWYV Kal
TPOoHBETOU EEOTTIALGHOU.

Movo yla xwpeg g EE: Mnv netarte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OIKLAKWV

anopppaTwy! ZVudwva pe TV eupw-
Taikn 06nyia2002/96/EK tepi nAEKTPIKWYV Kal
NAEKTPOVIKWV CUCKEUWYV KAL TNV EVOWUATWOT) TNG
0TO €0VIKO SiKalo, T NAEKTPIKA EPYAAEIQ TIPETEL
va GUAAEYovTaL EEXWPLOTA KAl VA ETILOTPEDOVTAL
Yla avaKUKAWOM Pe TPOTIO PIAIKO TIPOG TO TIEPL-
BAAAov.
Ei8ikég uttoSei&elq yia epyaleia prarapiag:
O1 yratapieg dev eTUTPEMETAL VA TIETAXTOUV OTA
ollaka anoppippatal EmotpéPte TIg eAaTTWHA-
TIKEG 1) LETAXELPIOUEVEG UMATAPIEG OTOV AVTITIPO-
owrto NG Metabo!
Mnv TIETATE TIG UIATAPieq 0TO VEPO.
Mptv TNV andoupon ekdopTioTe TNV Hratapia oto
NAEKTPIKO epYaAeio. AopaAioTe TIG emadeg anod
TUXOV BPaXUKUKAWA (TT.X. HOVWOTE TIG JE QUTO-
KOAANTN Tawia).

13. Texvika oTolxeia

Aleukplvioelg oXeTIKA Pe Ta oTolxeia ot ogAida 3.
Alatnpoupe To dIKaiwua yia aAAQyEg, TIou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT] TIPOOSO.

EAAHNIKA el

U =Tdon g unatapiag

S =MavtdAwon agova yla anAni aAiayn
gpyaAeiou

n =ApIBuOG oTpodPwV Xwpig hopTio
(HEYL0TOG aPIOUOG OTpquwv)

ny =ApBuog oTpodPwv Xwpig popTio
(puBpileTar)

n4 =Ap1Buog otpodwV Ue PopTio

P4 =OVOUaCTIKT) ATIOPPOPOUMEVT) LOXUG

Ps =Amod150peVT LoXUG

Dmax =Meylotn Siapetpog Twv diokwv

TpOXiopaTOg

Tmax =MEyloTo rtaxog diokwv Agiavong pe
emioTpwon

d =0 ouodLyEng Tou odLyKTnpa

m =Bapog pe ™ pikpdtepn pratapia/ Bapog
xwplq KaAWSL0 ouvésonq oTO pevA

Lmax  =MHEYl0TO BABOG eloaywyng

Ol Tluéq psrpr']enmv oUUPWVA PE TO TIPOTUTIO

@ Epya)\elo ™G Katnyopiag Babuou
mnpootaciag Il

~ EvaAAaoooduevo pelua
== JUvexEQ pevpa
Ta avapepPOUEVA TEXVIKA OTOIXEID EVVOOUVTAL UE
avoxeg (oUpPWVa E TIG EKAOTOTE LOXVOUOES
TEXVIKEG TIpOSLayPadER).

T€Q EKTIOUTING

AUTEG oL TIEG KaBloToUV duvatr) TNV
EKT{UNON TWV EKTIOUTIWV TOU NAEKTPIKOY
€PYAAEIOU KaL T1) GUYKPLON SLaPOPWY NAEKTPIKWV
€pYaAeiwv. Avaioya e Tig ouVerkeg epyasiag,
mv Karacwcm TOU n)\eKTleou ePYaAAEiov 1) TwV
AP TNUATWY EPYACIAq UTTOPEL TO TIPAYUATIKO
dopTio va eivat uPnAdTEPO 1) XapnAotepo. [Na v
eKTiunon AdBete urtoyn ta dlaAeippata epyaciag
Kat Ti¢ $Acelg kpou poptiou. Me Bdaon TIQ
QavTioTOLXEG TIPOCAPHOCHEVES TILEG EKTIUNONG
KkabopioTte HETPaA IPOOTACIAG YIA TO XPNOTN, TT.X-
OPYAVWTIKA HETPA.
SUVOAIKY) 1K V (SlavuopaTikéd
AaBpolopa TPUV KaTeuBUVOEWV) UTIOAOYIOHEVN
ouudwva pe To pdTuto EN 60745:

ap gg = TN EKTIOUTG KPASAOUWY
Khsa = Avaoodleia (tahavtwon)

Uwm = Aluyootabuia

Turike TIKEG 0TABUEG A:

Loa = ZTAOUN NXNTIKNG Ttieong

Lwa = ZTAOUN NXNTIKNG LoXUOG

Koa: Kwa = ABeBatotnta

Kata v epyaocia propei va unap&el unépaon
™G oTddung BopuBou Twv 80 dB(A).
m dopdare wroaomideg!

HAekTpOpAYVNTIKEG TTAPEUPOAEG:

Kdtw amno tnv emnidpacn .oxupwyv
NAEKTPOUAYVNTIKWYV TIApEUPOAWV ard eEw,
MTTOPEL VA TTAPOUCIAGTOVV LEHOVIWHUEVEG
npoowplvsq 6laKuuavoelq TOU aplOuoU Twv
OTPOGWV 1) Va YiVEL EVEpPYOTIOINGN TG
npoomolaq ano aféANTN enaveKKlvnon e aum
TNV MEPITTWON ATIEVEPYOTIOWOTE KAl
gvepyoromoTe Eava 1o epyaAeio.
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MAGYAR

Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felel6sséguink tudataban kijelentjik:
Ezek az egyenes csiszoldk - tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

G... jelolésl gépek rendeltetése ...

- ... finomcsiszolas csiszolécsappal fémen.

- ... finomdarabolas kis darabolé tarcsaval fémen.

- ... szinesfém, muanyag, keményfa stb. marasa
szarmaroval

- ... ecset- és kordrotkefékkel valo munkavégzés

- formapoll’rozé idomokkal valé munkavégzés

- ... filc polirozéidomokkal valé munkavégzes

- ... lamellas csiszol6korongokkal valo
munkavegzes

Polirozéharangokkal valé munkavégzésre nem

hasznalhato.

Az FME 737 rendeltetése ...

- ... finomcsiszolas csiszoldcsappal fémen.

- ... szinesfém, mlanyag, keményfa stb. marasa
szarmaroval

Alkalmas megfeleld hajlékony tengely

meghajtasara.

Megfeleld eredeti Metabo tartozékkal felsémarokra
bévithetd.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eldirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajét testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szévegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérlilésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utasitast.
FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes
biztonsagi utasitast és elbirast. A
biztonsdgi utasitasok és elbirdsok betartasanak
elmulasztdsa elektromos dramiitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovobeni
hasznalat érdekében.

Az elektromos kéziszerszamot csak

ezekkel a dokumentumokkal egyutt adja tovabb
masnak .

4. Kiilonleges biztonsagi
szabalyok

Csiszolasra, csiszol6papirral torténé
cS|szoIasra, drotkefe hasznalatara,
polirozasra, marasra vagy darabolasra
vonatkozé kézés biztonsagi tudnivaldk:

Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam csiszoléként,
csiszolépapirral dolgozé csiszoléként
hasznalhaté. a) A G... jelolésii gépek
kiegészit6leg drotkefeként, polirozéként,
maroként és darabolé csiszoloként
hasznalhat6ak. Vegyen figyelembe minden
olyan biztonsagi tudnivalot, utasitast, abrat és
adatot, melyet a géppel egyutt kapott Ha nem
tartja be az alabbi utasitasokat, fennall az aramutés,
tliz és/vagy sulyos sértlés veszélye.

b) az FME 737 nem alkalmas drétkefe
hasznalatara, polirozashoz vagy darabol6
csiszolashoz. Az elektromos szerszam tervezett
alkalmazasoktol eltéré célu alkalmazasa veszélyes
helyzeteket teremthet, és sériilést okozhat.

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
keziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhet6, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgd tartozék eltérhet
és darabjai szétrepilhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérgjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra eldirt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A csiszolétarcsaknak, csiszolohengereknek
vagy mas tartozékoknak pontosan
illeszkedniiik kell az elektromos kéziszerszam
csiszolétengelyéhez vagy régzitéfogdjahoz. Ha
a betétszerszam nem illeszkedik pontosan az
elektromos kéziszerszam befogdszerkezetébe,
egyenetlen lesz a forgasa, erételjesen
megnodvekedhet a rezgése, és a kezel6 elveszitheti
uralmat a gép folott.

g) A szarra szerelt tarcsakat,
csiszoléhengereket, vagészerszamokat vagy
mas tartozékokat teljesen be kell fogni a
rogzitéfogéba vagy befogétokmanyba. A
,kiallo”, illetve a csiszoloszerszam és a
rogzitéfogé vagy befogotokmany kézotti
szabadon levé részt minimalisan kell tartani.
Ha a szarat nem rogzitik megfeleléen, vagy ha
tulsagosan kiall a csiszoldészerszam, akkor a
betétszerszam elszabadulhat és nagy sebességgel
kidobodhat.
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h) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
csiszolétarcsakhoz hasonlo
betétszerszamokat, hogy nem csorbultak-e ki,
nincs-e rajtuk repedés, nem kopottak-e vagy
nem hasznalddtak-e el erésen, ill. nincsenek-e
kilazult vagy t6rétt drotok a dréotkefén. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy hasznaljon sértetlen
betétszerszamot. Ha ellendérizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrél, hogy sem On, sem a kérnyeken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sértilt
betétszerszam altalaban mar ez alatt a tesztidészak
alatt eltorik.

i) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastdl fliggden hasznaljon teljes
arcvédd maszkot, szemvéd6 maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédd eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrdl vagy a
csiszoloeszk6zrdl lepattano kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kiildnb6zé alkalmazasok
soran keletkezd szétrepul idegen testektél. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkez6 port. Ha hosszu idén
keresztul erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

j) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kellé
tavolsagra legyenek a munkateriilett6l. Minden
a munkateriiletre belép6 személy koteles
személyi védéfelszerelést viselni. A
munkadarabrol vagy a torott betétszerszamrol
lepattogz6 szilankok elreplilhetnek és a
munkaterilet kdzvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak sériléseket.

k) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka koézben rejtett villamos
vezetékbe vagy a késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlltség alatt allo
vezetékkel valo talalkozas altal a késziilék fémes
alkatrészei is feszlltség ala kerulnek és ez
aramiitéshez vezethet.

l) Inditaskor mindig tartsa erésen az
elektromos kéziszerszamot. A teljes
fordulatszamra valo felfutas kézben a motor
reakcidnyomatéka az elektromos kéziszerszam
elfordulasat okozhatja.

m) Ha lehetséges, hasznaljon régzitéfogokat a
munkadarab rogzitéséhez. Soha ne tartsa
egyik kezével a munkadarabot, a masik kezével
az elektromos szerszamot annak hasznalata
kdzben. A kisebb munkadarabok régzitésével
mindkeét keze felszabadul az elektromos
kéziszerszam jobb iranyithatésaga érdekében. A
kerek munkadarabok, pl. facsapok, rddanyagok
vagy csOvek darabolaskor hajlamosak az
elgurulasra, aminek kévetkeztében az elektromos
kéziszerszam beszorulhat és a kezeléhoz
csapddhat.
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n) Tartsa tavol a hal6zati csatlakozékabelt a
forgo betétszerszamoktol. Ha elvesziti az
ellendrzést a készllék fol6tt, a haldzati kabel
elszakadhat vagy beakadhat, és kezét vagy karjat
elkaphatja a forg6 betétszerszam.

o) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam teljesen
le nem all. A forgd betétszerszam érintkezésbe
ker(lhet a lerakd fellilettel, mialtal elveszitheti az
ellendrzést az elektromos kéziszerszam folott.

p) A betétszerszamok cseréje vagy a
késziiléken végzett beallitasok utan mindig
huzza meg a rogzit6fogo anyajat, a
befogotokmanyt, illetve az egyéb
rogzitéelemeket. A laza rogzitdelemek varatlanul
elallitddhatnak és a készlilék feletti ellenérzés
elvesztését okozhatjak; a régzitetlen, forgd
alkatrészek er6vel kilokddnek.

g) Ne miikodtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kézben. A ruhdja
véletlenill beakadhat a forgd betétszerszamba,
amely befurédhat a testébe.

r) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

s) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
gyulékony anyagok kézelében. A pattogo
szikraktol ezek az anyagok meggyulladhatnak.

t) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek hiiteséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramdités veszélye.

4.2 Visszacsapodas és megfelel6 biztonsagi
tudnivalok

A visszacsapddas a forgo betétszerszam - pl.
csiszolokorong, csiszoldszalag, drétkefe stb. —
beakadasa vagy blokkolasa kdvetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
ledllasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszolotarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolotarcsanak a
munkadarabba mer(lé pereme beakadhat, aminek
kdvetkeztében kitdérhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolétarcsa ekkor a kezeld felé vagy ezzel
ellentétes irdnyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valo forgasiranyatdl fliggéen. Ennek
hatasara akar el is térhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapoddas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabol adodik. A
kévetkezékben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkerilhetd.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd erdket. A kezeld
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megfeleld dvintézkedések megtételével uralma
alatt tarthatja a visszacsapédasbdl eredé erdket.

b) Kilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kornyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgo betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

c) Ne hasznaljon fogazott fiirészlapot. Az ilyen
betétszerszamok gyakran vezetnek
visszacsapédashoz vagy ahhoz, hogy a kezeld
elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam fol6tt.

d) A betétszerszamot mindig abban aziranyban
vezesse be az anyagba, amelyikben a vagoél
az anyagot elhagyja (megfelel a
forgacskidobas iranyanak). Az elektromos
kéziszerszam helytelen iranyban térténd vezetése
a vagéeél munkadarabbdl valo kitérését és a
szerszam el6tolas iranyaba vald rantasat okozza.

e) Forgo reszel6k, kis darabolétarcsak, nagy
sebességii marészerszamok vagy keményfém
maroszerszamok hasznalata esetén erésen
régzitse a munkadarabot. Ezek a
betétszerszamok mar a horonyban valé enyhe
dontés esetén is elakadnak és visszacsapodast
okozhatnak. A darabolétarcsa elakadéas esetén
altaldban eltérik. A forgo reszeldk, nagy sebességl
maroszerszamok vagy keményfém
maroszerszamok esetében a betétszerszam
kiugorhat a horonybdl és az elektromos
kéziszerszam feletti ellendérzés elvesztését
okozhatja.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozé
kiilénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizardlag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és csak az
ajanlott alkalmazasi teriileten hasznalja. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer(i haszndlatakor a tarcsa peremét
hasznalja anyaglehordasra. A csiszolotest a rahaté
oldaliranyu er6 kdvetkeztében eltérhet.

b) Kipos vagy egyenes menetes
csiszolécsapokhoz csak megfelel6 méretii, ép,
a vallon alametszéssel nem rendelkez6 szarat
hasznaljon. A megfeleld szar kikiliszobdli a torés
lehetéségét.

c) Keriilje a darabolotarcsa blokkolédasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A darabolétarcsa
tulterhelése ndveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolbtest térésének veszélyét.

d) Tartsa tavol a kezét a forgo darabolétarcsa
el6tti és utani teriilett6l. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodg irdanyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenul On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgo tarcsat.

e) Amennyiben beszorul a darabolétarcsa,
vagy megszakitja a munkavégzést, kapcsolja ki
a keésziiléket, és tartsa nyugodtan a tarcsa
teljes megallasaig. Soha ne probalja a még
forgo darabolétarcsat kihtzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapddas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

f) Ne kapcsolja be ujra az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt dvatosan folytatna a vagast. Ellenkezé
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

g) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ald, mert ezzel csokkenthet6 a
beszorult darabolétarcsa okozta
visszacsapodas kockazata. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
kbzelében és a pereménél is.

h) Kiilondsen legyen 6vatos a meglevé falakba
késziil6 vagasok esetén vagy mas be nem
lathato terileteken. A bemerild darabolétarcsa
géaz- vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy
mas objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapoddast okozhat.

4.4 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kézben is szérodhatnak ki
drétdarabok. Ne terhelje tul a drotokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétrepulld drotdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) A keféket hasznalat el6tt legalabb egy percig
jarassa Gizemi fordulatszamon. Ugyeljen arra,
hogy ezen id6 alatt senki ne alljon a kefe el6tt
vagy vele egy vonalban. A bemelegedésiidd alatt
laza drétdarabok repilhetnek ki.

c) A forgo drotkefét Ontdl elvezetd iranyba
tartsa. Az ezen kefékkel térténé munkavégzeés
soran apro részecskeék és drétdarabok repulhetnek
ki nagy sebességgel és a bérébe furédhatnak.

4.5 Tovabbi biztonsagi tudnivaldk:
FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
(L)

véddészemiiveget.
Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznélata
eléiras.
Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal koz6lt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtél és az Utésektdl!

A csiszoléanyagot a gyart6 Utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni es kezelni.



Soha ne hasznalja a darabolé-csiszolotarcsat
nagyolo csiszolasra! A darabolo-csiszolotarcsat
nem szabad oldalirany nyomasnak kitenni.

A szerszamnak szorosan kell fekiidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfelel6en
ala kell tamasztani.

A tengelyreteszelést (4) csak allé motornal
mukodtesse. (GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,
GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

Ne érjen hozza a forgasban lévé szerszamhoz! A
forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
ledllasakor tavolitsa el.

Gondoskodjon arrdl, hogy a csiszolé eszkdzt
hasznadlat elétt helyesen helyezze fel és rogzitse,
hagyja szerszamot 60 masodpercig Uresjaratban
jarni egy biztonsagos helyen, és azonnal allitsa le,
ha erételjes rezgések jelentkeznek vagy ha mas
hibat allapit meg. <Frame:1><Tab>Folyamatos
mikddésnél a berendezés akkor is tovabb forog, ha
az a kezébdl mar kicsavarodott.

Gondoskodjon arrdl, hogy a hasznalat soran fellép6
szikra ne okozzon veszeélyt, pl. ne taldlja el a
felhasznél6t vagy mas személyt, vagy ne
gyujthasson fel gyulékony anyagokat. A
veszélyeztetett terlileteket nehezen gyulladé
takaréval kell védeni. Tartson készenlétben a
tlzveszélyes teriileten megfeleld oltdéanyagot.

Megrongalddott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Biztonsagi okokbdl mindig felszerelt
gumimandzsettaval (3), ill. pétfogantyuval (5)
dolgozzon.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom élomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyeb falazd
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen termelésekben rejlé veszely valtozé annak
fliggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig ol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédé alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskek kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
bulkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljon
a testébe por.
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Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozo
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerllje a
koérnyezetbe vald lerakddast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozekokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlenul a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivd berendezést.

Csobkkentse a porleterhelést a kdvetkez6k szerint:

- ne iranyitsa magara, a kdzelben tartézkodé
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegét,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terUletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

4.6 Specialis biztonsagi tudnivalok halézati
tizemii gépekhez:

A dugét hiizza ki a csatlakozoaljzatbdl, miel6tt
barmiféle beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitas végezne.

Ajanljuk telepitett elszivoberendezés hasznalatat.
Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott FI-védékapcsolét (RCD). A gép Fi-
védékapcsoldval valé lekapcsolasakor el kell
végezni a gép ellendrzését és tisztitasat. Lasd a 8.
fejezetet Tisztitas.

4.7 Specialis biztonsagi tudnivalok

akkumulatoros Gizemii gépekhez:
Beadllitas, atalakitas, karbantartas vagy tisztitas el6tt
vegye ki a az akkuegységet gépbdl.

g % Ovja az akkuegységet a nedvességtdl!

Ne tegye ki az akkuegységet tliz hatasanak!

Ne hasznaljon sérilt vagy deformalédott
akkuegységet!
Ne nyissa fel az akkuegységet!
Ne érintse meg vagy ne zarja révidre az
akkuegység érintkezéit!

A hibas Li-ion akkuegységbdl enyhén savas,
& éghet6 folyadék folyhat kil

Ha az akkumulatorfolyadék kifolyik és
érintkezésbe keril a bérével, azonnal dblitse

le b6 vizzel. Ha az akkumulatorfolyadék a
szemébe kerdll, tiszta vizzel mossa ki, és

haladéktalanul vesse ald magat orvosi kezelésnek!

Egy meghibasodott gép esetén ki kell venni a
gepbdl az akkuegységet.

A litium-ionos akkuegység szallitasa:

A litium-ionos akkuegység szallitdsa a veszélyes
anyagokrol sz6l6 rendelet (UN 3480 und UN 3481)
hatalya ala esik. A litium-ionos akkuegység

szadllitasa soran mindig tajékozddjon az aktudlisan 105
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érvényes eléirasokrol. Adott esetben érdeklédjon a
szallit6 vallalatanal. Tanusitvannyal ellatott
csomagolas a Metabo vallalattol igényelhetd.
Csak akkor adjon fel akkuegységet, ha annak haza
sértetlen és abbdl nem Iép ki folyadék. Feladashoz
vegye ki az akkuegységet a gépbdl. Biztositsa az
érintkezOk révidzarlat elleni védelmét (pl.
ragasztészalaggal).

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 Roégzitéfogod

2 Rogzitéfogd anya

3 Gumimandszetta *

4 Tengelyrogzités *

5 Pétfogantyu *

6 Tolokapcsolo *

7 F6 fogantyu

8 Bekapcsolasgatlo *

9 Kapcsologomb *

Allitokerék forduldatszam beallitasahoz *
11 Porszurd *

Elektronikus jel-kijelz6 *

Nyomoégomb az akkuegység
kireteszeléséhez *

Kapacitaskijelz6 gomb *

Kapacitas- és figyelmeztetd kijelzd *

16 Akkuegység *

*a kiviteltdl figg

6. Uzembe helyezés
6.1 Specidlisan halézati lizemii gépekhez
Az (izembe helyezés el6tt ellendrizze, hogy a
szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolét (RCD).

6.2 Specialisan akkumulatoros Gizemi
gépekhez

Porsz(iré
Er6sen szennyezett kdrnyezetben mindig
helyezze fel a porszurét (11).

Felszerelt porszurdvel (11) a gép gyorsabban
melegszik. Az elektronika megvédi a gépet a
tulmelegedéstdl (lasd a 9.. fejezetet).
Felhelyezés: l1asd a 2. oldalon az A abrat.
Helyezze fel a porsz(rét (11) a bemutatott médon.
Levétel: Emelje meg kissé a porszurét (11) a felsé
élénél fogva és vegye le lefelé.

Elfordithaté akkuegység
Lasd a 2. oldalon a B abrat.

A gép hatsé része 3 fokozatban 270°-kal
elfordithat6 és ezaltal a gép alakja a
munkafeltételekhez igazithatd. Csak
bereteszel6dott allasban dolgozzon a géppel.

Akkuegység
Az akkuegységet (16) hasznalat elétt fel kell télteni.

Az akkuegységet teljesitménycsdkkenéskor toltse

fel gjra.

Optimalis tarolasi hémérséklet: 10°C és 30°C

kozott.

A ,Li-Power” Li-ionos akkuegységek kapacitas- és

figyelmezteté kijelzével rendelkeznek (15):

- Nyomja meg a (14) gombot, és a tdltési szintet
kijelzik a LED-lampak.

- Ha valamelyik LED-lampa villog, akkor az
akkuegység majdnem teljesen lemertdilt, és Ujrafel
kell tolteni.

Az akkuegység kivétele, behelyezése

Kivétel: Nyomja meg az akkuegység kireteszeld
gombjat (13) és huzza ki (16) lefelé az
akkuegységet

Behelyezés: Az akkuegységet (16) bekattanasig
tolja fel.

7. Hasznalat
7.1 Régzitéfogok
A szerszam szaratméréje pontosan feleljen
meg a rogzitéfogo (1) rogzitéfuratanak!
Kulénb6zé szaratmérékhoz valé rogzitéfogok
allnak rendelkezésre. Lasd a Tartozékok fejezetet.

7.2 A szerszamok behelyezése

Minden atszerelés elétt: vegye ki az

akkuegységet gépbdl / hizza ki a halozati
csatlakozot a dugaszol6 aljzatbol. A gépnek
kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig allé
helyzetben kell lennie.

Csak a gépe Uresjarati fordulatszamahoz
megfeleld szerszamokat hasznaljon! Lasd a
muszaki adatokat.

A szerszam szaratmérdje pontosan feleljen
meg a régzitéfogo (1) rogzitéfuratanak!
Csiszolocsapok esetében a gyarto altal

megadott maximalis megengedett |y szabad
szarhosszt tullépni tilos!

A maximalis megengedett szarhosszusag az |
az Lo maximalis betolasi mélység 6sszege (?asd
a 3. I?ejezetet

Helyezze be a szerszamot a szar teljes hosszaval a
régzitéfogoba (1).

Tartsa meg rogzitett helyzetben a tengelyt. A

GE 710 Compact, FME 737 esetében a szallitott
13-mme-es kulccsal. Bei GA 18 LTX, GPA 18 LTX,
GA 18 LTX G, GE 710 Plus, GEP 710 Plus,

GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus esetében a
tengelyrégzités (4) mikodtetésével.



Huzza meg a rogzitéfogd anyat (2) a 17/19 mm-es
kulccsal.
Ha nincs szerszam a régzitéfogdban, akkor a
régzitéfogot nem szabad kulccsal meghuzni,
csak kézzel felcsavarozni!

7.3 Bekapcsolas / kikapcsolas

Elészér kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el a véletlenszerd inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Folyamatos mikddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készulékre felszerelt (3), (5),
(7) fogantyukat mindig mindkét kézzel erésen meg
kell tartani, stabil allast elfoglalva és a munkara
koncentraltan kell dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot

kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Tolokapcsoloval ellatott gép:

Bekapcsolas: Tolja elére a tolokapcsolét (6). A
tartés bekapcsolashoz ezutan nyomja le addig,
amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le és engedije fel a
tolékapcsolo végeét (6).

Biztonsagi kapcsoloval ellatott gép
(Totmann funkcioval):
(GEP..., GPA... jel6lésu gépek)

:::::: o

Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
bekapcsolasgatlot (8), majd nyomja meg a
nyomokapcsolot (9).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomdkapcsolét (9).

7.4 Fordulatszam beallitasa (csak halézati
tizemii gépek esetén)

Az allitokeréken (10) eldre kivalaszthato és

fokozatmentesen valtoztathat6 a fordulatszam. A

fordulatszamok tablazatat Iasd a 3. oldalon.

7.5 Munkavégzésre vonatkozé utasitasok
Csiszolas, csiszolopapirral torténé csiszolas,
drétkefével valé6 munkavégzés, polirozas:
Mérsékelt erével nyomja ra és mozgassa ide-oda a
fellleten a gépet.

Maras: Mérsékelten nyomija ra a gépet.

MAGYAR hu

Darabolas:

Darabolaskor mindig elleniranyban_

b= (lasd az abrat) végezze a munkat.
Ellenkez6 esetben fennall a veszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlenul
kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a
megmunkalandé anyagnak megfeleléen valasztott
elbtolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,

ne nyomja ra, ne rangassa.

8. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam h(tését. A vezetd
lerakddasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védé szigetelését és villamos
veszeélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegoével at kell fujni. Ezt
megel6zden huzza ki az elektromos szerszdmot az
energiaellatasrol és a munkavégzés soran viseljen
védbészemiiveget és poralarcot.

9. Hibaelharitas

9.1 Halozati izemii gépek:

- Tulterhelésvédelem: A terhelés alatti
fordulatszam EROSEN lecsékken. A motor
hémérséklete tul magas! Jarassa Uresjaratban a
gépet, amig az lehdil.

- Tulterhelésvédelem: A terhelés alatti
fordulatszam KICSIT lecsokken. A gépet
tulterhelik. Csokkentett terheléssel dolgozzon
tovabb.

- Metabo S-automatic biztonsagi kikapcsolas:

A gép magatol KIKAPCSOLT. Az aramerdsség

tulsagosan nagy emelkedésénél (mint az pl. egy

hirtelen elakadaskor vagy visszaitéskor fellép), a

gép kikapcsol. Kapcsolja ki a gépet a

tolokapcsoldval (6). Ezutan kapcsolja ismét be és

dolgozzon tovébb a szokasos modon. Kertilje el a

tovabbi elakadast. Lasd a 4.2 fejezetet.

Ujrainditas-gatlé: a gép nem miikodik.

Mukddésbe lépett a véletlen bekapcsolas elleni

védelem. Amennyiben a csatlakoz6dugét

bekapcsolt gépnel dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre
all, a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be

a készuléket.

9.2 Akkumulatoros iizemi gépek:

- Az elektronikus jel-kijelz6 (12) vilagit és
csokken a terhelési fordulatszam. A
hémérséklet tul magas! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelz6 el
nem alszik.

- Az elektronikus jel-kijelz6 (12) villog és a gép
nem miikédik. Mikodésbe lépett a véletlen
bekapcsolas elleni védelem. Ha az akkuegységet
bekapcsolt gépnél helyezi be, akkor a gép nem
indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a készuléket.
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10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo akkuegységeket és
tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan helyezze fel. Ha a gépet
valamilyen tartéban Gzemelteti: régzitse biztosan a
gépet. A gép feletti uralom elvesztése sériiléshez
vezethet.

A Rogzité fogo (anyaval egyutt)
g3 mm =6.31947
ag1/8" =6.31948
@6mm =6.31945
g1/4" =6.31949
g8mm =6.31946

B Roégzitdbak (6.27354) befogashoz, hajlékony
tengelyekkel térténé munkavégzéshez (a
rogzitécsavart meg kell huzni), tovabba:

C szoritokengyel (6.27107) a munkaasztalon
torténd biztos rogzitéshez (a régzitécsavart meg
kell huzni).

D Hajlékony tengelyek

E Az FME 737 esetében:

Maro elétét (6.31501)
a felsémardra valo bovitéshez

F Tolték: ASC Ultra, ASC 15, ASC 30 tobbek kozott

G Akkuegységek: 5,2 Ah (6.25592); 4,0 Ah
(6.25591); 3,0 Ah (6.25594)

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A pétalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com honlaprol.

12. Kérnyezetvédelem

A keletkez6 finom por karos anyagokat
tartalmazhat: szakszer( hulladékeltavolitas
sziikséges.

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
koérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirdsokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kbzé! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairél sz6l6
2002/96/EK iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gyUjteni, és lehetévé kell
tenni azok kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

Specialis tudnivalok akkumulatoros Gizemii

108 9épekhez:

Az akkuegységet ne dobja a haztartasi szemétbe!
Juttassa vissza a sérilt vagy elhasznalddott
akkuegységet a Metabo kereskeddéknek!

Az akkuegységet ne dobja vizbe!

Mukddtesse a késziiléket az akkuegység teljes
lemerUléséig. Biztositsa az érintkezék rovidzarlat
elleni védelmét (pl. ragasztdszalaggal).

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
muszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

U =az akkuegység feszilltsége

S =tengelyreteszelés az egyszer(
szerszamcsere érdekében

n =(resjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

ny =Uresjarati fordulatszam (beallithato)

n4 =terhelt fordulatszam

P4 =névleges felvett teljesitmény

P5 =leadott teljesitmény

Dnax =a csiszolékorong maximalis atméréje

max  =a kotott csiszolokorongok maximalis

vastagsaga

d =a rogzitéfogo rogzité furata

m =suly a legkisebb akkuegységgel / suly
halozati kabel nélkul

Lmax ~=maximalis betolasi mélység

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] !l védelmi osztalyu gép
~ Valtéaram
= Egyenaram

A fenti miszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve klénb6zd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatél vagy a hasznalt
betétszerszamoktdl figgben a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Rezgésbsszérték (haromdimenzids vektordsszeg)
EN 60745 szerint meghatarozva:

a, gg = rezgeskibocsatasi értek
Khsg = bizonytalanség (rezgés)
Um = kiegyensulyozatlansag
Jellemzé A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitményszint
Kpa: Kwa = bizonytalansag

Munka kdzben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)
értéket.



m Viseljen hallasvédo eszkozt!

Elektromagneses zavarok:

Rendkivili kils6 elektromagneses zavar esetén
egyes esetekben atmeneti fordulatszam-
csokkenések Iéphetnek fel, vagy mikddésbe
|éphet az Ujrainditas elleni védelem. Ebben az
esetben kapcsolja ki, majd Ujra be a gépet.

MAGYAR hu
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ru PYCCKUM

OerMHaanoe PYROBOACTBO NO 3KCnjayatauuu

1. [AeKnapauuAa o COOTBETCTBUU

MbI C NOHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABAEM, YTO
5TW NPAMOLLTMPOBASIbHbIE MALLMHBI
NAEHTUHULMPOBAHbI MO TUMY M CEPURHOMY HOMEPY
*1), OTBEYAOT BCEM COOTBETCTBYIOLLUM
TpeboBaHUAM SUPEKTUB *2) U HOPM *3).
TexHUYeCKyo OKYMEHTaLUMIO Ans *4) - cM. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuIo

MawwmHbl c 0603HaveHreM G... npegHa3HaYeHbI. ..

- ... ANA GUHULIHOW WANGDOBKW METaI0B
wnndoBasbHbIMU WTUDTaMK

- ... ANA pe3KWU METAJINIOB MaIEHbKUMW OTPE3HBIMU
AnCKamm

- ... ANA ppesepoBaHUA KOHLEBbIMK dpe3amm
LBETHbIX META/INIOB, NacTMacc, TBEPAOM
APEeBECUHbI U T. M.

- ... ANA paboTbl C NPOBO/IOYHBIMU KUCTAMMU U
[VCKOBbIMM LLETKaMM

- ...ANA paboTbl C NPODUIbHBIMK
No/MpoBa/IbHbIMK HacagKaMm

- ...ANA paboTbl ¢ HEeTPOBLIMU NOMPOBAsIbHBIMU
HacagKamu

- ...AN1A paboTbl C NIaCTUHYATLIMU
WAMboBaibHbIMU Kpyramm

He npegHasHayeHbl s paboTbl ¢

NoMpPOBasIbHbIM KOJINaKoM.

MawuHa FME 737 npegHasHaveHa...

- ... ANA QUHULIHOM WANPOBKN METANI0B
wnndoBasbHbIMU WTUDTaMK

- ... ANA Ppe3epoBaHmA KOHLEBbIMU hpe3amu
LBETHbIX METa/I/1I0B, NJacTMacc, TBEpAOM
OPEBECUHBI U T. .

MpurogHa ana npMsoaa ¢ NOMOLLbIO

COOTBETCTBYHOLLEro rubroro Bana Metabo.

MoeT 6bITb JOMO/IHEHA COOTBETCTBYHOLMMMU
OpUrMHaBbHBIMU NpUHaaeHocTamM Metabo ans
(pe3epoBaHUs C BEPXHUM PaCnoJIOHEHUEM
WMHCTPYMEHTA.

3a yuep6, BO3HUKLLKI B pe3ynibTaTe
MCMONb30BaHUSA He MO HasHaYeHUIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MOJIb30BaTEe b.
Heobxoanmo cobntogath o6LLENPUHATLIE NpaBuia
TEXHWKM 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKas3aHus,
Np1BeAEHHbIE B JAHHOM PYKOBO/CTBE.

3. O6wmue yKa3aH1A No TEXHUKEe
6e3onacHoOCTH

[naA Bawwer co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH
1 B LLeN1AX 3aLLMTbl 9N1EKTPOMHCTPYMEHTA
obpaTuTe BHUMaHWe Ha MecTa B TEKCTe,
0603Ha4YeHHble 9TUM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXAEHUE — B uensx
@ CHUWMEHWA PUCKA TPaBMMPOBaHWA
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NpoyYnTaiTe JaHHOEe PYKOBOACTBO No
aKcnayaTaumu.

NPEAYNPEXAEHUE MpouuTaiite Bce

WHCTPYKLMM U YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e30nacHOCTU. HeHagnewalyee cobogeHmne
MHCTPYKUMH M yKa3aHuii o TEXHUKE
6€30M1acHOCTH MOMET NPUBECTHU K MOPAIHEHNIO
3/IEKTPUHECKNM TOKOM, BO3rOpaHuio n/vim
10J1y4EHMI0 CEPLE3HBIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLUU U YKa3aHUA NOo
TexHUKe 6e3onacHocTU AnA 6yayuiero
BNnagenbua.

MNepenaBaviTe CBOM 3IEKTPONHCTPYMEHT
cnegpytowemy BnagesbLy To/IbKO BMECTE

C 3TUMU AOKYMEHTaMWU.

4. Ocobble yKa3aHUA MO TEXHUHE
6e3onacHoCTH

4.1 OG6wWMue yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH Npu paboTax no
wancpoBaHuIo, WAMPOBaHUIO C
Hamaa4YHon 6ymarou, wandosaHuUIo ¢
MCMoJib30BaHMEM KapAoLLEeTOK,
nosMpoBaHuio, (hpesepoBaHuUIo U
abpa3uBHOI pe3Ke:

HasHauyeHue

a) laHHbIN 3/1IeKTPOUHCTPYMEHT caepyeTt
Mcnonb30BaTb B KayecTBe WingoBaabHOU
MalUUHbI, WIU(hOBaSIbHOW MaLUUHbI C
Hampa4YHon 6ymaroii. MawmuHbl ¢
o603HayeHnem G... LONOSTHUTENIbHO MOXHO
MCNoJ1Ib30BaTh B KA4eCTBE KapAoLeTKH,
nosiMpoBaibHOM MalLUHbI, ANA ppe3epoBaHUnA
M B KayecTBe abpa3nBHO-OTPE3HOW MaLUUHbI.
Cnepyite Bcem yKa3aHUAM NO TEXHUKe
6e30MacHOCTH, UHCTPYKLUAM, U306 parKeHUAM
M AaHHbIM, KOTOpble Bbl NOJy4U/IM BMECTE C
MHCTPYMeHTOM. HecobogeHue cnegyowmx
WHCTPYKLMI MOXKET NPUBECTH K NMOPAKEHUIO
3/IEKTPUYECKMM TOKOM, NOXKAPY UMK CEPbESHBIM
TpaBmam.

b) MawwuHa FME 737 He npegHa3Ha4yeHa ana
MCNOIb30BaHMUA KapoLWEeTOoK, NOJIMPOBaHUA U
abpa3uBHOM pe3KHu. Vicnonb3oBaHue
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA HE N0 Ha3HaYeHUI0 MOMKET
NPUBECTU K BO3HUKHOBEHWIO OMACHOM CUTYyaLuu 1
NOJTy4EHUIO TPaBM.

c) He ucnonb3yite npuHaaiemHHOCTH,
KOTOpble He 6bI/IU NPefyCMOTPEHbI U He
peKoMeHA0BaHbl TPOU3BOAUTENIEM
cneuuanbHO ANA faHHOro
3N1eKTPOUHCTPYMeHTa. OAHO S1LWb HaferHoe
KpenseHne npuHagnesHoCT! Ha
9/IEKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT ero
HaZeXHYI0 aKcnayaTaumio.

d) AonycTuman yacTtoTa Bpaw,eHusa paboyero
MHCTPYMEHTa He [,0/1Ha npeBblwaTtb
MaKCUMaJibHYI0 YacToTy BpalyeHuUs,
YKa3aHHYI0 Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTe.
MNpuHagnexHoCTH, CKOPOCTL BpaLLEHUA KOTOPbIX



npesbiWaeT gonyctumoe 3aHa4eHne, Mmoryt
C/ioMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

e) HapyHbIli guameTp 1 To/wMHa paboyero
MHCTPYMEHTa A0/1HHbl COOTBETCTBOBAaTb
pasMepHbIM AaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBo3MOMHO 06ecneynTb JOCTaToYHOe
SKpaHWpOBaHWE N KOHTPO/Ib PaboymXx
MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO PacCHUTaHHbIMU
napameTpamu.

f) LWnudoBanbHble KPyru, WandosanibHbie
BaJIMKW WU UHbIE NPUHAANEHHOCTU JOJIHHbI
TOYHO COOTBETCTBOBATb LWMNUHAE/IO UK
LaHroBOMY 3aUMY 3JIEKTPOUHCTPYMEHTA.
CMeHHbIE MHCTPYMEHTbI, pa3mepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3AMMHOMY MPUCTNIOCOBIEHMIO,
BpaLLAlTCA HEPaBHOMEPHO, O4YEHb CU/IbHO
BMOPUPYIOT M MOTYT MPMBECTU K MOTEPE KOHTPOSA
Haf, 3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

g) YcTaHOBIEHHbIE Ha CTEPHHE KPYrH,
wandgoBanbHble LWIUHAPDI, PeXyLiue
MHCTPYMEHTbI WK ApYyrve NpUHag1eKHOCTH
[ONKHbI HAAEKHO KPEeNUTbLCA B LLaHroBOM
3amMMe UM B 3aMMHOM NnaTpoHe.
"BbicTynawowias 4acTb", TO eCTb CBO6OAHaA
4YacTb CTEPHHA Mexay abpasuBHbIM
MHCTPYMEHTOM U LLaHroBbIM 3aXMMOM W/IU
3aUMHbIM NaTPOHOM, A,O/IHHA 6bITb
MWHUMaNbHOM. EC/in cTepeHb HeA0CTaTOuHO
XOPOLLO 3aKpeneH UM abpasuBHbIA MHCTPYMEHT
3HAYUTEIbHO BbICTYNAaEeT, 3aXMM CMEHHOMO
MHCTPYMEHTAa MOMET OC/TabHYTb, YTO MOMXET
NPUBECTU K Ero COCKaKMBaHMIO C 60/bLLIOM
CKOPOCTbIO.

h) He ucnonb3yite nospewaeHHble paboune
MHCTPYMeHTbI. Nepea KamKAabIM
Mcnosib30BaHWEM OocMaTpuBaiiTe paboumne
MHCTPYMEHTbI: WindoBabHble KPYru He
OOJIHHbI UMETb CKOJIOB U TPEeLLUH,
wandoBasbHble BaJIMKK — TPELLMH, U3HOCa
WM CUJIbHOIO UCTUPAHUA, B KapAoLLeTHax He
[AOJIHHO 6bITb BbiNaBLIKUX WX 06/IOMUBLUMXCA
NpoBOJIOYHbIX NpAaen. B cnyyae nageHua
3/IEKTPOMHCTPYMEHTa Uau paboyero
MHCTPYMeHTa NpoBepbTe ero
pa6oTOCNOCOGHOCTb MU UCTIO/Ib3YITE
TOJIbKO UCNpPaBHbIA PAabo4UiA MHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKU U yCTaHOBKU paboyero
MHCTPYMEeHTa Npoc/ieauTe, 4TO6bl HU Bbl, HA
cToALlMe PAAOM JI0AU HE HAXOAMW/IUCH B 30HE
BpaujatoLieroca paboyero MHCTpyMeHTa, U Ha
OAHY MUHYTY 3anyCcTUTE MHCTPYMEHT C
MaKCMMaJIbHOI YacTOTOW BpalleHUA.
MoBpexaeHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI 06bIYHO
JIOMatoTCA B XOA4E TaKOM NPOBEPKM.

i) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa UHAMBUAYaNIbHON
3awmTbl. B 3aBUcMmocTH oT Buaa
BbINOJIHAEMOI1 paboTbl UCNOb3YITEe Macky
A9 NOJIHOM 3aLunThbl INLa, cpeacTBa ANA
3aWmThl rNas WiKn 3awmTHbIe O4YKK. AnA
3alMTbl OT MEJIKUX YacTuL, abpa3MBHOro
MHCTPYMEeHTa U maTepuana HaieBante
pecnupartop, 3aluTHble HayLUHUKH,
3almTHbIe NepyYaTKX WK cneunanbHbIi
¢apTyK. [Npuv BbINOAHEHUN Pa3ANYHbIX paboT
3alwmLanTe rnasa ot OT/1eTalLWmMX NOCTOPOHHUX
npeameToB. Pecnmpatopbl U 3alWTHbIE MacKu
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[ONIHHbI OT(UNLTPOBbIBATH Mbl/b, BOSHUKAIOLLYIO
BO BpeMs pa6oTbl. [iMTenbHOe BO3fencTBUe
rPOMKOrO LyMa MOXET NPUBECTM K NoTepe cyxa.

j) CneguTe 3a Tem, 4TOGbI gpyrue n0au
HaxoAWUCb Ha 6e30MacHOM pacCTOAHUU OT
Balero pa6oyero mecta. Kampabiii 4enoBek,
BXOAALMIA B pabouyio 30HY, 06A3aH HapeBaTb
cpepcTBa MHAUBUAYa/IbHOW 3aLUThl.
OTneTaloLme 0CKOKM 3aroTOBKU UM 0610MKK
pPaboynx MHCTPYMEHTOB MOTYT HAHECTU TPaBMy
Jawe 3a npegenaMu paboyen 30HbI.

k) Mpu BbINONIHEHUKN paboT B6IM3U CKPbITOM
NPOBOJKU N CeTeBOro Kabensa camoro
WHCTPYMEHTa AepHUTEe MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30/IMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH. HOHTAKT ¢
TOKOBEAYLUMM NPOBOAOM MOMET NPUBECTHU K
nogave HanpAaxeHna Ha meTajlZInd4ecKne 4actu
MHCTPYMEHTA U BbI3BaTb yAap 3/IeKTPUYECKUM
TOKOM.

I) HamAabli pa3, Ha4nHaA paboTy, HapeHHO
AepHuTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT. [pn
NoBbILLEeHWUN HaCTOThbI BpalleHna 40
MaKCMMaJIbHOMO 3Ha4YEeHWA PEaKTUBHbIA MOMEHT
ABuraTens MOXeT NPUBECTU K BPaLLEHUIo
9IEKTPOUHCTPYMEHTA.

m) Mo BO3MOKHOCTU ANA KpenaeHusa
o6pabaTbiBaemMoii fetanu cnegyer
MCNoNb30BaTb KpenewHble Konbua. Mpu
MCMOJIb30BaHWKN ANIEKTPOUHCTPYMEHTA
3anpeLlaeTca AepHaTb ero B O4HON pyKe, a
Heb6o/bLUY0 0bpabaTbiBaeMyto feTaslb — B APYroMn.
3akpennsa HeboblUMe AeTa v, MOXKHO
BbICBOGOANTL 06€ PYKM AJ/1A TOr0, YTOObI JlyyLue
KOHTPO/IMPOBATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT. Mpu
paspesaHnu Kpyribix 3aroTOBOK, TaKWX KaK
flepeBAHHbIE KOMI0AKM, NPYTKOBbIE 3arOTOBKWU NN
Tpy6bl, 06pabaTbiBaeMble feTanu MoryT
OTKaTbIBaTbCA, NPUBOASA K 3aKJIMHUBAHMIO
paboyero MHCTPYMeHTa Wan co3aasas yrposy
TpaBMMPOBaHWA Nosib30BaTeNsA.

n) [lepHuUTe ceTeBoi Kabenb BAANU OT
Bpalyarolmxca paboynx UHCTPYMEHTOB. B
c/lyqae NoTepu KOHTPOJIA Ha4 MHCTPYMEHTOM OH
MOXeT nepepesaTb UK 3aTAHYTL CETEBOM
Kabesnb, NP1 3TOM BaLLia PyKa Wi KUCTb MOMET
nonacTb BO BpaLLaoLMica pabounii MUHCTPYMEHT.

o) HuKorpa He KnapguTe 3NIEKTPOUHCTPYMEHT
[0 MOJIHOW OCTAHOBKU paboyero
WHCTpYMeHTa. Bpauwaowuiica pabouni
MHCTPYMEHT MOMET KOCHYTbCA NOBEPXHOCTH, B
pesynbTaTe HYero BO3MOMXHA NOTePA KOHTPOIA Haf,
9NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

p) Mocne cMeHbl pa6oYNX UHCTPYMEHTOB MU
HacCTPOEK XOpoLo 3aTAHUTE ranKky LaHroBoro
3aMuMMa, 3arKMMHOW NaTPOH UJIU UHble
KpenexHble anemeHTbl. OcnabneHHble
KpenemHble 31EMEHTbI MOTYT HEOHMAAHHO
CMECTUTLCA, NMPUBEAS K NOTEPE KOHTPOJIS;
He3aKpen/ieHHble BpalLalLLMeca 3/1eMeHTbI MOTyT
COCKOYMTb BO Bpems paboThbl.

q) He BH/1t0YaiTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMA ero nepeHoCcKU. BoamoxHo nonagaHue
BalleM O4emabl BO BpalLaloLmica paboymi
WHCTPYMEHT, B pe3y/ibTaTe Yero Bbl MOXeETE
noay41Tb TPaBMYy.
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r) PerynapHo o4ulaiTe BEHTUNALMOHHbIE
LeSIM NEeKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunatop
ABUraTens 3aTArvBaeT Mbl/ib B KOPMNYC, a 60/1bLUoe
CKOMN/IEHWE METaJIIMYECKOW NblSI CONPSEHO C
OMNacHOCTbIO 9/IEKTPUYECKOTO XapaKTepa.

s) He ucnonb3yiiTe 3/1eKTPOMHCTPYMEHT
B6,1M31 IerKoBoCN/1IaMeHAIWMUXCA
maTepuanoB. MICKpbl MOTyT BbI3BaTb
BOCM/IAMEHEeHUe 3TUX MaTepUasIoB.

t) He ucnonb3yitTe paboyne MHCTPYMEHTDI,
HOTOpble TPeOyIoT UCMO/Ib30BaHMNA
oxJlamparolein HUAKOCTHU. Mcnonb3oBaHue
BOAb! UM MHOM OXNaMAAIOLLEeN MUAKOCTU MOXKET
NPUBECTU K NOPAHKEHUIO S/IEKTPUHECHNM TOKOM.

4.2 OTtpaya U COOTBETCTBYIOLME YKa3aHUA
no TexHuKe 6e3onacHOCTH

OTpava npeacTasnseT coboM HENMPOU3BOJIbHYHO
peakKuumio B pesysibTaTe 3auenieHns uim
3aK/IMHMBAHWA BpaLlarLLierocs paéoyero
MHCTPYMeHTa: WnbOoBasbHOrO Kpyra,
abpasvBHOM JIEHTbI, KAPAOLWETKU U T. 4.
3auenneHve nav 610KMPOBKa BEAET K BHE3AMNHOM
OCTaHOBKe paboyero MHCTPyMeHTa. M3-3a
NMPOTMBOMOJIOKHOIO HanpaB/IEHUs BPaLLEHUS
paboyero MHCTpyMeHTa B MeCTe 6/I0KMPOBKHU
NPOUCXOAUT HEKOHTPOJIMPYEMOE YCKOPEHNE
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

Ecnun, Hanpumep, WwangoBanibHbIM KPYr LenaseTcs
WV 3aefaeT B 3aroTOBKE, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, U B pe3y/ibTaTe 3TOro Kpyr MOXET
06/10MUTBCA UK BbI3BaTb oTAavy. Bcnegcreme
3TOro WAMGMOBAJIbHBIN KPYT ABUKETCA Ha
onepartopa Wiu B NPOTUBOMNOIOKHOM
Hanpas/ieHnW, B 3aBMCUMOCTH OT Hanpas/ieHWA
BpaLLeHMA Kpyra B MecTe 3aKk/MH1BaHus. Mpu
3TOM WM OBaAJIbHBIE KPYTM MOTYT Pas/ioMUTbCS.

OTpava ABnAeTcA CNeacTBUEM HENPaBUIbHOM UK
HeyMesol aKcnyaTaumm s1eKTPOUHCTPYMEHTA.
Ee MOXHO n3beraTb npu cob/1104eHUN ONUCAHHbIX
HUKE Mep NPEfOCTOPOKHOCTMY.

a) HpenKo gepHunTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHT B
PYyKax ¥ 3aMMUTE TaKylo NO3ULKIO, YTOGbI Bbl
MOI/IU NPOTUBOAENCTBOBATb cue otTaayu. MNpu
cobt0AEHUN Mep NPEAOCTOPOXHOCTH onepaTop
MOET ynpaBnsaTb OTAAYEN.

b) PaboTaiiTe 0cO6€HHO OCTOPOHKHO B 06/1aCTH
yrn10B, OCTpbIX KPOMOK U T. N. He gonycKaiite
OTCKaKUBaHUA UK 3alleM/IeHUsa paboyero
MHCTpPYMeHTa B o6pabaTbiBaeMoi AeTasnu.
Bpaliatowmitca pabounii UHCTPYMEHT CK/IOHEH K
3aKJ/IMHUBAHWIO NpU paboTe B 061aCTU YroB,
OCTPbIX KPOMOK WJIN NPU OTCKaKnBaHuu. 910
BbI3bIBAET NMOTEPIO KOHTPOISA UM OTAAYY.

c) 3anpewjaeTca UCnosib30BaTh 3a3y6peHHoe
NUAbHOE NOIOTHO. [ogo6HbIE paboyne
WMHCTPYMEHTbI 4acTO BbI3bIBAKT OTAAYY UK
NoTepro KOHTPO/IA HaZ, 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

d) BeguTte pabo4mnit UHCTPYMEHT B MaTepuane
BCerga B TOM e HanpaBJ/ieHUU, B KOTOPOM
pexylan KpoMKa BbIXOAUT U3 maTepuana (4To
COOTBETCTBYeT HanpasJ/IeHUI0, B KOTOPOM
npoucxoauT BbIGpoc onuok). Eciun Bectu
9/IEKTPOMHCTPYMEHT B HEMpPaBU/IbHOM

HanpaBNeHWM, MPOUCXOAUT BbITA/IKMBaHWE
PEYLLEN KPOMKM paboYero MHCTpPYMeEHTa U3
o6pabaTbiBaeMOM 3aroTOBKU, BCIEACTBUE YEro
3/IEKTPOMHCTPYMEHT TAHET B 9TOM HanpaBieHUH.

e) Heo6xoaMmo Bcerpga Npo4HO 3aKpenATb
o6pabaTbiBaeMylo 3aroToBRKy B C/ly4ae
NpUMeHeHUA BpaLjaloLMXCcA HanubHUKOB,
OTPE3HbIX AUCKOB, BbICOKOCKOPOCTHbIX
¢pe3epHbIX MHCTPYMEHTOB WK
TBEPAOCN/IaBHbIX hpe3epHbIX UHCTPYMEHTOB.
[Jaxe npy HeboNbLLIOM Neperoce B NPopeau
paboyni UHCTPYMEHT 3aKIMHUBAET, YTO MOXKET
npuBeCTU K oTaave. an 3aK/IMHUBaHUA
OTPE3HOro Kpyra oH 4YacTo paspyLaetcs. [Mpu
3aK/IMHMBaHWM BpaLLAIOLLMXCA HaNWIbHUKOB,
BbICOKOCKOPOCTHbIX (hpe3epHbIX UHCTPYMEHTOB
WK TBEPAOCN/IABHBIX (PPE3EPHBIX UHCTPYMEHTOB
CbeMHanA 4aCTb MHCTPYMEHTA MOMET BbICKOYUTb
13 NPOopesu C NoCNeayoLLen yTpaTor KOHTPONA
Hag, 91eKTPOMHCTPYMEHTOM.

4.3 Ocob6ble yKa3aHuUA MO TEXHUKEe
6e30nacHOCTH Npy WAMDOBaAHUU U
abpa3uBHOI pe3Ke:

a) Ucnonb3ayiiTe TOIbKO NogxoaAalmin ans
BaLUEero 3/1IeKTPOMHCTPYMeHTa abpa3uBHbIN
WHCTPYMEHT, NpeAHa3Ha4YeHHbI! AN BaHHbIX
YC/IOBU NPUMEHeHUA. Hanpumep: HUKoraa He
npoeoauTe wWangdoBaHmMe 60KOBOI
NOBEPXHOCTbIO OTpe3HOoro Kpyra. OTpesHble
KPYr1 NpeaHasHaueHbl ANA CHATUA MaTepuana
KPOMHKOM Kpyra. BoKoBoe cunoBoe Bo3aencTeme
Ha abpasuBHbIM MHCTPYMEHT MOXET paspyLunTb
ero.

b) 4nA KOHMYECKUX U NPAMbBIX WAN(OBaNbHbIX
roJIOBOK C pe3b60oil UCMOo/Ib3YiTe TO/IbKO
HenoBpeXAEHHbIE CTEPHHU Tpebyemoro
pa3smepa U AJIMHbl, 6€3 NOAHYTPEHUA Ha
nneuye. Mcnonb3oBaHve Haa/1eallnx CTepHen
CHUMaeT BO3MOMHOCTb paspyLUeHus.

c) UsberaiiTe 3aH/IMHMBaHUA OTPE3HOrO Kpyra
WY CIULIKOM 60/1bLIOro AaBNEHUA NPUKKUMA.
He BbINONHANTE C/MILIKOM ry6OKMe pa3pesbl.
Meperpy3ka OTPe3HOro Kpyra npUBOAUT K ero
nepeHanpAXKeHUIo U Nepexkocam Um
3aK/IMHUBAHWIO, YTO YBEIMYMBAET BEPOATHOCTb
0TZAa4M WU NOSIOMKM aBPasmMBHOIO MHCTPYMEHTA.

d) He cToiiTe B 30He nepepa u 3a
BpaLalolMMCA OTPE3HbIM Kpyrom. Eciu Bbl
HayHeTe ABUraTb OTPE3HOM Kpyr C 3aroTOBKOM OT
cebs, TO B C/ly4ae OTAAYM 3/IEKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLAOLWMMCA KPYroM 6yaeT oTOpOLLEH NPAMO Ha
Bac.

e) B cnyyae 3aknMHUBaHUA OTPE3HOIO Kpyra
WU NpUY NepepbiBe B paboTe OTHAIOYUTE
MHCTPYMEHT U NOAEepPHUTE ero B pyKe Ao
NoJIHOM OCTAHOBKU BpallatolLeroca Kpyra.
HuKorpa He nbiTaitTeCb U3BEYb JBUHYLUACA
OTpe3HOW Kpyr U3 Nponuaa, TaK KaK 3To
MOMeT Bbi3BaTb oTaavy. Onpegenvre
yCTPaHUTe NPUYMHY 3aKIMHUBaHUS.

f) He BRAtOYaATE 3/IEKTPOUHCTPYMEHT, €C/IU OH
HaxoAuTcA B o6pabaTbiBaemMoi geTanu.
CHavana pgaite oTpe3HoMy Kpyry HabpaTb
NOJIHYIO0 YacTOTy BpalLeHUA, TOJIbKO nocse



3TOro OCTOPOXHO NPOJO/IKaNTe pe3ky. B
NMPOTUBHOM CJly4ae Kpyr MOXET 32€CTb, OTCKOUYUTb
13 3aroToBKM WM BbI3BaTb OTAAuY.

g) ANA CHUMHEHMA p1UCKa oTAaum B pesy/ibTate
3aK/IMHUBAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTHe NJIUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOrO
pa3mepa nogBeauTe Nog HUX onopy.
3aroToBKW 60/1bLIOIO pasMepa MOryT NPOrHyTbCA
noa Aernctemem co6cTBeHHOro Beca. Mog,
3aroTOBKY C/ieflyeT NoABECTU ONopbl C 06enx
CTOPOH ANCKA, @ UMEHHO BG/IM3M pe3a U KPOMKM.

h) ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXKHBI NPU
Bblpe3aHWM HULI B CTEHaX WK APYruX 30Hax ¢
orpaHu4YeHHbIM 0630poM. MNorpyHaembli
OTPE3HOM KPYr MOXET BbI3BaTb OTAAYY Npu
paspesaHvu raso- 1 BOAOMNPOBOAOB,
3/IEKTPUYECKUX NPOBOAOB U/IN UHbIX 06 bEKTOB.

4.4 Ocob6ble yKka3aHMA NO TEXHUKE
6e3onacHocTU npu o6paboTHe
KapaouieTHamm:

a) MomHUTEe O TOM, YTO U3 KapAOLLEeTKHU
BbINagaoT KYCOYKU NPOBOJIOKU faxe npu
o6blYHOM aKcnyaTauuun. He neperpymsaiite
NPOBOJIOKY C/IMLUKOM BbICOKUM AaB/IeHUEM
npuxunma. OTaeTarLme KyCo4KM NPOBOIOKH
MOFYT IEFKO MPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAEKAY
W/MNu KOXYy.

b) Nepepn ynotpe6/1eHUEM LLETHU AOHHDI
nopaboTtaTb ¢ pabo4eii CKOPOCTbIO HE MeHee
MUHYTbI. Hy®HO cnepauTb 3a TeM, YTOGbI B 3TO
BpemMsA gpyrue vua He HaXoAWIUCH Nepea,
LLETKOM UM Ha OHOM OocH C Hell. B npouecce
yBe/IMYEHMs CKOPOCTU MOTYT OT/IeTaTb
He3aKpenieHHbIe KYCOUYKM NPOBOJIOKM.

c) Bpawarowytoca KapaoLWeTHY HYHHO
HanpaBnATb OT ceb. MNpu paboTe C TaKMMK
LEeTKaMKN MOMET MPOU30MTU OTPbIB HEGOILLLMX
4acTuL, U MEJIKMX KYCOYKOB MPOBOJIOKM NpU
60/1bLLIOM CKOPOCTU U, BO3MOMXHO, MX
NMPOHUKHOBEHWE YEPES KOMY.

4.5 JlononHuUTesNIbHblE YKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTH:

NPEAYNPEXKAEHUE - Becerpa Hocute
BaLLl,MTHbIe OYKM.

Mpv HEOBXOAMMOCTU UCMONL3YITE 3NACTUYHbIE
NPOKNAZAKK, EC/IM OHU NOCTABAAKTCA BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

CobnogaiTe ykasaHna NPOn3BOANTENIEN PAGOYMX
WMHCTPYMEHTOB WNW NpuHaafeHocTen! Beperute
KPYru OT yAAPOB U KOHTaKTa C *Upamu U
cmaskamu!

XpaHuTb 1 NPUMEHATb abpasrBHbIE CpeacTBa
HEeo6X0ANMO aKKypaTHO 1 B COOTBETCTBUN C
npeanncaHnsamMm NpousBoOaUTENS.

HuKorga He Ucnonb3yiTe OTpesHble

Wb oBasIbHbIE KPYTU A1 YEPHOBOIO
wamposaHua! OTpesHble WIMdOoBasbHbIE KPYTU
Hesb3A nofsepraTtb 60KOBOMY JaBNEHUIO.

3aroToBKy HY}HO NPOYHO 3aKPEMNUTL U
3abMKCHpOBaTL OT CABMIa, HaNpUMep, C MOMOLLBIO
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3a¥MMHbIX MPUCNOCOGAEeHMI. KpyrnHble 3aroToBKM
JOJTHbl UMETb JOCTaTO4HYIO OMNopY.

Cronop wnuHaens (4) UCNonb3ynTe TONbKO Npu
BbIKJIlO4EHHOM aBuratene. (GA 18 LTX,

GPA 18 LTX, GA 18 LTX G, GE 710 Plus,

GEP 710 Plus, GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus)

He poTparusaitech 4o BpaliatoLerocs
MHCTPYMeHTa! YaananTe CTPYKKY W Apyroi Mmycop
TOJIbKO NOC/IE NOJIHOM OCTaHOBKM MaLLMWHBbI.

Mepep paboTor ¢ abpasmBHLIM UHCTPYMEHTOM
obecneybTe ero NpaBw/bHY YCTaHOBKY M
KpenneHue. [laiiTe nopaboTaTb MHCTPYMEHTY Ha
XOJIOCTOM X0y B TedeHue 60 CeKkyH, B
6e30nacHOM MONIOKEHUU U HEMEAJ/IEHHO
BbIK/IIOYMTE 3IEKTPOUHCTPYMEHT NpHU
BO3HUKHOBEHWUN 3HAYUTE/IbHbIX BVI6paLI,VIVI nnm
o6HapyHeHun gpyrux gedexTos. B aTom cnyyae
cnegyeT NpoBEepUTb MaLLWHY W YCTaHOBUTb
NPUYMHY HENCNPABHOCTU.

BosaHuKatowwme B npoLiecce paboTbl UCKPbI He
[0/ Hbl 6bITb UCTOYHWMKOM ONACHOCTU, HaNpUMep,
nonagarb Ha BOCM/IaMEHSAOLLMECS BELLLECTBa,
nosib3oBaTens v Apyrux avu. MoxapoonacHble
y4acTKY cnefyeT U30/IMpoBaTh
HeBOCM/1aMeHsieMbIM NMOKpPbITMEM. Mpu pa6oTe B
MoMapoonacHbIX 30HaX COAEPHMTE B rOTOBHOCTH
noaXxoAsLLee CPeACTBO NOKaPOTYLLEHUS.

MprMeHeHne NOBPEKAEHHbIX, 1e()OPMUPOBaHHbIX
WM BUGPUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB 3anpeLueHo.

B uenax 6esonacHocTu Bcerga paboTanTe ¢
yCTaHOB/IEHHOM PE3MHOBOM MaHXKeTon (3) nnn
ZONONHUTENBbHON PYKOATKOM (5).

CHU1HEeHWe NblIJIeBOW Harpy3kKu:

NPEAYNPEXKAEHUE — nbinb,
obpasoBasLIancs B pesysibTarte WIMHOBKM

Haxaa4Hom 6ymaron, pacnuanBaHus, LWAUMOBKMH,

CBEPJIEHNA U APYIUX BULOB PaboT, COREPHUT

XUMHU4eCKuMe BellecCTBa, Bbi3biBalollne pakK,

BPOXAEHHblE fedEKTbl UMW APYrve NoBpPeXAEeHUs

pPEenpoAyKTUBHOM cuCTeMbI. MprMepbl TaKUX

XUMUYECKUX BELLLECTB:

- CBMHEL, B KpacKe C cofepraHueM CBMHLa,

- MMHepasibHas Nbl/ib CO CTPOUTE/ILHOTO KMPMKYa,
LeMeHTa 1 ApYrux BELLECTB KMPMUYHOM KIaaKM,
a TaKmxe

- MbILWbAK U XPOM M3 XMMUYECKU 06paboTaHHOM
ApeBEeCHHbI.

CTeneHb p1CcKa 3aBUCUT OT TOT0, KaK 4acTo Bbl

BbINOJIHSAETE 3TOT BUA paboT. YTo6bl yMEHbLWUTb

BO3/ENCTBME XMMUYECKMX BELLECTB: paboTanTe B

NOMeLLEHUAX C A0CTaTOYHOM BEHTUNALMEN U

YyTBEPHAEHHbIM IMYHbIM 3aLMUTHBIM

CHapsKeHeM, Hanpuvep, pecnvparop,

pa3paboTaHHbIM crneumanbHO ana puabTpaumm

MWKPOCKOMMUYECKMX YacTUL,.

OTO TaK¥e KacaeTca NblM OT ApYrMx MaTepnasnos,
HanpumMep, HEKOTOPbIX BUAOB AepeBa (ApeBecHas
nbi1b Ay6a unu 6yKa), metanna, acbecra. [lpyrne
M3BECTHble 3a601eBaHNC — 3TO, HanpUmep,
annepruyeckme peakuuu, 3abonesaHus
AblIxaTesnbHbIX NyTen. He gonyckarte nonaganusa
MbIN BHYTPb OpraH1ama.

CobntoganTe AMPEKTMBBI, OTHOCALLMECSA K BaLLUM
YCNOBUSAM, U HaLMOHa/IbHbIE NpeanucaHus,
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BK/Il04an obpabaTbiBaeMbli MaTepuan, nepcoHan,
BapWaHTbl NPUMEHEHUA M MECTO NPOBEAEHNSA
paboT (Hanpumep, NOJOKEHNA 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUAn3auum).

O6ecneybTe yaaneHe 06pasyoLmMxca YacTuL, He
JonycKarTe 06pas3oBaHWA OT/IOKEHUI B
OKpYIKaloLLEeM NPOCTPaHCTBeE.

[nA cneuypanbHbix paboT UCNoNb3YHTe
NOAXOAALLYIO OCHACTHY. 9TO NO3BOJIMT COKPATUTL
KOJIMYECTBO YacTuL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHaIOLLYyI0 cpeay.

McnonbayiTe nogxogsilee yCTPOMCTBO yaaneHus
b,

[NnA ymeHbLUEeHWsA NblIEBOM HarpysKu:

- He HanpaB/iANTe BbiopackiBaemble U3
MHCTPYMEHTAa YacTuLbl U OTpaboTaHHbIM BO3AYyX
Ha cebs1, HaXoAALMXCA PAAOM JIIO4EN UK Ha
CKOMNJIEHWA MbINW;

MCMNOMb3YNTE BbITAXKHOE YCTPOMUCTBO U/Mn
BO3/yX00UMCTUTEb;

XOPOLLO NPOBETPUBaNTE paboyee MECTO U
COZEPHUTE Er0 B YUCTOTE C MOMOLLIO Nblecoca.
MopgmeTaHWe nnm npofyBKa TONbKO NOAHUMAET
nblNb B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiiTe NblIECOCOM WM CTUPaNTE
3aluUTHY0 odexay. He npoayBaiite operay
BO3/yXOM, He BbIOUBAIMTE U HE CMeTanTe C Hee
NblNb.

4.6 Oco6ble yka3aH1A NO TEXHUKE
6e3onacHocTH npu paboTe ¢ ceTeBbIMU
MalmnHamu:

[0 BbINOSIHEHMA NtOBbLIX HACTPOEK,
nepeocHaLleHns, YACTHN U TEXHUHECHOro
06CNYHNBAHWA BbIHUMANTE CETEBYIO BUJIKY U3
pO3€eTHM.

PeKkomeHayeTcA ncnonb3oBaTth CTalMoHapHYO
BbITAXHYIO YCTAHOBKY AN yaaneHus noiin. MNepeq,
MHCTPYMEHTOM BCeraa nogxaoyanTe asTomar
3aWmTbl OT ToKa yTeukn (Y30) ¢ MaKc. TOKOM
oTrMo4eHna 30 MA. B ciyyae oTKo4YeHmA
MallMHbl aBTOMATOM 3aLUMTbI OT TOKA YTEYKMN ee
cnepyeT NpoBepUTb U 04UCTUTL. CM. rnasy 8.
OuuncTKa.

4.7 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTu npu pa6oTe ¢
AKKYMYNATOPHbIMUA MallMHaMU:

M3BneKaiTe aKKyMY/IATOPHbIN 610K 13 MaLLMHbI

nepep, Kamow PeryMpoBHOWN, NepeocHaLleHeM,

TEX06CNYHMBAHUEM UM OHUCTHOM.

MpuMUTE MepbI MO 3aluTe
aKKyMyNSiITOPHOro 6/10Ka OT nonagaHusi
Bnaru!

He noaBepraiite akKyMynsaTOpHbIE 610KU
BO3/1€MCTBMIO OTKPBITOro OrHs!

He vcnonbayite gedeKTHble nnu
AedopMUPOBaHHbIE aKKYMYAATOPHbIE 610KM!

He BCKpbIBanTe aKKYMyNATOPHbIE 610KM!

He KacaiTecb KOHTaKTOB aKKYMYJIATOPHOrO 6/10Ka
1 He 3aMblKanTe UX HAaKOPOTKO!

M3 HencnpaBHOro IMTUM-UOHHOTO
AKKyMYIAITOPHOIO 6/10Ka MOMET BbITEKaTb
cnaboKucnan roproyas HUAKOCTb!
Ecnun anekTponuT nponaunca v nonan Ha
KOMY, HEMEAJIEHHO NPOMOMTE 3TOT y4aCTOK

A 60/1bWMM KONIMYECTBOM BOAbI. B cny4vae

nonagaHus 91eKTpoMTa B rnasa NpoMonTe Ux
YUCTOW BOZOM M CPOYHO 06paTmTeCh K Bpayy!

B cnyvae nonOMKM MHCTPYMEHTa U3BNIEKNUTE U3
HEro aKKyMyNsTOPHbIN BJI0K.

TpaHCcnopTUMpPOBKa JIMTUN-UOHHbIX
aKKYMYNATOPHbIX 6/10KOB

TpaHcnopTMpOBKa MUTUIA-UOHHBIX
aKKYMYIATOPHbIX 6J10KOB NoAnaAaeT nog,
gencteue MpaBuni NnepeBO3KKM OMAaCHbIX FPY30B
(UN 3480 1 UN 3481). MNpwu oTnpasKe nUTUR-
MOHHbIX aKKYMYNSATOPHbIX GJIOKOB YyTOYHUTE
[EeNnCTByIoLME NpeanMcaHuns. ﬂpw
HEOBXOAMMOCTHU MPOKOHCYIbTUPYHTECH CO CBOEH
TpaHCNopTHOM KoMnaHnen. CepTUhULMPOBaHHYIO
yMaKoBKY MOXHO npuobpecTtu B hrpme Metabo.
TpaHCnopTUPOBKa aKKYMYNATOPHbIX 6JIOKOB
BO3MOMXHa TOJIbKO B TOM CJlyHae, eC/iM Kopnyc He
NoBpeXAEH U U3 HEero He BbITEKaeT IMUAKOCTb. [AnA
OTNPaBKKW aKKYMYIATOPHOrO 6/I0KA BbIHbTE €r0 U3
MHCTPYMeHTA. MpUMUTE Mepbl ANA UCKHEHUA
KOPOTKOro 3aMblKaHWA KOHTaKTOB (Hanpumep,
WU30/IMPYNTE KNEMKOM IEHTOMN).

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

LlaHroBbIl 3axmmM

"avKka LaHrosoro samuma

PeaunHoBas maHxeTa *

Cronop wnuHaensa *

JlononHnTenbHan pyKosaTKa *
Mepeknoyatens *

OcHoBHas pyKoATKa

BnokunpaTop BKAOYEHMA *

HarunmHon neperntoyatens *
YCcTaHOBOYHOE KONECHKO PeryMpoBKu
4acToTbl BpaLieHus *

11 MbineBon punbTp *

ONEKTPOHHBIV CUrHa/IbHbIA MHAMKATOP *

HHonka pa36/710KMPOBKKN aKKYMYIATOPHOMO
6noKa *

KHonKa nHanKauum eMKocTm *
MHAMKATOP EeMKOCTU U CUrHas/IbHbIV yKasaTe b
*

OCoOoO~NOOUTRAWN =

14
15

16 AKKYMYNATOpPHbIN 610K *
* B 3aBUCMMOCTHM OT KOMMNIEKTauum

6. BBopg B aKkcnayaTtauuio

6.1 CneumanbHO AsA ceTeBbIX MaLIUH

Mepen BBOAOM B 3KCMyaTaumio nposepbTe,

COBMaAaloT /M yKasaHHble Ha 3aBOACKOM
TaBNNYKE 3HAYEHWS HAMPAMKEHWSA M YacTOTbl CETU
C napameTpamu aeKTPOCeTH.



Mepepn MHCTpPYMeHTOM Bcerga nofKiyanTe
aBToMart 3awuTbl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢
MakKc. TOKOM OTKto4eHns 30 MA.

6.2 CneuuanbHO ANA aKKYMYIATOPHbIX
MalluH

MbineBo punbTp
Mpwn pa6oTe B ycNOBMAX CUIIbHOM
3anbl/IeHHOCTU BCErAa ycTaHaB/MBamnTe
nblnesov GpunbTtp (11).

Mpun ycTaHoBAEHHOM MblnesoM GuabTpe (11)

MalLnHa HarpesaeTcs bbicTpee.
ONIEKTPOHHbIN 610K 3aLUMLAEeT MaLLUHY OT
neperpesa (cM. rnasy 9.).

YcTtaHoBKa: cM. puc. A Ha cTp. 2.

YctaHoBwuTe nblnesor puabTp (11), Kak noKkasaHo
Ha PUCYHKe.

CHaTture: Cnerka noTaHUTE Nblneson puabtp (11)
3a BEPXHWI KpaW, a 3aTeM CHUMUTE ero
[BVEHMEM BHU3.

MoBOPOTHBIN aKKYMYNATOPHbIN 6/10K
CM. puCyHOK B Ha cTp. 2.

3apHAA 4acTb MalMHbI MOXET yCTaHaB/IMBATLCA B
3 NoNoXeHnAX ¢ yraom nosopota 270°, 6narogaps
Yyemy obecneynsaeTca NoAroHKa hopmbl
S/IEKTPOMHCTPYMEHTA K ycnoBmAM paboTsl. Mpu
paboTe SNEKTPOUHCTPYMEHT AO/HKEH ObIThb
3a(MKCMpOBaH B OJHOM U3 MOJIOKEHUHN.

AKRKYMYNATOPHbIN 610K
Mepep Mcnonb3oBaHWeM 3apsauTe
aKKYMYNATOPHbIN 610K (16).

[Mpyn CHUKEHMM MOLLHOCTH CHOBA 3apAauTe
AKKYMYNSATOPHbIA G/10K.

OnTumanbHas Temnepartypa XpaHeHus
coctaenaeT ot 10 °C po 30 °C.

JINTUIA-MOHHbIE aKKYMYyNATOPHble 610KM "Li-

Power" nMetoT MHAMKaTOP EMKOCTW U CUrHANbHBIN

yKasarenb (15):

- HaxmuTe KHonKy (14), 1 CBETOANOAbI NMOKAKYT
cTeneHb 3apaga.

- Muratowmii cBeToaMo yKasbliBaeT Ha TO, YTO
AKKYMYJATOPHBIN GI0K NOYTU PaspsaKeH n
TpebyeT noA3apaaKM.

U3BneyeHne U yCTAaHOBKa aKKYyMYJIATOPHOIO
610Ka

M3BneyeHne: HAXMUTE KHOMKY Pas6/I0KMPOBKHU
(13) akKyMynAaTOpPHOro 6/10Ka U U3BNEKNUTE
aKKYMYNATOPHBbIV 670K (16) ABUMKEHMEM BHUS.

YCTaHOBKA: BCTaBbTe aKKYMYNATOPHbLIN 610K (16)
0o duKcauumu.

7. dKcnnyatauuA

7.1 LaHroBble 3auUMbI

m [JnameTp xBOCTOBMKA paboyero
MHCTPYMEHTA [JO/IEH TOYHO

COOTBETCTBOBATb AUAMETPY 3aXKUMHOr0O

OTBEPCTUA LaHroBoro 3axuma (1)!

PYCCKWW ru

MMeloTcs LaHroBble 3aXmMbl A/19 XBOCTOBUKOB
pasnunyHoro agnameTpa. Cm. rnasy
«[prHaANEKHOCTH».

7.2 YcTaHOBKa pabo4yuMx MHCTPYMEHTOB

Mepep npoBeaeHneM Bcex paboT no

nepeocHaLLeHWIo: BbIHUMaNTe
aKKYMYNATOPHbIN 6JI0K U3 MalUMHbI/BbIHUMaWTE
CeTeBYI0 BU/IKY M3 po3eTKU. MalumHa AonkHa
6blITb BbIK/IOYEHA, @ WNUHAEb JOMKEH ObiTb
HenoABUKHbIM.

Mcnonb3yiTe TONbKO TaKne paboyve
MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE paccYUTaHbl Ha
4acToTy BpalLeHna 6e3 Harpy3kv Ballen MallmHbi!

CM. TeXHUYECKME XapaKTePUCTUKMN.

m [urameTp XBOCTOBUKA paboyero
MHCTPYMEHTA O/IKEH TOYHO
COOTBETCTBOBATb AMAMETPY 3aUMHOIO
0TBEpCTMA LLaHroBoro 3axumma (1)!

Mpu ncnonb3oBaHMK WAMGDOBASTbHLIX

WTMTOB 3anpeLlaeTca npesbillaTh
yKa3aHHYIo U3rotoBuTenem MaKCMMaabHO
ZOMYCTUMYHO A/IMHY OTKPbLITOM YacTU XBOCTOBMKA
Io!

MaHxcumanbHo fonycTumas AnvHa Bana saBifeTca
CYMMO |y M MaKCUMaNIbHOM rly6MHbI BCTaBKM Loy
(cm. rnasy 13.)

BcTaBbTe paboymii MHCTPYMEHT B LiaHroBbIv
3axum (1) Ha BCIO A/IMHY XBOCTOBMKA.

OcraHoBuTe wnuHaens. Ana GE 710 Compact,
FME 737 ucnonb3ywTe raeyHbiv Koy Ha 13 MM 13
KomnneKTta noctaBku. [na GA 18 LTX,

GPA 18 LTX, GA18LTX G, GE 710 Plus,

GEP 710 Plus, GE 950 G Plus, GEP 950 G Plus
HaXMmuTe cTonop WwnuHaens (4).

3aTAHUTe raiky LaHroBoro 3armuma (2) raeqyHbim
Kto4oM Ha 17/19 mm.

Ecnv B LaHroBoM 3axume He yCTaHOBJIEH
paboymit MIHCTPYMEHT, He 3aTArnBanTe
3a¥WM K/II04OM, a 3aBEPHUTE raiKy Bpy4YHyto!

7.3 Brao4veHue/BbIKAOYEHUE

MopBoauTe paboymii UHCTPYMEHT K
3aroTOBKE TOJIbKO BO BK/IIOYEHHOM
COCTOSIHWM.

He ponyckaiiTe HenpeaHaMepeHHOro

3anycKa: Bcerga BblK/o4aiTe MaLlunHy, ecim
BU/IKA 6bl1a U3B/IEYEHA U3 PO3ETKU UK €CNN
npowv3soLuen c6oi B NoAaye 3/1eKTPO3HePruu.

B pemurme HenpepbIBHOM aKCMyaTaumm

MaluMHa NpoaosiKaeT paboTaTb, fame ecim
OHa BbIpBETCSA U3 PyKK. MoaTomy Bcerga Kpenko
LEPHUTE MaLLMHY ABYMA PyKaMu 3a pyKOATKM (3),
(5), (7), 3aimHTe YCTOMYMBOE MOJIOKEHNE U
CKOHLEHTPUPYHTE BCE BHUMaHWE Ha
BbINOJIHAEMOM paboTe.
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He ponyckaiite 3aBUXpeHuUs nau

BCACbIBAHWSA MaLLMHOM MbI/IU U CTPYHKW. He
KNaguTe MaluHy [0 NMOJIHOM OCTAHOBKM
apuratens.

MalumHbl © nepersrovyarTesiemM:

BKntoveHue: caBuHbTE NepektoyaTess (6)
Bnepep. 1A HenpepbIBHOM paGoTbl HAKMUTE
nepexsoyaTe b BHU3 A0 GUKCaLmK.

BbIK/IO4YEHUE: HAMMUTE Ha 3a4HWI KOHeLl
nepekoyatens (6), a saTem oTnycTUTe ero.

MawmuHbI ¢ npeAaoxXpaHUTesIbHbIM
BbIK/IloYaTesem

(c dyHKUMel 6e3onacHOCTH):

(MawwwuHbl ¢ o603HaveHnem GEP..., GPA...)

BrntoyeHue: nepegsrHbTE 610KMpPaTOp
BKJIIO4EHUA (8) B yKA3aHHOM CTPEKOM
HanpaBAeHUN U HAXMUTE HArKUMHOM
nepexkaoyaTens (9).

BbliKknto4eHME: OTNYCTUTE HAXKMMHOM
nepekaoyaTens (9).

7.4 PerynvposKa 4acToTbl BpalleHUsA
(ToNIbKO ceTeBble MaLUUHbI)

C nomolLLpbto YCTaHOBOYHOO KonecuKa (10) MoHO

yCTaHaBN1BaTb W N/1AaBHO U3MEHSATb YacToTy

BpaLLeHua. 3HaYeHWs YacTOTbl BPALLEHWA CM. B

Tabnuue Ha cTp. 3.

7.5 Pa6ouue yKasaHusa

LlinudoBaHue, wanugosaHue ¢
McnoJib30BaHMEM HampadvHoli Gymarm,
wnudoBaHUe ¢ UCNOIb30BaHUEM
KapAoLWEeTOK, NOJIMPOBaHUE: NpuKMmaiTe
MaLLMHY C YMEPEHHbIM YCUMEM W NepesBuraiTe
€ro no NOBEPXHOCTU Brepea-Hasag.

Mpe3epoBaHUe: NPUKMMANTE MaLUMHY C
YMEPEHHBIM YCUINEM

A6pa3uBHOe OoTpe3aHue:
Mpu a6pas1BHOM OTPe3aHWM BCeraa.

pab6oTaTe BO BCTPEYHOM
HanpaeaeHWH (CM. PUCYHOK). MHaye
MaLlMHa MOKET HEOKUAAHHO
BbICKOYMTb U3 Nponuna. PaboTarite ¢
YMEpPEHHOM NoAayen, COOTBETCTBYIOLLEN
obpabaTbiBaeMoMy MaTepuasny. He gonyckarite
nepeKoca, He HaXMManTe 1 He pacKayuBaiTe

MHCTPYMEHT.

8. OuumcTtHa

Mpn paboTe BO3MOKHO CKOMIEHUE YacTUL,
obpabaTblBaeMoro Matepuana BHyTpu
3NIEKTPOMHCTPYMeEHTa. DTO yxyAwaeT
oX/arAEeHWNE 3NEKTPOUHCTPYMeHTa. CKonneHus
TOKOMPOBOASALLErO MaTepuasia MoryT HapyLUTb
3aLUNTHYIO U30NALMIO 9N1EKTPOUHCTPYMEHTA, YTO
COMPSAIXEHO C ONAacHOCTAMU 3NIEKTPUYECKOIO
XapaKTepa.

Yepes He6oNblUMe paBHbIE MPOMEKYTKU BPEMEHM
TLWATeNbHO yAaNsiTe 3arpAsHeHWs U3 NepesHUX 1
3aHUX BEHTUIALMOHHDIX Lienem
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA WM NpOoZyBaiTe UX CyXuM
Bo34yxoM. MNepes aTvm oTcoeauHUTE
9/IEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NMUTAHUA U
HafeHbTe 3alyTHbIE OYKM U PECTIMPATOP.

9. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

9.1 CeTeBble MalUUHbI:

- 3awmTa oT Nneperpesa: 4YacToTa BpaleHHUA
nop, Harpy3Ko CUJIbHO ymeHbLwaeTcs.
MNoBblweHHan Temnepatypa asuratens! [lante
nopaboTtaTtb MaliMHe Ha XOJI0CTOM XOAy, NOKa
OHa He OCTbIHET.

3auwuTa oT Neperpesa: YacToTa BpalleH1A
nop, Harpy3Kow CJIEFKA ymeHbluaeTca.
MalmnHa neperpymeHa. YMeHbLUMTE HarpysKy Ha
MaLLUHY.

3awuTHoe oTHAo4eHne Metabo S-automatic:
MawuHa asTomaTtudeckn OTHJIIOYUJIACD.
Mpu canwKom 6bICTPOM HapacTaHuM TOKa (310
NMPOUCXOAMT, HaNpUMep, NP1 BHe3anHom
6/I0KMPOBKE WM OTAAYE) MaLLMHA OTKI0HAeTCA.
BbIKAO4MTE MaLWIMHY nepexoyaTenem (6).
Nocne aToro ee cnepyeT CHOBA BK/OHYUTD M
NPOAO/MIKUTL PaboTy B HOPManbHOM PEHUME.
M3beraiTe 6O0KMPOBKHY B AasibHeNLweM. CM.
rnasy 4.2.

3auwuTa OoT NOBTOPHOro NycKa: MallMHa He
pabotaet. Cpa6oTana 3almrta oT NoBTOPHOro
3anycka. Ecnun npu BKAOYEHHOM MalvHe
ceTeBas BM/IKA BCTABNIAETCA B PO3ETKY UK
nocse c60f BOCCTaHOB/IEHA Nojaya
3/IEKTPONMTaHWA, MallMHa He 3arnycKaeTcs.
BbIKNI04MTE M CHOBA BK/IIOUMTE MaLLUMHY.

9.2 AKHYMYNATOPHbIe MalUUHbI:

- DNIEeKTPOHHBIA CUTHa/IbHbIA MHAUKaTOp (12)
3aropaeTcs, U YacToTa Bpall,eHUA nop,
Harpy3Kkoi ymeHbliaeTca. CMLWKOM BbICOKas
Temnepatypa! Jante nopaboTaTb MalUMHE Ha
XOJIOCTOM XOAY, NOKAa 3/1EeKTPOHHbIN CUrHA/IbHbIN
WHAMKATOP He MoracHerT.

ONIEKTPOHHBIN CUrHaNbHbIN UHAUKaTOP (12)
MUraeT, a MallMHa He paboTtaeT. Cpa6otana
3aluTa oT NOBTOPHOro 3anycKa. Ecniu
aKKyMyNSAATOPHbIM 610K BCTaBAAETCA NpU
BKJIIO4YEHHOM MalLWHe, OHa He 3anycKaeTcs.
BbIK04MTE M CHOBA BKJIIOHYUTE MALLIMHY.



10. NMpuHagneHOCTH

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUTrMHAJIbHbIE
AKKYMYNSATOPHbIE 610KW U NPUHALNEKHOCTH
Metabo.

Mcnonb3yiTe TONbKO Te NPUHAAJIEKHOCTH,
KOTOpble OTBEYalT TPe6OBaHNAM U NapaMeTpam,
nepeyncIeHHbIM B 4aHHOM PYKOBOACTBE Mo
3KCNyaTauuu.

HapexHo dpuKcupyiTe npuHagnexHocTu. Mpu
SKCM/lyaTauMn MallnHbl B AepraTtese: HageHHo
3aKpenunTe mallumHy. [oTepa KOHTPONA MOXET
NPUBECTM K TPaBMMPOBAHMIO.

A LlaHroBble 3aXuMbl (BK/IKOYAA ramky)

@3mm =6.31947
2 1/8" =6.31948
@6mm =6.31945
g1/4¢ =6.31949
@8mm =6.31946

B HKpenexHoe npucnocobnenue 6.27354 ana
KpenaeHusa npu paboTe ¢ rMbKnuMm Banamm
(3aTAHYTb 3aKMMHOW BUHT), BKJI.:

C HKpenerHan ckoba 6.27107 ana HafemRHOro
KpenneHua Ha paboyem cTone (3aTAHYTb
3aKUMHOM BUHT).

D [nbKune Banbl

E Ona FME 737:

PpesepHan HacapKa (6.31501)
B Ka4YeCTBe AONOHEHWS K BEPXHEN hpe3e

F 3apsgHble yctpovictBa: ASC Ultra, ASC 15, ASC
30 m ap.

G AKKymynaTopHble 6n0ku: 5,2 Ay (6.25592);
4,0 Ay (6.25591); 3,0 A-y (6.25594)

[MporpaMmma npMHaa/IeHOCTEN, CM. Ha canTe
www.metabo.com nnu B Katasnore.

11. PemoHT

K pEMOHTY 3N1EeKTPOUHCTPYMeHTa
ZONYCKAaTCA TOIbKO KBaNMbULMPOBaHHbIE
CMEeLMannCTbI-3N1EKTPUKM!

[nsa peMoHTa aneKkTpomHcTpymeHTa Metabo
obpalianTech B permoHaibHoe
npeacTaBuTenscTBo Metabo. Aapec cM. Ha cainTe
www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YaCcTel MOMHO CKayaTb C caiTa
www.metabo.com.

12. 3awmTa OKpyHKawlyen cpeabl

O6pasytoLancs WaMdoBasbHasA Nblib MOXET
copepiaTb BpeaHble BELecTBa, NoaTomy ee
cnegyet yTMAM3MpPOBaTb Hag/ exallum o6pasom.

CobntopanTe HauMoHa/IbHble NpaBuna
YTUIN3ALMKM U NePePaBOTHU OTCYHMUBLIMX
MaLUMH, YNaKOBOK W NMPUHAAIEKHOCTEN.

Tonbko ansa ctpaH EC: He yTunmsupyiite
E 3/IEKTPOMHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBbLIMM

otxogamu! CornacHo amupektuse EC 2002/
96/EG no 0TX04am 3/1EKTPUHECKOrO U S/IEKTPOH-
HOro 060pyA0BaHNA U COOTBETCTBYOLLMM HALMO-
Ha/lbHbIM HOpMaMm 6biBLIME B YNOTPEebNEHNN dNEK-
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TPOUHCTPYMEHTbI NOA/IEHAT pasae/ibHoM
YTUANU3ALMU C LeSIbIo UX NOC/eayoLLEel 3K0I0Mm-
YeCKU 6e30MnacHoOM NepepadoTHMU.

Oco6ble yKa3aHUA B OTHOLLIEHUU
AKKYMY/IATOPHbIX MaLUUH:

He yTunnanpyiTte akkyMynAaTOpHbIE GIOKW BMECTE
¢ 6biToBbIMM OTXOZamu! ChaBaiTe HeMcnpaBHble
WJIX OTC/IYHMBLUWE aKKyMYATOPHbIE 6JI0KK
avnepy dupmbl Metabo!

He BbiGpacbiBaiTe akKyMyIATOPHbIE 6JIOKK B
BOAOEMbI.

Mpexae 4em NPON3BECTM YTUAUIALMIO aKKYMYJIC-
TOPHOro 6/10Ka, pa3paAaUTE ero B 3/IeKTPOUHCTPY-
MeHTe. MpUMuTEe Mepbl BO N36GEKaHWe KOPOTKOrO
3aMblKaHWA KOHTaKTOB (Hanpumep, U30anpynTe
KNENKOM IEHTOMN).

13. TexHn4ecKue
XapaKTepPUCTUKU

MoAcHeHMA K AaHHbIM, yKasaHHbIM Ha cTp. 3.
OcTaBnsem 3a CO60M NPaBo Ha TEXHUYECKME
W3MEHEHUA C Lie/blo YCOBEPLIEHCTBOBaHUSA
npoayKunu.
U =HanpsXeHe akKyMynATOPHOro 610Ka
=CTOMNOp LUNWUHAENA A5 NPOCTOM CMEHbI
paboyero MHCTpPyMeHTa

n =4acToTa BpaLleHMA X0J10CTOro XoAa
(MaKc. YyacToTa BpalleHns)

ny =4acToTa BpaLleH1s X0/I0CTOro X0Aa
(perynupyemas)

n4 =4acToTa BpaLleHWA Noj, Harpy3Kom

P4 =HOMWHaIbHaA NoTpebasemMan MOLWHOCTb

Ps =BbIXOfHaA MOLLHOCTb

Dmax =MaKCUMasbHbIM AnameTp

LWNMGOBASILHOIO Kpyra
=MaKC. TONLWMHA LWIMPOBASIbHBIX KPYroB
Ha cBA3Ke
d =/nameTp 3aXHMMHOro OTBEPCTUA
LIaHroBoro 3aruma
m =macca ¢ caMbiM MasIeHbKUM
aKKyMynsATOPHbIM 6J10KOM / Macca 6e3
ceTeBoro Kabensa
Lmax =MaKcmmasibHas riybmHa BCTaBKu
PeaynbTatbl n3amepeHuii noJly4eHbl B
COOTBETCTBUM cO cTaHAapTom EN 60745.

[O) MawwHa knacca sawuTbi I
~ MepeMeHHbIN TOK
=== MOCTOSHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TeEXHUYEeCKMEe XapaKTePUCTUKM
pacnpocTpaHAlTCA AOMYCKU (MPeayCMOTPEHHbIE
[EeNCTBYIOLWMMM CTaHJapTamMm).

3Ha4yeHUA aMUCCUM LWyMa

OTH 3HaYeHMA NO3BONAIOT OLEHNBATb U
CpaBHUBaTb AMWUCCHIO LLyMa Pa3/IMyHbIX
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBMcnmocTu ot
YCNOBUIM 3KCNJlyaTalumm, COCTOAHUA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA MM paboYMX MUHCTPYMEHTOB
(haKTMYecKan HarpysKa MOXeT 6bITb BbiLLE UK
HWKe. [inA OLeHKM NPUMEPHOro YPOBHA 3MUCCUM
y4uTbIBaNTE NEepepbIBbl B paboTe 1 pasbl paboTbl C
NOHWMKEHHOM HarpysKoi. OnpegenvTe nepeyeHb
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OpraH13aLMOHHbIX Mep No 3aluTe Nnonb3oBarTena
C Y4ETOM TeX WJIN NHbIX 3HAYEHWUI SMUCCUM LUYMa.
CymMmMapHoe 3Ha4yeHne BUGpaumu (BeKTopHas
CyMMa B TPEX HamnpasJ/IeHUAX) PacCHNTLIBAETCA B
COOTBETCTBMMU co cTaHAapTom EN 60745:

ap sg = 3HadeHue BuGpauuu

Khsg = HOS(®OUUMEHT NOrpeHocTH
(Bnbpauus)

Uwm = JucbanaHc

YpoBeHb Wyma no Tuny A:

Loa = YPOBEHb 3BYHOBOIO AaB/eHUsA
WA = YpOBEHb 3BYKOBON MOLLHOCTH
Kpa, Kwa = KO3d®HLMEHT NOrpeLlHocTy

Bo BpemsA paGoTbl ypOBEHb LLyMa MOXKET
npesbiwatb 80 oB(A).

m HapeBaiiTe 3alUTHbIE HayLLHUKH!

3neHTp0MaFHMTHbIe nomexu:

Mopg BOB,D,eﬁCTBVIeM CUJIbHbIX 9NEKTPOMarHMTHbIX
nomMex BO3MOXHbl BpeMEHHbIe KonebaHusa
4acCTOTbl BpalleHna i cpa6aTb|BaHme 3aluTbl
OT NOBTOPHOro NnycKa. B atom cny4yae MalunHy
HaaNeXUT BbIK/IIOYUTb U CHOBA BHJ/TKOYAUTD.

il

UHdopmauyma ana nokynartensa:
CepTudurKaT COOTBETCTBUSA:

Ceptudurat cootsetcTama: Ne TC RU C-
DE.AM30.B.01484, cpok gencteusa ¢ 24.03.2015
no 23.03.2020 r., BblAaH OpraHoM no
cepTudmKaummn npoaykumm «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHOBCKMIA DPOHA,
CepTtundurauum»; Agpec(iop. n daxrt.): 153032,
Poccuickas Degepaumn, MiBaHoBcKas 061, T.
MBaHoBo, yn. CTaHKkocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; daKc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATtectaT akkpeauTaumm Ne POCC
RU.0001.11AMN30 oT 20.06.14 r., BblgaH
DefepanbHOM CyHKO0M NO akKpeauTaumm

CtpaHa usrotosneHus: FepmanHus
MponsBoguTenb (3aBOA-M3rOTOBUTESD):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, Nepmanua

MmnopTtep B Poccuu:

00O "MeTtabo EBpasusa”

Poccua, 127273, MockBa

yn. bepesosas annen, A 5 a, ctp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npoussoacTsa 3awmdposarHa B 10-3Ha4HOM
CEepUIMHOM HOMEpEe MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbamke. 1 A undpa o6o3HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTo U3aenne
npousseneHo B 2014 rogy. 2 A1 3 A undpbl
0603HavaloT HoMep MecALa B rogy NPOU3BOACTBA,
Hanpumep «05» - mav

CpoK cnym6bl n3penna coctaBnneT 7 net. He
pPEeKoOMeHAyeTCA K aKCnayaTauum no McTeveHun 5
NIeT XpaHeHuA ¢ AaTbl M3roToBaeHWA 6e3 npeasa-
pUTENbHOM NPOBEPKM (AATY M3rOTOB/IEHWA CM. Ha
3TUKETHE).
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